PARNUMAA KUTSEHARIDUSKESKUSE OPPEKAVA

Oppekavariihm Mehaanika ja metallit6d

Oppekava nimetus Keevitus- ja metallitood

Welding and Metal work

Oppekava kood EHIS-es 219866
ESMAOPPE OPPEKAVA JATKUOPPE OPPEKAVA
EKR 2 EKR 3 EKR 4 EKR 4 EKR 5 EKR 4 EKR 5
kutsekesk-
haridus
X

Oppekava maht: 180 EKAP

Oppekava koostamise alus:

Tehnika, Tootmise ja Todtlemise Kutsendukogu poolt kinnitatud, tase 4, kutsestandardid:

* Keevitaja https://www.kutseregister.ee/ctrl/et/Standardid/vaata/10749932

* CNC metallildikepingi operaator https://www.kutseregister.ee/ctrl/et/Standardid/vaata/10821277

» Koostelukksepp https://www.kutseregister.ee/ctrl/et/Standardid/vaata/10823112
https://www.kutseregister.ee/ctrl/et/Standardid/vaata/10823112

Mehaanika ja metallitdo riiklik dppekava vastu véetud 11.11.2020 nr 38

https://www riigiteataja.ee/akt/113112020008

Kutseharidusstandard https://www.riigiteataja.ee/akt/119062018016

Kutsedppeasutuseseadus https://www.riigiteataja.ee/akt/128122018012

Kutseseadus https://www.riigiteataja.ee/akt/128122018014

Euroopa Parlamendi ja Néukogu 22.mai 2018. a soovitus, vbtmepadevuste kohta elukestvas dppes https://eur-lex.europa.eu/legal-
content/ET/TXT/PDF/?uri=CELEX:32018H0604(01)&from=LT

Kutsedppes kasutatav Gihtne hindamisslisteem, dpivaljundite saavutatuse hindamise alused, hindamismeetodid ja -kriteeriumid ning
hinnete kirjeldused https://www.riigiteataja.ee/akt/129082013017

Oppekava opiviljundid:

Eriala Oppekava labimisel opilane:

1) rakendab mehaanika ja metallitéo ettevottes vajalikke suhtlemisoskusi ja to6votteid, info- ja kommunikatsioonitehnoloogiaid ning
kasutab tédvahendeid saastlikult;

2) viib 1abi todriistade ja seadmete hooldustéid juhendi alusel;

3) taidab tédulesandeid vastavalt dokumentatsioonile, jargides ohutusndudeid;

4) korraldab enda t66d ratsionaalselt, to6tab iseseisvalt, tulemuslikult ja ressursisaastlikult;

5) on vbimeline td6tama meeskonnaliikmena, vastutades enda t66 eest ning kohanedes muutuvate olukordadega;
6) vaartustab enda kutse- ja td6alast arengut ja edasist dpiteed, lahtuvalt tehnoloogia arengust;

7) mdistab loetud tekste ning valjendab ennast dppekeeles selgelt ja arusaadavalt nii suuliselt kui ka kirjalikult;

8) suhtleb dpitavas voorkeeles iseseisva keelekasutajana;

9) kasutab oma matemaatikateadmisi nii erialaselt kui elus edukalt toimetulekuks;

10) mdistab loodusteaduslikku maailmapilti, vaartustab ja jargib jatkusuutliku arengu péhimédtteid;

11) mdistab Ghiskonna arengu pdhjuslikke seoseid ja I&htub Uhiskonnas kehtivatest vaartustest;

12) kasutab kunstialaseid teadmisi ja kogemusi oma elukvaliteedi tdstmiseks ja isiksuse arendamiseks.

Oppekava rakendamine:

6ppekava sihtrihmaks on pdhiharidusega isikud.

Ope toimub statsionaarses koolipdhises voi statsionaarses téokohapdhises dppevormis.

esimesel kursusel omandatakse mehaanika ja metallitddde valdkonna keevituse- ja metellitddde alusteadmiste moodulis satestatud
opivaljundid, teisel kursusel spetsialiseerutakse dppekava keevitaja, koostelukksepp voi metallildikepinkidel tO6taja eriala
omandamiseks.

eriala spetsialiseerumise grupp avatakse, kui grupis on vahemalt 10 &pilast, moodustatavate gruppide maksimaalseks suuruseks véib
olla 18 dpilast.

grupi komplekteerimise valiku kriteeriumi aluseks on mooduli ,Keevituse- ja metallitddde alusteadmised” eristavalt hinnatavate
Ulesannete kaalutud keskmise kokkuvéttev hinne vdi grupi enamuse valiku alusel.

Nouded 6pingute alustamiseks:
Oppima vdib asuda pdhiharidusega isik vdi vahemalt 22-aastane pohihariduseta isik, kellel on pbhihariduse tasemele vastavad
kompetentsid.

Nouded 6pingute 16petamiseks:

Opingud neljanda taseme kutsedppes loetakse I16petatuks parast dppekavas kirjeldatud kvalifikatsioonile vdi osakutsele vastavate
Opivaljundite saavutamist.

opivaljundite saavutatust hinnatakse kutseeksamiga, mida vdib sooritada ka osade kaupa. Juhul, kui
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kutseeksami sooritamine ebadnnestub, on dpilasel digus sooritada dpingute |6petamiseks erialane kooli Idpueksam.

Opingute libimisel omandatavad kvalifikatsioonid:

Oppekava &pivaljundite saavutamisel tdismahus vastavalt spetsialiseerumisele omandatakse:
Keevitaja, tase 4 kutsele vastavad kompetentsid voi

Koostelukksepp, tase 4 kutsele vastavad kompetentsid voi

Metallilikepinkidel to6taja tase 4 kutsele vastavad kompetentsid.

Osakvalifikatsioonid:

6ppekava valikdpingute moodulite valimisel on véimalik saada osakutsed:
Osakutse 1: Kasikaarkeevitaja, tase 4

Osakutse 2: Poolautomaatkeevitaja, tase 4

Osakutse 3: TIG-keevitaja, tase 4

Lopetamisel valjastatavad dokumendid:
neljanda taseme kutsedppe I6petanule valjastab kool I6putunnistuse koos hinnetelehega.

Oppekava struktuur
Péhiépingute moodulid (120 EKAP)

Nimetus Maht Opivéljundid

Opitee ja t6d muutuvas keskkonnas 5 EKAP kavandab oma 6pitee, arvestades isiklikke, sotsiaalseid ja t66alaseid véimalusi
(Metallilbikepinkidel tétaja, Koostelukksepp, nin g pi iran gu id

Keevitaja)

moistab Uhiskonna toimimist, tddandja ja organisatsiooni valjakutseid,
probleeme ning vdimalusi

kavandab omapoolse panuse vaartuste loomisel enda ja teiste jaoks
kultuurilises, sotsiaalses ja/voi rahalises tahenduses

mdistab enda vastutust oma t66alase karjaari kujundamisel ning on
motiveeritud ennast arendama

Masinaehituse tehnilised alused 25 EKAP » moistab metallide t66tlemise olemust, rakendusvaldkondi ja arengusuundi
Eestis ja maailmas (1,12,13,14)
* mbistab masinaehituses kasutatavate materjalide omadusi ja té6deldavust
vastavalt tehnoloogiale (2,8,9)
» moistab masinaelementide ehitust ja nende kasutamist Iahtudes Uldisest
otstarbest (3,7,9)
» moistab masinaehitusega seonduvate tehniliste jooniste koostamise ja
vormistamise ndudeid lahtudes standarditest (4,7)
« kasutab mdateriistu ja valib médtmismeetodeid erinevate suuruste
mo&o&tmiseks (5,7)
» moistab tddprotsessis kasutatavate dokumentide otstarvet ning nende
taitmise vajalikkust (6,10,11)

Metallitodde alused 17 EKAP « teisaldab materjale jargides troppimise ja koormakinnituse ndéudeid ning
tooohutust (1)
» moistab lukksepattd pdhimétteid l1ahtudes t66 eriparast (2,7,8)
» moistab metallildiketo6tluse pohimdtteid Iahtudes tehnoloogiate eriparast
(3,7,8)
» moistab keevitust66 pdhimétteid 1ahtudes erinevate keevitustehnoloogiate
eriparast (4,9)
» moistab lehtmetalli erinevaid td6tlemise tehnoloogiaid 1ahtudes nende
eriparast (5)
» moistab t06-, elektri-, tule- ja keskkonnaohutusnduete jargimise olulisust
metallitoddel (6,9,10,11)

Detailide t66tlemine freespingil 38 EKAP » mdistab freespinkide ehitust ja tdopdhimdtet ning metallildikepingi operaatori
(MetalliGikepinkide! t6taja) todks vajalikke seadistusi (1,9,10,11,12)
« valmistab ette td6koha freesimistdddeks kasijuhtimisega ja CNC freespingil
vastavalt tooilesandele (2)
+ seadistab kasijuhtimisega ja CNC freespingi detailide valmistamiseks ja
taidab t6Gprotsessiks vajalikud dokumendid vastavalt toollesandele
(3,9,10,11)
* koostab kasitsi NC koodis juhtprogrammi (4,5,11,12)
« tootleb detaile kasijuhtimisega ja CNC freespingil vastavalt tehnilisele
dokumentatsioonile ja kontrollib nende vastavust ISO standarditele, jargides
té6ohutuse ja ergonoomika néudeid (6,7,10)
« teeb peale detailide t66tlemist nende jareltdotiuse ja kvaliteedikontrolli
vastavalt tehnilisele dokumentatsioonile (8,9)

Praktika 35 EKAP tutvub praktikaettevottega, sisekorraeeskirjadega, tdokorraldusprotsessiga,
tookohaga ja seadmetega ning vormistab praktikadokumendid
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Detailide t66tlemine treipingil
(Metallilikepinkidel té6taja)

Praktika
(Metallilbikepinkidel téotaja)

Kasikaarkeevitus
(Keevitaja)

Poolautomaatkeevitus
(Keevitaja)

Praktika
(Keevitaja)

Toote koostamine ja

kvaliteedikontroll
(Koostelukksepp)

Praktika
(Koostelukksepp)

38 EKAP

35 EKAP

20 EKAP

18 EKAP

35 EKAP

38 EKAP

35 EKAP

taidab t606- ja keskkonnaohutuse ndudeid, jargib

valmistab vastavalt té6ilesandele detaile metallitdétlemispinkidel, jargides
praktikaettevotte téOprotsessi

osaleb meeskonnatdds, jargides tookultuuri ja tldtunnustatud kaitumistavasid

» mdistab treipinkide ehitust ja td6pdhimbtet ning metallildikepingi operaatori
t60ks vajalikke seadistusi (1,9,10,11,12)

« valmistab ette tdokoha treimistdddeks kasijuhtimisega ja CNC treipingil
vastavalt tooilesandele (2)

« seadistab kasijuhtimisega ja CNC treipingi detailide valmistamiseks ja taidab
tooprotsessiks vajalikud dokumendid vastavalt to6ilesandele (3,9,10,11)

* koostab kasitsi NC koodis juhtprogrammi (4,5,11,12)

« to6tleb detaile kasijuhtimisega ja CNC treipingil vastavalt tehnilisele
dokumentatsioonile ja kontrollib nende vastavust ISO standarditele, jargides
té6ohutuse ja ergonoomika néudeid (6,7,10)

« teeb peale detailide t66tlemist nende jareltdotiuse ja kvaliteedikontrolli
vastavalt tehnilisele dokumentatsioonile (8,9)

tutvub praktikaettevottega, sisekorraeeskirjadega, tdokorraldusprotsessiga,
tookohaga ja seadmetega ning vormistab praktikadokumendid

taidab t606- ja keskkonnaohutuse ndudeid, jargib sisekorraeeskirju

valmistab vastavalt t66ilesandele detaile metallit6étlemispinkidel, jargides
praktikaettevotte toOprotsessi

osaleb meeskonnatdds, jargides téokultuuri ja tldtunnustatud kaitumistavasid

» moistab kasikaarkeevituse seadmete ehitust ja t66pbdhimdtet ning seadistus
p&himétteid (1,6,7,9,10)

« valmistab ette tookoha keevitustdddeks kasikaarkeevituse seadmega
jargides tdojoonise ja/vdi WPS etteantud andmeid (2)

« valmistab ette detailid ja koostu lahtudes td6joonisest ja/voi WPS-ist ning
keevitab selle jargides t66ohutuse ja ergonoomika néudeid (3,8,11)

« teeb peale kasikaar keevitustédde 16ppu detailide/koostude jareltdotluse ja
kvaliteedikontrolli I1&htudes standardist (4,5)

* mobistab poolautomaatkeevituse seadmete ehitust ja t66pdhimbtet ning
seadistus pdhimdtteid

« valmistab ette to6koha keevitustéddeks poolautomaatkeevituse seadmega
jargides tdojoonise ja/vdi WPS etteantud andmeid

« valmistab ette detailid ja koostu lahtudes td6joonisest ja/voi WPS-ist ning
keevitab selle jargides tddohutuse ja ergonoomika ndudeid

* teeb peale poolautomaat keevitustddde 16ppu detailide/koostude jareltdotluse
ja kvaliteedikontrolli I1ahtudes standardist

tutvub praktikaettevottega, sisekorraeeskirjadega, tdokorraldusprotsessiga ja
tédkohaga ning seadmetega

taidab t606- ja keskkonnaohutuse ndudeid, jargib sisekorraeeskirju

rakendab omandatud teoreetilisi teadmisi ja praktilisi oskusi konkreetses
toosituatsioonis

valmistab detaile vastavalt téollesandele, jargides praktikaettevotte
toOprotsessi

osaleb meeskonnatdds, jargides téokultuuri ja tldtunnustatud kaitumistavasid
taidab praktikaga seotud dokumente

» moistab lukksepatdddel kasutatavate to6pinkide ja seadmete ehitust, nende
tehnoloogilisi véimalusi ja seadistusp&himdtteid (1,8,9)

« valmistab ette to6koha lukksepa t60deks jargides tdoiilesandega etteantud
andmeid (2,10,11)

* koostab tooteid lahtuvalt tehnoloogilisest dokumentatsioonist ja
tehnoloogilisest protsessist jargides kvaliteedi-, tédohutuse ja ergonoomika
ndudeid (3,4,12)

« teeb peale toote koostamist kvaliteedi kontrolli ja parandab defektid Iahtudes
tehnoloogilisest dokumentatsioonist (5,6,7)

tutvub praktikaettevottega, sisekorraeeskirjadega, tdokorraldusprotsessiga,
tookohaga ja seadmetega ning vormistab praktikadokumendid

taidab t606- ja keskkonnaohutuse ndudeid, jargib sisekorraeeskirju

valmistab vastavalt t66ilesandele detaile metallit6étlemispinkidel, jargides
praktikaettevotte toOprotsessi

osaleb meeskonnatdds, jargides téokultuuri ja tldtunnustatud kaitumistavasid
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Uldépingute moodulid (30 EKAP)

Nimetus Maht
Keel ja kirjandus 6 EKAP
Kunstiained 1,5 EKAP
Voorkeel 4,5 EKAP
Sotsiaalained 7 EKAP
Matemaatika 5 EKAP
Loodusained 6 EKAP

Opivéljundid

opilane véljendub selgelt, eesmargiparaselt ja kirjakeele vormile vastavalt nii
suulises kui kirjalikus suhtluses. Tunneb suulise ja kirjlaiku keelekasutuse
norme ja keelendite valikut.

Arutleb loetud, vaadatud v6i kuulatud teksti pdhjal teemakohaselt ja
pbhjendatult.

koostab eri liike tekste, kasutades alustekstidena nii teabe- ja
ilukirjandustekste kui ka teisi allikaid neid kriitiliselt hinnates. Tunneb
olulisemaid meediatekste. P6hjendab oma seisukohti loetu ja kuuldu kohta
sobivate keelevahendite abil.

loeb ja mdistab sidumata tekste ( tabel, graafik, diagramm), hindab neis
esitatud infot, teeb jareldusi ja loob seoseid. Koostab alusteksti pohjal sidusa,
arutleva teksti, kasutades tekstinaiteid ja tsitaate. Leiab kaasaegsetest
teabevahenditest vajaliku info. Tunneb pdhilisi infootsingu véimalusi ja kasutab
leitud infot erinevate tekstide koostamisel. Koostab lihtsamaid tarbetekste.
vaartustab lugemist, suhtestab loetut iseendaga ja tAnapéeva elunahtustega,
oma kodukohaga.

opilane tdlgendab ja anallusib kirjandusteost, seostab seda ajastu
Uhiskondlike ja kultuuriliste sindmustega.

eristab naidete alusel kunstiliike ja muusikazanreid;

tunneb maailma ning Eesti kunsti ja muusika olulisi teoseid ning seostab neid
ajalooga;

anallilisib oma suhet kultuuriga ja loomingulisust labi vahetu kogemuse;
kasutab kunsti ja muusikat elukvaliteedi tdstmiseks ja isiksuse arendamiseks;
véaljendab ennast labi loomingulise tegevuse

suhtleb dpitavas vodrkeeles argisuhtluses nii kdnes kui kirjas iseseisva
keelekasutajana, esitab ja kaitseb erinevates
mottevahetustes/suhtlussituatsioonides oma seisukohti

kirjeldab voorkeeles iseennast, oma vdimeid ja huvisid, métteid, kavatsusi ja
kogemusi seoses valitud erialaga

kasutab véorkeeleoskuse arendamiseks endale sobivaid véorkeele dppimise
strateegiaid ja teabeallikaid, seostades voorkeeledpet elukestva dppega
moistab eesti ja teiste rahvaste elukeskkonda ja kultuuri ning arvestab
nendega vdorkeeles suhtlemisel

on teadlik edasidppimise ja t66turul kandideerimise rahvusvahelistest
vBimalustest, koostab todleasumiseks vajalikud vddrkeelsed
taotlusdokumendid

omab adekvaatset enesehinnangut ning teadmisi, oskusi ja hoiakuid, mis
toetavad tervikliku ja terviseteadliku inimese kujunemist;

omab arusaama esinevatest nahtustest, protsessidest ja konfliktidest
Uhiskonnas ning nende seostest ja vastikusest mojust;

moistab kultuurilise mitmekesisuse ning demokraatia ja selle kaitsmise
tahtsust ning jatkusuutliku arengu vajalikkust, aktsepteerides erinevusi;

hindab Gldinimlikke vaartusi, nagu vabadus, inimvaarikus, vorddiguslikkus,
ausus, hoolivus, sallivus, vastutustunne, diglus, isamaalisus ning lugupidamine
enda, teiste ja keskkonna vastu.

kasutab 6pitud matemaatikateadmisi ja -oskusi uutes situatsioonides ning
eluliste Ulesannete lahendamisel, analliUsides ja hinnates tulemuste
téeparasust

kasutab vajadusel erinevaid teabeallikaid ning saab aru erinevatest
matemaatilise info esitamise viisidest

seostab matemaatikat teiste dppeainetega, kasutades dppimisel oma
matemaatikaalaseid teadmisi ning oskusi

esitab oma matemaatilisi méttekaike loogiliselt, valjendades oma métet selgelt
ja tapselt nii suuliselt kui kirjalikult

kasutab matemaatika vdimalusi enda ja teiste tegevuse tasuvuse ning
jatkusuutlikkuse hindamisel

moistab loodusainete omavahelisi seoseid ja eripara, saab aru mudelite
tahtsusest reaalsete objektide kirjeldamisel

mdtestab ja kasutab loodusainetes omandatud teadmisi keskkonnas toimuvate
nahtuste selgitamisel ja vaartustamisel ning igapaevaelu probleemide
lahendamisel
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mdistab teaduse ja tehnoloogia saavutuste mdju looduskeskkonnale ja
inimesele, saab aru Umbritseva keskkonna mdjust inimese tervisele

leiab iseseisvalt usaldusvaarset loodusteaduslikku informatsiooni ja kasutab
seda erinevate Ulesannete lahendamisel

Oppemaht jaguneb jargnevalt :

1) Gldépingud 30 EKAP
2) pbhidpingud 120 EKAP, sh 16imitud vétmepadevuste dpe 30 EKAP ja praktika 35 EKAP
3) valikdpingud 30 EKAP

Eriala p6hidpingute moodulid ja dppemaht on jargmine:

1) dpitee ja t66 muutuvas keskkonnas 5 EKAP

2) masinaehituse tehnilised alused 25 EKAP sh. I6imitud Gldpadevused 10 EKAP

3) metallitodde alused 17 EKAP sh. I6imitud Gldpadevused 5 EKAP

4) praktika 35 EKAP

5) kasikaarkeevitus 20 EKAP sh. 16imitud Uldpadevused 8 EKAP

6) poolautomaatkeevitus 18 EKAP sh. I16imitud Uldpadevused 7 EKAP

7) toote koostamine ja kvaliteedikontroll 38 EKAP sh. I6imitud Gldpadevused 15 EKAP
8) detailide tootlemine freespingil 38 EKAP sh. 16imitud Gldpadevused 15 EKAP

9) detailide to6tlemine treipingil 38 EKAP sh. I6imitud tldpadevused 15 EKAP

Eriala p6hidépingute éppesuund
maaratakse esimese kursuse 16pus
grupi 6ppetulemuste pdhjal.

Valikdpingud 30 EKAP:

1. TIG keevitus 18 EKAP

2.Lukksepa-, lihvimis- ja viimistlustéddest 3 EKAP

. Materjalide tukeldust66d 3 EKAP

. Liiklus6petus 3 EKAP

. Masinjoonestamine 3 EKAP

. Erialane vene keel 3 EKAP

. Riigikaitse dpetus 3 EKAP

. Sepistamine 2 EKAP

. Elektriseadmed ja nende ekspluatatsioon 1 EKAP
10. Alusteadmised vaikemasinatest 5 EKAP

11. Sdiduautode veermik 3 EKAP

12. Ehitusmddédistamise alused 2 EKAP

13. 3D printimise tehnoloogia 2 EKAP

14. Lehtmetalli to6tlemine mehaanilistel I16ikepinkidel 3 EKAP
15. Arvutidpetus (Valikaine) 2 EKAP

© oOo~NO O W

Valikdpingute maht on 6ppekavas 30 EKAP-it.

Esimesel dppeaastal ei labita valikaineid. Valikained valitakse enne teist kursust 6ppegrupi enamuse haaletuse teel. Teisel ja
kolmandal 6ppeaastal valib 6ppija 30 EKAP-i vaartuses valikdpinguid spetsialiseerumise toetamiseks ja tdiendamiseks antud
dppekava valikdpingute seast. Oppijal on digus valida valikdpinguid ka kooli teistest 8ppekavadest véi teiste dppeasutuste
Oppekavadest.

Valiképingute moodul on valitud juhul, kui selle on valinud enamus &ppegrupist.

P&hidpingute moodulitest 4 (,Opitee ja t66 muutuvas keskkonnas*, ,Masinaehituse tehnilised alused®, ,Metallittdde alused” ja
LPraktika“) moodustavad eriala dpingute Uhisosa. Parast seda on dpilasel véimalus &ppida thel alljargnevatest valikutest:

1) keevitaja — moodulid ,Kasikaarkeevitus® ja ,Poolautomaatkeevitus” voi ,Kasikaarkeevitus® ja ,TIG keevitus®

2) koostelukksepp — moodul , Toote koostamine ja kvaliteedi kontroll“

3) CNC metallildikepingi operaator — moodul ,,Detailide té6tlemine freespingil“ voi ,Detailide td6tlemine treipingil“.

Oppekavasse on 18imitud vétmepéadevuste 6pe 30 ekapi ulatuses.

Uldépingute moodulid ja nende 16iming.

Lisaks on dppekavasse I6imitud kutsestandardist labivad kompetentsid/uldoskused.
Labivate kompetentside ja uldopingute 16iming.

Praktika:
Pdhidpingutest moodustab praktika 35.00 EKAP - it.
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Valiképingute moodulid (30 EKAP)

Nimetus Maht
TIG keevitus 18 EKAP
(Keevitaja)

Lukksepa-, lihvimis- ja 3 EKAP

viimistlustéod

Materjalide tiikeldust6od 3 EKAP
Liiklusdpetus 3 EKAP
Masinjoonestamine 3 EKAP
Erialase vene keele algkursus 3 EKAP

Opivéljundid

» mdistab TIG keevituse seadmete ehitust ja té6pohimdtet ning seadistus
pdhimdtteid

« valmistab ette to6koha keevitustéddeks TIG keevituse seadmega jargides
toojoonise ja/voi WPS etteantud andmeid

« valmistab ette detailid ja koostu lahtudes td6joonisest ja/vdi WPS-ist ning
keevitab selle jargides t66ohutuse ja ergonoomika néudeid

* teeb peale TIG keevitustddde 16ppu detailide/koostude jareltdotiuse ja
kvaliteedikontrolli I1dhtudes standardist

lukksepa t66koht, t66- ja mddteriistad ning nende kasutamine,
tooohutusalased nduded

lukksepatdodeks kasutatavad materjalid ja nende té6deldavus
tasapinnaline markimine, markimistodriistad ja toovotted

metalli raiumisel, gvendamisel ja painutamisel kasutatavad todriistad ning
toovotted

metalli avade puurimisel, slivistamisel, avardamisel ja hddritsemisel
kasutatavad t6driistad ning t66votted

metalli sise- ja valiskeermete |6ikamisel kasutatavad tdoriistad ning t66votted
metalli lihvimisel, soveldamisel ja poleerimisel kasutatavad tdoriistad,
toovahendid ning to6votted

mdistab mehaaniliste tikelduspinkide t66pdhimdtteid, tehnoloogiaid ja valib
vastavalt té6joonisele materjali tikeldustehnoloogia

valmistab ette t66koha, materjali ja seadistab t66pingi materjali tikeldamiseks
ning taidab tééprotsessiks vajalikud dokumendid

tootleb materjali mehaanilistel tlkelduspinkidel ja kontrollib t66 vastavust
tookasule/tdojoonisele

I6petab toOprotsessi ja annab detailid Ule vastavalt juhendile

mdistab ning rakendab tddkaitse ja keskkonnaohutuse ndudeid téoprotsessis
moistab ergonoomikaalaste teadmiste rakendamise vajalikkust t66protsessis

selgitab koolitusel taotlevatest eesmarke ja sisu

kasutab liiklussusteemi erinevate osadega seotud terminoloogiat

teostab sdiduki sbéidueelset kontrolli kasutades sh sdiduki k&siraamatut
selgitab ohutu liiklemise p&himétteid,

arvestab teiste liiklejatega liikluses

mdistab sdiduki turvavarustuse diget kasutamist

omandatud sodidu alustamisega, sdiduki asukoha valikuga, séidujoone valikuga
ja sbidujarjekorra maaramisega seonduvad reeglid

liikleb ohutult ja keskkonda s&astvalt, on teadlik sdidukiiruse valiku
p&himbtetest

selgitab séiduki peatamisega ja sdidu Idpetamisega seotud liiklusseaduse
satteid

selgitab juhi kaitumist liiklusénnetuse korral

selgitab moéddasdiduga ja méddumisega seotud Liiklusseaduse satteid
praktiseerib méodasditu, méddumist ja imberpdiget

selgitab, kuidas sbéitu planeerida, selgitab, kuidas keskkonda saastvalt sdidukit
kasutada ning kuidas rasketes teeoludes ja ilmastikuoludes toime tulla
selgitab kuidas pimeda ajal sdidukit juhtida

kasutab liiklusalaste digusaktide ndudeid kasutab liiklusohutuse néudeid
selgitab autole esitatavaid tehnilisi ndudeid juhib autot liiklusalaste digusaktide
nduetele ja liiklusohutuse néuetele vastavalt

tunneb masinprojekteerimisega seotud mdisteid.

omab Ulevaadet peamistest masinprojekteerimise tarkvarapakettidest.
tunneb joonistel kasutatavaid elemente, objekte ja nende omadusi.
kasutab algtasemel masinprojekteerimise tarkvara ja loob lihtsaid
kolmemdotmelisi objekte kasutades lihtsaid tehnikaid ning vahendeid.
koostab CAD tarkvara kasutades jooniseid vastavalt Glesandele

tunneb vene keele tdhestikku, numbreid. Kirjeldab vene keeles iseennast, oma
huvisid, oma kooli ja tehniku eriala

kasutab venekeelset sbnavara elementaarseks suhtluseks

mdistab lihntsamaid venekeelseid tekste ning oskab teabeallikatest erialast infot
leida.
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Riigikaitsedpetus

Sepistamine (Valikaine)

Elektriseadmed ja nende
ekspluatatsioon

Alusteadmised vaikemasinatest

Soiduautode veermik

Ehitusméddistamise alused

3D printimise tehnoloogia

Lehtmetalli t66tlemine mehaanilistel
I16ikepinkidel

Arvutidpetus (Valikaine)

Valikdpingute valimise voimalused:
Eriala p6hidépingute éppesuund

3 EKAP

2 EKAP

1 EKAP

5 EKAP

3 EKAP

2 EKAP

2 EKAP

3 EKAP

2 EKAP

mdistab ajateenistuse kui spetsiifilise ala ndudeid;

omab teadmisi, oskusi ja hoiakuid, mis on vajalikud efektiivseks tegutsemiseks
kaitsejdududes ja riigikaitse valdkonnas

kaitub laitmatult ja tuleb toime riigikaitse laagris

moistab sepa t66 pohimdtteid, kasutavaid materjale, tehnoloogiaid, tooriistu ja
rakiseid.

valmistab ette t66koha ja t06 I6ppedes korrastab selle koheselt.

kasutab sepatodde tehnoloogiaid ja té0ristu vastavalt nende otstarbele.
moistab ning rakendab td6kaitse, ergonoomika ja keskkonnaohutuse ndudeid
toéoprotsessis.

Kirjeldab t60stuslikke elektriseadmeid ja —paigaldisi

Opilane suudab nimetada erinevaid vaikemasinaid. Teab nende ehitust,
liigitust ning nendele esitatud tehnilisi ndudeid. Tunneb vaikemasinate ja
mootorite hoolduse, diagnoosimise ja remondi tehnoloogiaid.

Hooldab ja remondib erinevaid vaikemasinaid

Tunneb sdiduautode juhtimisseadmete ja veermike ehitust, liigitust ning
nendele esitatud tehnilisi ndudeid. Tunneb juhtimisseadmete ja veermiku
hoolduse, diagnoosimise ja remondi tehnoloogiaid.

Hooldab ja remondib sbéiduautode juhtimissiisteeme ning veermikke.

omab Ulevaadet mdddistamisel ja markimisel kasutatavatest pdhimdistetest ja
erinevatest mddteriistadest ja -vahenditest

teostab tdojoonise alusel ja juhendamisel madritdodel vajalikud marke- ja
moodistustddd, kasutades asjakohaseid méteriistu ja mé6tmismeetodeid
jargib toétervishoiu- ja ohutusnéudeid méoteriistadega todtamisel

analllsib koos juhendajaga enda tegevust mé6tmis- ja markimistéode
teostamisel

omab ulevaadet 3D modelleerimise ja printimise iseloomust ja véimalustest
ning vajalike tdovahendite, tehnoloogiate, seadmete ja tarkvara
kasutusvdimalustest ning ergonoomilistest ja ohututest t6dvotetest

opilane loob lahtellesande alusel kolmemd&&tmelisi mudeleid, arvestades
nende funktsioonide ja tehniliste piirangutega, kasutab sobivaid t66vétteid ja
tarkvara

planeerib té6protsessi ja prindib Iahtelilesande alusel 3D objekte ning teeb
neile jareltdotluse, kasutades vastavat tarkvara ning erialaseid, geomeetria ja
loodusainete alaseid teadmisi ning oskusi, arvestades kujunduskvaliteedi
nduetega

mdistab mehaaniliste lehtmetalli I6ikepinkide t6opdhimétteid, tehnoloogiaid ja
valib vastavalt td6joonisele ja materjalile detaili té6tlemistehnoloogia
kasutades erialast terminoloogiat

valmistab ette tddkoha, materjali ja seadistab t66pingi detailide valmistamiseks
ning taidab tééprotsessiks vajalikud dokumendid

valmistab proovidetaili ja vordleb selle vastavust tookasule/tédjoonisele ning
haalestab t66pingi I6ikereziime/ldikeparameetreid

valmistab mehaanilistel 16ikepinkidel lehtmetallist detaile ja kontrollib nende
vastavust to0kasule/tddjoonisele

I6petab toOprotsessi ja annab detailid Gle vastavalt juhendile

moistab ning rakendab t6dkaitse ja keskkonnaohutuse néudeid téoprotsessis
moistab ergonoomikaalaste teadmiste rakendamise vajalikkust t66protsessis

RIISTVARA Opilane tunneb kasutatavaid seadmeid (riistvara/hardware) ja
kasutab vastavalt nende funktsioonidele

TARKVARA tunneb, kaivitab ja kasutab otstarbeliselt pitud tarkvara
graafilises keskkonnas

FAILIHALDUSSUSTEEM Opilane haldab faile ja kaustu, kirjeldab ja
iseloomustab faile kui objekte (vaatamata sisule):

INFOOTSING JA INFOVAHETUS Opilane kasutab internet vérku
informatsiooni hankimiseks ja edastamiseks

TEKSTITOOTLUS Opilane vormistab ja valjastab tekstidokumente:
TABELARVUTUS Opilane vormistab ja véljastab elektroonseid tabeleid:
Opilane loob ja kasutab elektroonilisi esitlusi:
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maaratakse esimese kursuse 16pus
grupi 6ppetulemuste pohjal.

Esimesel 6ppeaastal ei labita valikaineid.

Valikained valitakse enne teist kursust 6ppegrupi enamuse haaletuse teel. Teisel ja kolmandal dppeaastal valib 6ppija 30 EKAP-i
vaértuses valikdpinguid spetsialiseerumise toetamiseks ja tdiendamiseks antud éppekava valikdpingute seast. Oppijal on &igus valida
valikbpinguid ka kooli teistest 6ppekavadest vdi teiste dppeasutuste dppekavadest.

Valikdpingute moodul on valitud juhul, kui selle on valinud enamus dppegrupist.

Spetsialiseerumise véimalused:
keevitaja, koostelukksepp ja metallildikepinkidel td6taja erialale spetsialiseerumine toimub teisel kursusel peale moodulis "Keevituse -
ja metallitédde alusteadmised" 6pivaljundite saavutamist.

Spetsialiseerumised:

e Metallildikepinkidel to6taja
e Koostelukksepp
e Keevitaja

Spetsialiseerumiste opivaljundid:

Metallilikepinkidel to6taja 1) valmistab ette konventsionaalse treipingi, tdé6koha, materjali/tooriku, seadistab konventsionaalse
treipingi detailide valmistamiseks ja taidab t66protsessiks vajalikud dokumendid;
3) valmistab konventsionaalsel treipingil detaile vastavalt IT 12 ISO standardile ja kontrollib nende
vastavust téokasule/tdojoonisele;
4) valmistab ette konventsionaalse freespingi, td6koha, materjali/tooriku, seadistab konventsionaalse
freespingi detailide valmistamiseks ja taidab to6protsessiks vajalikud dokumendid;
5) valmistab konventsionaalsel freespingil detaile vastavalt IT 12 ISO standardile ja kontrollib nende
vastavust té6kasule/tddjoonisele;
6) valmistab ette APJ treipingi, tddkoha, materjali/tooriku, seadistab APJ treipingi detailide
valmistamiseks ja taidab téoprotsessiks vajalikud dokumendid;
7) valmistab APJ treipingil detaile vastavalt IT 12 ISO standardile ja kontrollib nende vastavust
tookasule/todjoonisele;
8) valmistab ette APJ freespingi, td6koha, materjali/tooriku, seadistab APJ freespingi detailide
valmistamiseks ja tidab té6protsessiks vajalikud dokumendid;
9) valmistab APJ freespingil detaile vastavalt IT 12 ISO standardile ja kontrollib nende vastavust
tookasule/tddjoonisele;
10) I6petab toéOprotsessi ja annab detailid Ule vastavalt juhendile;
11) mdistab ning rakendab todkaitse ja keskkonnaohutuse ndudeid tddprotsessis;
12) mdistab ergonoomikaalaste teadmiste rakendamise vajalikkust téOprotsessis;

Koostelukksepp 1) valmistab ette td6koha, materjali/tooriku ning tédvahendid detailide valmistamiseks ja taidab
tooprotsessiks vajalikud dokumendid;
2) mdistab téopinkide ja seadmete t66pdhimbtteid, tehnoloogiaid;
3) valib vastavalt td6joonisele ja materjalile detaili td6tlemistehnoloogia teostab lukksepatdode
operatsioone;
4) valmistab detaile ja kontrollib nende vastavust tokasule/téojoonisele;
5) koostab koostud ja kontrollib nende vastavust tddkasule/todjoonisele, I6petab tddprotsessi ja
annab koostu Ule vastavalt juhendile;
6) mdistab ning rakendab todkaitse ja keskkonnaohutuse ndudeid todprotsessis;
7) moistab ergonoomikaalaste teadmiste rakendamise vajalikkust téOprotsessis;
8) omab lilevaadet erinevatest tdstemehhanismidest ja nende kasutusalast ettevotetes;
9) kasutab materjalide laadimisel téstetroppe, jargides troppimise ja koormakinnituse ndudeid ning
tooohutust;
10) juhendab marguannetega tosteseadme juhti tdstetdéodel;
11) teeb iseseisvalt tdstetdid mehitamata tosteseadmetega;
12) teeb juhendamisel kooste- ja montaazitoid, jargides t66de tehnoloogiat;
13) jargib t66- ja keskkonnaohutuse ning té6tervishoiundudeid troppimisel ja tdstetdodel;
14) anallilisib koos juhendajaga enda tegevust troppimisel ja tdstetdodel.

Keevitaja 1) valmistab ette td6koha ja detailid keevitust6ddeks poolautomaat (MIG/MAG) keevitusseadmetel ja
keevitab proovidmbluse ning korrigeerib keevitusseadme t66reziime;
2) valmistab ette t66koha ning detailid keevitustéddeks TIG- keevitusseadmetega ja keevitab
proovidmbluse ning korrigeerib keevitusseadme tédreziime;
3) valmistab ette tdokoha ning detailid keevitustdddeks kasikaarkeevituse seadmetega ja keevitab
proovidmbluse ning korrigeerib keevitusseadme to6reziime
4) valmistab ja kontrollib detaili/koostu vastavalt t66ilesandele (joonis, tehnoloogiline kaart WPS);
5) I6petab tdoprotsessi ja annab detailid Gle vastavalt juhendile;
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6) mdistab ning rakendab todkaitse ja keskkonnaohutuse ndudeid todprotsessis;

7) moistab ergonoomikaalaste teadmiste rakendamise vajalikkust téOprotsessis;

8) valmistab ette t6dkoha ning detailid keevitustdddeks TIG- keevitusseadmetega ja keevitab
proovidmbluse ning korrigeerib keevitusseadme té6reziime

Oppekava kontaktisik:

Lembit Miil

kutsedpetaja

Telefon +37253359843, lembit.miil@hariduskeskus.ee

Markused:
Kooli dppekava ja moodulite rakenduskavad on kattesaadavad:
https://hariduskeskus.siseveeb.ee/veebivormid/oppekavad/oppekava_pdf?oppekava=493

https://hariduskeskus.siseveeb.ee/veebivormid/oppekavad/oppekava_pdf?oppekava=493&rakenduskavad=jah (koos moodulite
rakenduskavadega)
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Parnumaa Kutsehariduskeskus

Keevitus- ja metallitddd

Lisa 1: dppekava rakendusplaan

Oppekava moodulite nimetused ja mahud(EKAP) Maht kokku 1. Oppeaasta |2. dppeaasta |3. Oppeaasta
P6hidépingute moodulid 120 48 31 41
Opitee ja t66 muutuvas keskkonnas (Metaliisikepinkidel téétaja, Koostelukksepp, Keevitaja) 5 5

Masinaehituse tehnilised alused 25 25

Metallitééde alused 17 17

Detailide t66tlemine freespingil (Metatiiikepinkidel tostaja) 38 18 20
Praktika 35 1 13 21
Detailide to6tlemine treipingil (vetatisikepinkidel tostaja) 38 18 20
Praktika (metatiisikepinkidel tsétaja) 35 1 13 21
Kasikaarkeevitus (keevitaja) 20 20
Poolautomaatkeevitus (keevitaja) 18 18

Praktika (keevitaja) 35 1 13 21
Toote koostamine ja kvaliteedikontroll (koostelukksepp) 38 18 20
Praktika (koostelukksepp) 35 1 13 21
Uldépingute moodulid 30 12 9 9
Keel ja kirjandus 6 2 2 2
Kunstiained 1,5 1,5

Voorkeel 4,5 1 1,5 2
Sotsiaalained 7 3 2 2
Matemaatika 5 1,5 2 1,5
Loodusained 6 3 1,5 1,5
Valiképingute moodulid 30 20 10
TIG keevitus (keevitaja) 18

Lukksepa-, lihvimis- ja viimistlustodd 3
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Oppekava moodulite nimetused ja mahud(EKAP)

Maht kokku

1. dppeaasta

2. dppeaasta

3. dppeaasta

Materjalide tiukeldust66d

Liiklusdpetus

Masinjoonestamine

Erialase vene keele algkursus

Riigikaitsedpetus

Sepistamine (Valikaine)

NlWwWlwWw]|]w]|lw]|]w

Elektriseadmed ja nende ekspluatatsioon

Alusteadmised vaikemasinatest

Sodiduautode veermik

Ehitusmoddistamise alused

3D printimise tehnoloogia

Lehtmetalli t66tlemine mehaanilistel 16ikepinkidel

Arvutidpetus (Valikaine)

NJWIN]IN]|Ww]O
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Parnumaa Kutsehariduskeskus Lisa 2
Keevitus- ja metallitddd
Seosed kutsestandardi ,Mehaanika ja metallitdo riiklik dppekava vastu voetud 11.11.2020 nr 38 https://www.riigiteataja.ee/akt/113112020008" kompetentside tegevusnaitajate ja eriala dppekava

moodulite vahel.

Eriala dppekava moodulid Valikdpingute moodulid
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1. Keevitaja: tookoha korraldamine, tootmis- ja X
abivahendite valimine ja ettevalmistamine
To6joonise, todjuhendi ja tehnoloogilise kaardiga X
(WPS) tutvumine.
Toovahendite valimine. X
Keevitusvahendite valimine. X
Keevitusseadmete seadistamine ja reziimi valimine. X
Nouetekohase tookoha korraldamine. X
Isikukaitsevahendite valimine. X
2. Keevitaja: detailide ja koostude ettevalmistamine ja X X | X
koostamine
Detailide ettevalmistamine ja kontrollimine. X X | x
Koostude iilesseadmine keevitamiseks ja nende X X | X
kontrollimine.
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3. Keevitaja: kvaliteedi kontrollimine ja defektide
parandamine

Keevisombluste kontrollimine.

Koostu kontrollimine.

Defektide parandamine.

Loppkontrolli tegemine

4. Keevitaja: kdsikaarkeevitustoode tegemine ja
detailide jéareltootlemine

Kisikaarkeevitustodde tegemine.

Vahekontrolli tegemine.

Valmis toote jareltodtlemine.

5. Keevitaja: poolautomaatsete keevitustédde tegemine
ja detailide jareltootlemine

Poolautomaatsete keevitustodde tegemine.

Vahekontrolli tegemine.

Valmis toote jareltodtlemine.

6. Keevitaja: TIG-keevitamine ja detailide
jareltootlemine

Metallide keevitamine TIG-tehnoloogiat kasutades.

Vahekontrolli tegemine.

Valmis toote jareltodtlemine.

7. Keevitaja: Toojuhiste, tehnoloogiate ja X
kvaliteedinduete jargimine

Kasutab oma todeesmaérkide saavutamiseks koiki X
omandatud valdkonnaspetsiifilisi teadmisi ja oskusi.

Valmistab tooteid, jargides kvaliteedindudeid. X
Moistab ja oskab hinnata oma ebakvaliteetse tooga X
kaasnevaid vdimalikke tagajargi.

Peab kinni tdhtaegadest ja tehnoloogilisest juhendist. X

8. Keevitaja: tootervishoiu- ja tdoohutusnduete
jargimine

Viltimaks t600nnetusi jargib t66 planeerimisel,
tookoha ettevalmistamisel, td6tades ja todkoha
korrastamisel rangelt to6tervishoiu- ja
todohutusndudeid.
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Onnetusjuhtumi korral annab viltimatut abi, kutsub
professionaalse abi ja teatab dnnetusjuhtumist vahetule
juhile voi tédandjale.

9. Keevitaja: meeskonnat6ds osalemine

Osaleb meeskonnat6ds. On koostodaldis, jagab
teistega kogu t60ks vajalikku ja kasulikku
informatsiooni ning tegutseb parima tihise tulemuse
saavutamise nimel.

Oskab ja julgeb esitada ning argumenteeritult kaitsta
oma seisukohti, esitada ideid ja uuendusettepanekuid
t00 parendamiseks.

Arvestab oma t60d tehes ka teisi toid tegevate
tootajatega.

10. Keevitaja: kohanemine muutuvate oludega

On vdimeline kohanema muutuvate téooludega.

Analiilisib oma tegevusi, oskab leida asjakohast teavet
oma todiilesannete tditmiseks ning lahendada
todalaseid probleeme.

11. Keevitaja: tdienddppes osalemine

Omandab kiiresti uued todiilesanded, meetodid ja
tehnikad.

Kasutab vdimalusi enesearendamiseks ning oma
oskuste tdiendamiseks, osaleb kutsealases tdienddppes.

12. Keevitaja: tddvahendite kasutamine ja hoiustamine

Kasutab koiki tdovahendeid ja seadmeid
heaperemehelikult, korrastab ja puhastab t60s
kasutatavaid todvahendeid, seadmeid ja
kaitsevahendeid regulaarselt, jargides nende kasutus-
ja hooldusjuhendeid.

13. Koostelukksepp: tookoha korraldamine, tootmiseja
abivahendite valimine ja ettevalmistamine

Korraldab enne t66 alustamist td6koha: olemas on
todks vajalik tehniline dokumentatsioon; t56- ja
modtevahendid asuvad ettendhtud kohtades, olemas on
koik koostatavad detailid, ostutooted ja pooltooted.

Tutvub toote tehnoloogilise dokumentatsiooniga.

Valib ldhtuvalt t66 iseloomust otstarbekad seadmed
(puurpingid, pressid, giljotiinid) ja tdovahendid
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(mehhaanilised, elektrilised. Seadistab vajadusel
vajalikud todvahendid.

Kontrollib, et enne t66 alustamist on olemas vajalikud
ja tookorras isikukaitsevahendid.

14. Koostelukksepp: detailide ja koostude
ettevalmistamine ja koostamine

Valmistab detailid ette koostamiseks vastavalt
tehnoloogilisele protsessile. Vajadusel teostab
modtmised, veendumaks et detailid vastavad
tehnoloogilises dokumentatsioonis ette antud nouetele.

Kontrollib lahtuvalt tehnoloogilisest protsessist ja
tehnilisest dokumentatsioonist vajalike vahendite ja
komponentide olemasolu. Komplekteerib toote
valmistamiseks vajalikud detailid. Teavitab puudustest
ja korvalekalletest oma vahetut juhti, korraldab
vajalike parandustdode tegemise.

15. Koostelukksepp: toote koostamine ja jooksev
kontroll

Valmistab ette detaile keevitamiseks. Koostab tooteid
lahtuvalt tehnoloogilisest dokumentatsioonist ja
tehnoloogilisest protsessist, kasutades vajalikke
md0tmis-, mirkimis- ja sobitamistehnikaid.

Jélgib koostamisel tehnoloogilises dokumentatsioonis
esitatud kvaliteedindudeid, kontrollib t66 kédigus
koostemddtude tipsust ja nduetele vastavust. Veendub
visuaalse kontrolli teel selles, et ettendhtud koost
vastab nouetele. Kontrollib mdoteriistadega vajalike
mddtmete tépsust. Vigade ilmnemisel parandab need.

16. Koostelukksepp: kvaliteedikontroll ja defektide
parandamine

Kontrollib nii visuaalse vaatluse teel kui ka vajalikke
mootevahendeid kasutades koostu kvaliteeti ja selle
vastavust tehnoloogilises dokumentatsioonis méargitud
nduetele. Veendub istude ja 16tkude vastavuses,
tihendite, vedrustuse jms téokorras olemises, pneumo-
ja hiidrosiisteemide kvaliteetsuses ning kogu koostu
komplektsuses.

Parandab kontrollimise kdigus ilmnenud defektid.
Reguleerib ja parandab vajadusel koostu td6omadusi.

Kontrollib toote vastavust tehnilise dokumentatsiooni
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nduetele. Vajadusel fikseerib nduetele vastavuse
etteantud vormis. Diagnoosib oma padevuse piires
koostamisel esinenud hédlvete pohjused ja teeb
ettepanekud mittevastavuste korvaldamiseks.

17. Koostelukksepp: troppimistodde tegemine

Haagib tdstetroppidega tooks vajalikud materjalid ja
juhendab kdemairkide voi muul viisil kraanajuhi t66d,
jérgides todohutusndudeid. Ladustab materjalid selleks
ettendhtud kohta.

Juhib materjalide ladustamisel ja teisaldamisel
mehitamata tdsteseadet, jargides tddohutusnoudeid ja
etteantud to6juhiseid.

18. Koostelukksepp: todjuhiste, tehnoloogiate ja
kvaliteedinduete jargimine

Kasutab oma todeesmarkide saavutamiseks koiki
omandatud valdkonnaspetsiifilisi teadmisi ja oskusi.

Valmistab tooteid, jargides kvaliteedindudeid.

Maistab ja oskab hinnata oma ebakvaliteetse tdoga
kaasnevaid voimalikke tagajérgi. Peab kinni
tdhtaegadest ja tehnoloogilisest juhendist.

19. Koostelukksepp: todtervishoiu- ja tdoohutusnduete
jargimine

Viltimaks t66dnnetusi jargib t66 planeerimisel,
todkoha ettevalmistamisel, tootades ja tookoha
korrastamisel rangelt to6tervishoiu- ja
tooohutusndudeid.

Onnetusjuhtumi korral annab viltimatut abi, kutsub
professionaalse abi ja teatab dnnetusjuhtumist vahetule
juhile voi tédandjale.

20. Koostelukksepp: meeskonnatods osalemine

Osaleb meeskonnat4os.

On koostdoaldis, jagab teistega kogu tooks vajalikku ja
kasulikku informatsiooni ning tegutseb parima iihise
tulemuse saavutamise nimel.

Oskab ja julgeb esitada ning argumenteeritult kaitsta
oma seisukohti, esitada ideid ja uuendusettepanekuid
t00 parendamiseks.

Arvestab oma t66d tehes ka teisi tdid tegevate
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tootajatega.

21. Koostelukksepp: kohanemine muutuvate oludega

On vdimeline kohanema muutuvate td6oludega.

Analiilisib oma tegevusi, oskab leida asjakohast teavet
oma tooiilesannete tditmiseks ning lahendada
tooalaseid probleeme.

22. Koostelukksepp: tdiendoppes osalemine

Omandab kiiresti uued tdoiilesanded, meetodid ja
tehnikad.

Kasutab voimalusi enesearendamiseks ning oma
oskuste tdiendamiseks, osaleb kutsealases tdienddppes

23. Koostelukksepp: todvahendite kasutamine ja
hoiustamine

Kasutab koiki toovahendeid ja seadmeid
heaperemehelikult, korrastab ja puhastab t60s
kasutatavaid to6vahendeid, seadmeid ja
kaitsevahendeid regulaarselt, jargides nende kasutus-
ja hooldusjuhendeid.

24. Metallildikepinkidel to6taja: toGprotsessi
ettevalmistamine

Tutvub tddjoonise ja vajalike dokumentidega (nt
tookask, saatelehed, tehnonduded jne) ning veendub,
et koik vajalikud dokumendid on olemas, selged ja
arusaadavad. Vajadusel kiisib tdiendavat infot.

Veendub, et tookoha vahetu ldhedus on korras ja
ohutu. Kontrollib, et to6ks vajalikud
isikukaitsevahendid (nt prillid, kindad jne) on olemas
ja korras. Veendub visuaalse vaatluse teel et todpink
on enne t60 alustamist korras ja puhastatud.

Liilitab to6pingi toole ning jalgib, et selle t60s ei esine
hélbeid. Hélvete korral reageerib vastavalt volitustele
kiiresti ja asjakohaselt, vajadusel teavitab
probleemidest spetsialisti vOi oma vahetut juhti.

Kontrollib tooriku vastavust tddjoonisele, kasutades
mootevahendeid.

26. Metallildikepinkidel t66taja: detailide to6tlemine
konventsionaalsel freespingil

Tutvub té6joonisega ja seadistab konventsionaalse
freespingi detailide valmistamiseks: kinnitab tooriku

17/20




toolauale, valides sobivad kinnitusrakised. Valib
detailijoonisest lahtudes vajalikud 16ikeinstrumendid
ja veendub nende téokorras olekus. Médrab lahtuvalt
detailijoonisest, tooriku materjalist ja kasutatavast
16ikeinstrumendist optimaalsed 16ikereziimid ja
seadistab td0pingi vastavalt nendele. Sisestab
loikeinstrumentide tegelikud modtmed toopingi
juhtsiisteemi. Vajadusel kohandab valitud
16ikereziimid pingi véimalustega. Analiiiisib
todjoonisel toodud mooteahelaid ja arvutab vajalikud
mdddud.

Valmistab konventsionaalsel freespingil etteantud
detailijoonisest ldhtudes detaile (tasapinnad ja
tasapinnalised kontuurid, kujufreesiga freesitud
kontuurid, jagamispea abil freesitud hulktahukad ja
sirged sooned), mis vastavad ISO standardis ette
nihtud tipsusnduetele IT 12.

Tutvub té6joonise ja juhtprogrammiga ja seadistab
APJ-freespingi detailide valmistamiseks: kinnitab
tooriku t66lauale, valides sobivad kinnitusrakised.
Asetab loikeinstrumendid instrumendihoidjasse ja
maéérab vajalikud nullpunktid. Vajadusel koostab ise
juhtprogramme puurimiseks ja tasapinnaliste
kontuuride (nt sooned, ringid, ristkiilikud, ruudud jne)
ning astmete freesimiseks, kasutades t66pingi
juhtsiisteemis olevaid alamprogramme.

Veendub etteantud juhtimisprogrammi digsuses ja
vastavuses detailijoonisele. Valmistab etteantud
detailijoonisest l1dhtudes detaile APJ-freespingil. Jélgib
tooprotsessi, rikke ilmnemisel oskab seisata t66pingi
t00 vOi operatsiooni nii, et tekkinud kahju (t66pingi
tehniline seisund, toorainekulu jms) oleks vdimalikult
vahene. Kontrollib valmis detaili kvaliteeti ja vastavust
tehnilisele dokumentatsioonile.

Puhastab valmis detailid ja eemaldab kraadid ja muud
tootlemisjadtmed. Ladustab valmis detailid 1ahtudes
tookoha korraldamise nduetest. T66d 15petades
puhastab t60pingi ja korrastab oma todkoha.

27. Metallildikepinkidel tootaja: detailide to6tlemine
konventsionaalsel ja APJ-treipingil
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Tutvub té6joonisega ja seadistab pingi detailide
valmistamiseks: kinnitab tooriku sobivate
kinnitusrakiste abil. Valib detailijoonisest ldhtuvalt
vajalikud 16ikeinstrumendid ja veendub nende
tookorras olekus. Médrab lahtuvalt detailijoonisest,
tooriku materjalist ja kasutatavast 1dikeinstrumendist
optimaalsed 16ikereziimid ja seadistab toopingi
vastavalt nendele. Sisestab 16ikeinstrumentide
tegelikud mddtmed t66pingi juhtsiisteemi. Kohandab
valitud 16ikereziimid pingi voimalustega. Analiiiisib
todjoonisel toodud mdodteahelaid ja arvutab puuduvad
mdddud.

Valmistab etteantud detailijoonisest lahtudes detaile
(kooniliste ja silindriliste pindade treimine, sise- ja
viliskeermete td6tlemine, puurimine jne), mis
vastavad ISO standardis ette ndhtud tédpsusnduetele IT
10.

Tutvub té6joonise ja juhtprogrammiga, seadistab
to0pingi detailide valmistamiseks: kinnitab tooriku.
Asetab loikeinstrumendid instrumendihoidjasse ja
maéérab vajalikud nullpunktid. Vajadusel koostab ise
juhtprogrammi kooniliste ja silindriliste pindade
treimiseks, sise- ja viliskeermete to6tlemiseks,
puurimiseks ja radiaalsete lileminekute t66tlemiseks.

Veendub etteantud juhtimisprogrammi digsuses ja
vastavuses detailijoonisele. Valmistab etteantud
detailijoonisest ldhtudes detaile APJ-treipingil. Jalgib
tooprotsessi, rikke ilmnemisel oskab seisata td6pingi
t00 vOi operatsiooni nii, et tekkinud kahju (t66pingi
tehniline seisund, toorainekulu jms.) oleks vdimalikult
vihene. Kontrollib valmis detaili kvaliteeti ja vastavust
tehnilisele dokumentatsioonile.

Puhastab valmis detailid ja eemaldab kraadid ja muud
tootlemisjadtmed. Ladustab valmis detailid lahtudes
tookoha korraldamise nduetest. T66d 15petades
puhastab t60pingi ja korrastab oma todkoha.

28. Metallildikepinkidel to6taja: metallildikepinkidel
tootaja, tase 4 kutset 1abiv kompetents

Metallildikepinkidel tootaja valmistab kvaliteetseid
tooteid, mis vastavad etteantud tehnilistele nouetele.
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Ta peab kinni tdhtacgadest ja tehnoloogilisest
marsruudist.

Ta kasutab oma aega efektiivselt, totab siisteemselt ja
organiseeritult ning jargib etteantud juhiseid,
protseduure ja ohutusndudeid.

Metallildikepinkidel to6taja kasutab oma
tooeesmarkide saavutamiseks kdiki omandatud
valdkonnaspetsiifilisi teadmisi ja oskusi. Ta jagab oma
teadmisi ja valdkonna spetsiifikat ka kolleegidega ning
arendab oma td0alaseid teadmisi ldbi pideva
professionaalse arengu.

Ta on kiire métlemisega ning uute téoiilesannete,
meetodite ja tehnikate omandamine ei valmista talle
raskusi. Kasutab voimalusi enesearendamiseks ning
oma oskuste tdiendamiseks.

T66d tehes analiiiisib ta oma tegevusi ning esitab ideid
ja uuendusettepanekuid t60 parendamiseks.

Metallildikepinkidel to6taja on meeskonnatdotaja. Tal
on arusaamine organisatsiooni erinevate osakondade
to0st ja funktsioonidest ning ta suhtleb inimestega
koikidelt tasanditelt, avaldab selgelt oma arvamust ega
varja informatsiooni. Vajadusel tuleb toime ka
konfliktsituatsioonides.

Kriitikasse suhtub mdistvalt, suudab sellest jareldusi
teha ja Oppida.

Suhtleb tdoalaselt eesti keeles vihemalt tasemel B1.
Valdab tddalast terminoloogiat vahemalt tihes
voorkeeles (soovitavalt inglise keeles)

Kasutab oma igapédevatdos arvutit infotodtluse,
kommunikatsiooni, sisuloome ja ohutuse osas
algtasemel kasutaja tasemel

X — tahistatakse, millises moodulis antud kompetentsi tegevusnditaja omandatust hinnatakse

Vordlusanaliiiisi koostaja Lembit Miil, kutsedpetaja
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