TALLINNA LASNAMAE MEHAANIKAKOOLI OPPEKAVA

Oppekavariihm

Mootorliikurid, laevandus ja lennundustehnika

Oppekava nimetus

Autoplekksepp-komplekteerija

Car panel beater, level 4

Oppekava kood EHIS-es

190437

ESMAOPPE OPPEKAVA

JATKUOPPE OPPEKAVA
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EKR 4 EKR 4 EKR 5
kutsekeskharidus

EKR 4

EKR 5

Oppekava maht: 90 EKAP

Oppekeel(ed):
eesti, vene

Oppekava koostamise alus:

Kutsestandard "Autoplekksepp-komplekteerija, tase 4" Transpordi ja Logistika Kutsendukogu 12.mai 2016.a otsus nr 2

Vabariigi Valitsuse 26.augusti 2013. a maarus nr 130 "Kutseharidusstandard"

Oppekava 6piviljundid:

Eesmark: Opetusega taotletakse, et dpilane omandab teadmised, oskused ja hoiakud, mis on vajalikud t66ks

autoplekkseppkomplekteerija erialal nii iseseisvalt kui meeskonnas ning luuakse eeldused dpingute jatkamiseks ja elukestvaks

Oppeks.
Opilane:

1) vaartustab valitud eriala ning enda té6alast arengut, on kursis tédalaste arengusuundade, t66turul rakendumise

jaenesetdiendamise vbimalustega transporditehnika valdkonnas;

2) tootab iseseisvalt, komplekteerib ja remondib séidukite mittestruktuurseid kereosi, osandab ja koostab sdiduki kere ja

sisustusevastavalt juhenditele, vastutab oma t66 tulemuste eest;

3) loeb tehnilisi jooniseid ja skeeme ning vastavalt neile teeb keevitus- ja pinddgvendustdid, ihendab keredetaile ning t66tleb

klaasja plastdetaile;

4) tootab jargides keskkonnasaastlikke t66votteid, tddohutuse ja tdotervishoiu ndudeid ning materjali saastlikku kasutamist;5)
on avatud koostddle ja osaleb meeskonnatdds, vajadusel juhtides seda ning juhendab oma padevuse piires to6tajaid, kaitub

vastastikust suhtlemist toetaval viisil;
6) kasutab infotehnoloogilisi vahendeid t66alaseks toimetulekuks;
7) kasutab t60ga toimetulekuks erialast sdnavara, eesti- ja inglise keeles.

Oppekava rakendamine:

Statsionaarne koolipbhine, té6kohapdhine vdi mittestatsionaarne épe vahemalt pdhihariduse omandanud isikutele alates 18.

eluaastast

Nouded 6pingute alustamiseks:

neljanda taseme esmadppes dpingute alustamise tingimus on pdhihariduse olemasolu

Nouded 6pingute I6petamiseks: dpingud neljanda taseme kutsedppes loetakse |16petatuks parast dppekavas kirjeldatud

kvalifikatsioonile vastavate dpivaljundite saavutamist.

Opivéljundite saavutatust hinnatakse kutseeksamiga, mida vdib sooritada ka osade kaupa. Kui kutse- vdi erialal ei ole kutseeksami
sooritamine vdimalik, I6petatakse 6pingud erialase I16pueksamiga. Juhul, kui kutseeksami sooritamine ebadnnestub, on &pilasel
bigus sooritada 6pingute I6petamiseks samuti erialane I6pueksam. Haridusliku erivajadusega dpilase puhul hinnatakse dpivaljundite

saavutatust erialase |6pueksamiga, mille vdib asendada kutseeksamiga.

Opingute libimisel omandatavad kvalifikatsioonid:

Oppekava 8pivaljundite saavutamisel taismahus omandatakse kutsele ,Autoplekksepp-komplekteerija, tase 4” vastavad kompetentsid
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puuduvad

Opingute osalisel Iibimisel omandatavad kvalifikatsioonid:

Lopetamisel valjastatavad dokumendid:
I6putunnistus koos hinnetelehega

Oppekava struktuur
Péhiopingute moodulid (75 EKAP)

Nimetus Maht

Opivéljundid

IAutoplekksepp-komplekteerija 10 EKAP
alusépingud

1) omab Ulevaadet autoplekksepp-komplekteerija kutsest, eriala dppekava
Ulesehitusest ning dppe- ja praktikakorraldusega seonduvatest andmebaasidest
2) teab Ulevaatlikult sbidukite ajalugu, nende liigitust ja arengutrende

3) teab mootorsodidukite ja nende lisaseadmete ehitust ja t66pdhimétteid 4) teab
mehaanikaga, elektrotehnikaga, pneumaatikaga ja hiidraulikaga seonduvaid
fUlsikaseadusi ning nende rakendamist kutsealases t60s 5) teab
masinaelemente ning sbidukite ehituses, hoolduses ja remondis kasutatavaid
materjale ja nende td6tlemistehnoloogiaid, rakendab neid kutsealases t66s 7)
loeb erialaga seotud koostejooniseid, skeeme ja tehnoloogilisi juhendeid, jalgib
tingmarke, teeb tehnilisi modtmisi

8) kasutab t60ks vajalikke infotehnoloogilisi vahendeid, andmebaase, tehnilist
dokumentatsiooni ning erialast sdnavara eesti ja inglise keeles 9) moistab
tookultuuri olulisust, energia- ja keskkonnasaastliku, ohutu ja efektiivse t66
pdhimotteid ning selle jargimise tahtsust erialases t66s

Sdidukite puhastamine 2 EKAP

1) hindab s6iduki osade puhastamise vajadust I&htuvalt séiduki seisukorrast ja
remondivajadusest; 2) teab erinevate kemikaalide mdju mootorsoéidukite ehituses
kasutatavatele materjalidele ja keskkonnale, jargib kemikaalide kaitlemise ning
utiliseerimise néudeid; 3) peseb ja puhastab sdiduki ning selle lisaseadmed
sobiva pesulahusega vastavalt té6llesandele ja tehnoloogiale, jargides
todohutuse ndudeid; 4) tootab jargides tdéokultuuri, energia- ja
keskkonnasaastliku, ohutu ning efektiivse 166 pdhimétteid, tulles toime tava- ja
muutuvates olukordades; 5) kasutab td66ks vajalikke infotehnoloogilisi vahendeid,
erinevaid andmebaase, tehnilist dokumentatsiooni ning erialast sénavara eesti ja
inglise keeles;

IAuto kere ja sisustuse osandamine ja 5 EKAP
koostamine

1) valib vastavalt téollesandele sdidukile voi selle lisaseadmele remondijuhise 2)
losandab ja koostab sdidukit vastavalt té6ilesandele, remondijuhisele ja
tehnoloogiale 3) t66tleb keredetaile korrosioonikindluse taastamiseks 4) taastab
kerekonstruktsiooni mirasummutuse vastavalt remondijuhisele 5) osandab,
koostab, tasakaalustab ja vahetab sdiduki rattaid vastavalt té6ilesandele 6) teab
mootorsdidukite erinevate juhtimisseadmete ja veermike

ehitust, liigitust ning tehnoseisundi ndudeid 7) avab, suleb ja fikseerib pistmikke,
isoleerib kaableid ja kaablikimpe 8) kasutab t66ks vajalikke infotehnoloogilisi
vahendeid, erinevaid andmebaase, ja tehnilist dokumentatsiooni ja erialast
sGnavara ka vborkeeles 9) todtab jargides todkultuuri, energia- ja
keskkonnasaastliku, ohutu ning efektiivse 166 pdhimdtteid, tulles toime tava- ja
muutuvates olukordades

Keevitustood 5 EKAP

1)teab erinevate keevituseadmete ehitust, t66pdhimétteid ja
keevitustehnoloogiaid ning keevitustdddega seonduvaid ohutusndudeid; 2)
puhastab ja valmistab ette keevitatavad pinnad vastavalt remondijuhisele; 3)
valib vastavalt tddilesandele keevitusseadme, kontrollib selle korrasolekut ja
teeb ettevalmistused ohutuks keevitustodks; 4) haalestab keevituseadme ja
keevitab detailid vastavalt remondijuhisele; 5) jareltodtleb keevisdmbluse, valib
sobiva meetodi ja arvestab jargnevaid tddetappe; 6) kasutab t66ks vajalikke
infotehnoloogilisi vahendeid, andmebaase, tehnilist dokumentatsiooni ning
erialast sbnavara eesti ja inglise keeles; 7) toéotab jargides tédkultuuri, energiaja
keskkonnasaastliku, ohutu ning efektiivse t66 pohimdtteid, tulles toime tavaja
muutuvates olukordades.
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Plastitdod

3 EKAP

1) t66tleb sdidukite ehituses kasutatavaid plaste arvestades plastide omadusi,
markeeringuid ja remonditehnoloogiaid 2) jargib plastide té6tlemisel ning
kaitlemisel nende t66dega seotud keskkonna- ja ohutusndudeid 3) hindab
plastdetaili remonditavust, remondib plastdetailid kasutades sobivat tehnoloogiat
ja jargides sodidukitootja ndudeid 4) kasutab t60ks vajalikke infotehnoloogilisi
ahendeid, erinevaid andmebaase, tehnilist
dokumentatsiooni ning erialast sdnavara eesti ja vddrkeeles 5) td6tab jargides
tookultuuri, energia- ja keskkonnasaastliku, ohutu ning efektiivse t66
po&himdtteid, tulles toime tava- ja muutuvates olukordades

Elektritood

4 EKAP

1) omab Ulevaadet elektriseadiste ning mugavussiisteemide ehitusest,
toopohimotetest, Uhendusviisidest ja ohutusnduetest; 2) omab Ulevaadet elekitri-
ja hubriidséidukite ehitusest, t66pdhimobtetest ja ohutustab elektri- ja
hubriidsdidukite kdrgepinge ahela; 3) kaitleb pirotehniliste
passiivohutusseadmete komponente vastavalt tootja juhistele ja ohutusnduetele
arvestades nende ehituse ning t66pohimotetega; 4) vahetab
aktiivohutusseadmete komponente vastavalt tootja juhistele ja ohutusnduetele
arvestades nende ehituse ja t60pdhimbtetega; 5) kasutab tooks vajalikke
infotehnoloogilisi vahendeid, andmebaase, tehnilist dokumentatsiooni ja erialast
sOnavara eesti ja inglise keeles; 6) to6tab jargides todkultuuri, energiat ja
keskkonda saastva, ohutu ning efektiivse t66 pohimétteid, tulles toime tavaja
muutuvates olukordades.

Pinddgvendustddd ja lehtmetallide
téotlemine

5 EKAP

1) kirjeldab Ulesande alusel lehtmetalli deformatsiooni iseloomu ja erinevaid
©6gvendamise tehnoloogiaid, maarab dgvendamist vajava piirkonna, péhjendab
oma otsust; 2) kirjeldab tlesande alusel pinddgvendust6é meetodeid,
kasutatavaid tddriistu ning seadmeid; 3) valib sobiva tehnoloogia ja teeb
pinddgvendustdd keredetaili vigastuse eelse seisukorra taastamiseks, selgitab
valikuid ja t66 kaiku; 4) selgitab korrosiooni tekkepdhjusi, kdrvaldamise
meetodeid ja ennetamise vdimalusi; 5) hindab Ulesande alusel
korrosioonikahjustuse ulatust ning valib sobiva remonditehnoloogia; 6) valmistab
ette tdddeldavad pinnad, eemaldab korrosioonikahjustused mehaaniliselt voi
keemiliselt, pdhjendab oma valikut; 7) kirjeldab lehtmetallist asendusdetaili
valmistamisel kasutatavaid materjale, meetodeid, t66riistu ja seadmeid ning
asendusdetaili valmistamise protsessi; 8) vordleb lehtmetallist asendusdetaili
\valmistamisel kasutatavaid tehnoloogiaid, kirjeldab asendusdetaili kasutamiseks
sobivaid kohti ja liitmise tehnoloogiaid; 9) valmistab ja paigaldab llesande alusel
lehtmetallist asendusdetaili, kasutades sobivaid tehnoloogiaid, pdhjendab oma
valikut ja selgitab t66 kaiku; 10) valib ja kasutab tdédllesannete taitmisel
kaitsekatteid, tdoriistu ja seadmeid otstarbekalt ja ohutult; 11) kasutab sobivaid
infotehnoloogilisi vahendeid t66 planeerimiseks ja tulemuste talletamiseks; 12)
valmistab ette t6dkoha, hoiab td6tamisel korda, 166 I6ppedes korrastab téokoha
ning paigutab t6dvahendid ettenahtud kohale; 13) taidab téotervishoiu, t66- ja
keskkonnaohutuse ning tuleohutuse néudeid; 14) hindab ja selgitab oma
tooalaseid tegevusi, kasutab erialast sGnavara eesti ja inglise keeles

Keredetailide ihendamine

4 EKAP

1) valib keredetailide ihendamiseks remondijuhise ja planeerib jargnevad
tooetapid; 2) valmistab liidetavad pinnad ette vastavalt litmismeetodile, valib
sobivad vahendid ja materjalid; 3) sobitab ettevalmistatud terasplekist
keredetailid ja ihendab need vastavalt valitud tehnoloogiale; 4) t66tleb
keredetailide liiteid hermeetilisuse ja korrosioonikindluse taastamiseks ning
originaalilahedase valimuse saavutamiseks, Iahtudes tootja nduetest; 5) kasutab
tooks vajalikke infotehnoloogilisi vahendeid, andmebaase, tehnilist
dokumentatsiooni ning erialast sdnavara eesti ja inglise keeles; 6) to6tab
jargides tookultuuri, energia- ja keskkonnasaastliku, ohutu ning efektiivse t66
pdhimotteid, tulles toime tava- ja muutuvates olukordades;

Klaasitood

2 EKAP

1) tuvastab visuaalselt klaasi tlitbi, kinnitusviisi ning vigastuse iseloomu ja valib
vastava remonditehnoloogia, arvestades klaasil olevate lisaseadmetega 2)
valmistab sdiduki klaasitdddeks ette, eemaldab, markeerib, hoiustab ja
paigaldab sdiduki klaase, arvestades klaasile kinnitatud lisaseadmetega ning
jargides valitud tehnoloogiat 3) remondib esiklaasi pindvigastused, jargides
remonditehnoloogiat, kvaliteedi- ja ohutusndudeid 4) kasutab t66ks vajalikke
infotehnoloogilisi vahendeid, andmebaase, tehnilist dokumentatsiooni ning
erialast sbnavara eesti ja inglise keeles 5) tootab jargides todkultuuri, energiaja
keskkonnasaastliku, ohutu ning efektiivse 166 pdhimétteid, tulles toime tavaja
muutuvates olukordades
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Opitee ja t6d muutuvas keskkonnas

5 EKAP

1) kavandab oma &pitee arvestades isiklikke, sotsiaalseid ja t66alaseid voimalusi
ning piiranguid 2) mdistab Uhiskonna toimimist, tddandja ja organisatsiooni
valjakutseid, probleeme ja véimalusi 3) kavandab omapoolse panuse enda ja
teiste jaoks vaartuste loomisel kultuurilises, sotsiaalses ja/vdi rahalises
tdhenduses 4) mbistab oma vastutust tédalase karjaari kujundamisel ning on
motiveeritud ennast arendama

Praktika

30 EKAP

1) kilastab automaalritdddega tegelevaid ettevétteid ja peab labiradkimisi
praktikale asumiseks, sélmib kolmepoolse praktikalepingu vastavalt kooli
praktikakorraldusele 2) tutvub praktikaettevotte tdokorraldusega ning labib
tookohal ohutusalase juhendamise 3) t6é6tab juhendamisel praktikaettevottes,
jargib ettevotte tookorraldusndudeid, rakendab tédtamisel ergonoomilisi, ohutuid
ja efektiivseid t6ovotteid ning taidab kvaliteedindudeid 4) puhastab sdiduki
pinnad vajalikeks kereremondi etappideks 5) osandab ja koostab sdiduki
keretdddega seotud sdlmed ja detailid, remondib ja kaitleb plastdetaile 6) teeb
ettevalmistustoid varvimiseks vastavalt valitud tehnoloogiale ning varvib erinevad
aluspinnad, hooldab parast varvimistoid séiduki sise- ja

valispinnad 7) arendab meeskonna liikmena oma suhtlemis- ja koostédvalmidust
8) analuilisib ennast tddalaselt ning dokumenteerib tehtud t66 nduetekohaselt 9)

praktika 16ppedes koostab praktika aruande ja esitleb seda koolis

2) valikdpingud 15 EKAP

Loputdéd ja —eksamid

Praktika:

Valiképingute moodulid (15 EKAP)

Valikdpingute valimise véimalused:

Opilasel on kohustus labida valikmooduleid 15 EKAP-i ulatuses. Oppijal on digus dppekorralduseeskirjas satestatud korras valida
valikmooduleid kdesolevast dppekavast ja kooli teistest dppekavadest vdi teiste dppeasutuste dppekavadest, kui nende épivaljundid
toetavad ja laiendavad kutseoskusi. Valikbpingu moodul rakendub véahemalt kimne (10) &ppija soovil.

Oppekava maht on kokku 90 EKAP, mis jaguneb jargmiselt:
1) pdhidpingud 75 EKAP sh praktika 30 EKAP

Nimetus Maht

Erialane eesti keel T_AM; T_APK 3 EKAP
Erialane inglise keel 2 EKAP
Arvutidpetus 4 EKAP
Aerograafia 1 EKAP
Klienditeeninduse alused 2 EKAP
Kahjukasitleja alusépingud 4 EKAP
Kltused ja maardeained 2 EKAP
Juhtimisseadmete ja veermike hooldus 2 EKAP
Pindade ettevalmistamine varvimiseks 7 EKAP
Rehvit6od 2 EKAP
Mootorsdiduki Glddiagnostika, hoolduse ja remondi alusdpingud 4 EKAP
Kliimaseadmete kaitlemine 2 EKAP
Kere ja raami mé&tmine ja dgvendamine 5 EKAP

Kutseeksam kutsedppes Koolildpueksam

Pohidpingutest moodustab praktika 30.00 EKAPIt.

Oppekava kontaktisik:
Lauri Veso
Erialade juht

Telefon 56970003, lauri.veso[atlmehaanikakool.ee

Markused:

www.mehaanikakool.ee

Kooli 6ppekava ja moodulite rakenduskavad on kattesaadavad:
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http://www.mehaanikakool.ee/

Tallinna Lasnamae Mehaanikakool

Autoplekksepp-komplekteerija

Lisa 1: 6ppekava rakendusplaan

Oppekava moodulite nimetused ja mahud(EKAP) Maht kokku 1. Oppeaasta | 2. dppeaasta
P6hidpingute moodulid 75 48 27
Autoplekksepp-komplekteerija alusépingud 10 10

Soidukite puhastamine 2 2

Osandamine ja koostamine 5 5

Elektritdod 4 4
Keevitust6dd 5 4 1
Pinddgvendustddd ja lehtmetallide to6tlemine 5 3 2
Keredetailide Gthendamine 4 3 1
Klaasitéod 2 2
Plastitood 3 3

Opitee ja t6d muutuvas keskkonnas 5 3 2
Praktika 30 15 15
Valikdpingute moodulid 15 12 3
Erialane eesti keel 3

Erialane inglise keel 5

Arvutidpetus 5

Aerograafia 1

Mootorsdiduki tehnonduded 3

Klienditeeninduse alused 2




Juhtimisseadmete ja veermike hooldus 2
Pindade ettevalmistamine varvimiseks 7
Rehvitdod 2
Mootorséiduki Glddiagnostika, hoolduse ja remondi alusdpingud 4
Kliimaseadmete kaitlemine 2
Kahjukasitleja alusépingud 4
Oppekava moodulite nimetused ja mahud(EKAP) Maht kokku 1. Oppeaasta |2. dppeaasta
Kere ja raami mddtmine ja dgvendamine 5
Sdiduki varvkatte hooldamine 2

Loputodod ja -eksamid

Kutseeksam kutsedppes

Koolildpueksam




Tallinna Lasnaméae Mehaanikakool Lisa 2
Autoplekksepp-komplekteerija
Seosed kutsestandardi ,Autoplekksepp-komplekteerija, tase 4“ kompetentside tegevusnaitajate ja eriala dppekava moodulite vahel.
Eriala dppekava moodulid
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Autode puhastamine, osandamine ning koostamine puhastamiseks
1. hindab séiduki osade puhastamise vajadust ldhtuvalt sdiduki seisukorrast ja remondivajadusest; X X
2. puhastab sdiduki osi sdéstlikult ning lisakahjustusi tegemata, kasutades selleks diget tehnoloogiat X X X
(toovahendid, materjalid, to6votted) vastavalt sdiduki ja puhastusvahendite tootja etteantud juhistele;
3. vastavalt tookorraldusele valmistab ette to6koha ja planeerib todetapid (valib vajalikud tooriistad), hoiab t66 X X X
kaigus korda ja t60 10ppedes korrastab oma to6koha ning paigutab toovahendid (sh eritdoriistad) ettendhtud
kohale;
4. hooldab soiduki sise- ja vélispindasid vastavalt sdiduki ja hooldusvahendite tootja etteantud juhistele. X X X
Auto kere ja sisustuse osandamine ning koostamine X X
1. teostab t66d vastavalt etteantud remondijuhisele; X X
2. avab keermesliite ja hindab selle kasutuskodlblikkuse vastavust juhisele; vajaduse korral taastab vigastatud X X
keermesliited vastavalt tehnoloogiale; pingutab ja lukustab (fikseerib) keermesliiteid dige tehnoloogiaga; valib
eriolukorras poldi/mutri tugevuse vastavalt kinnituse iseloomule ja keerme parameetritele;
3. valib sobiva puuri soltuvalt materjalist; puurib erinevatesse materjalidesse avasid, kasutades selleks sobivat X X
tehnoloogiat;




4. valib sobiva keermestamistehnoloogia sdltuvalt materjalist; keermestab erinevaid materjale vastavalt
etteantud tehnoloogiale;

5. avab lukustusrdngad ja hindab nende kasutuskdlblikkust vastavust juhisele; paigaldab ja fikseerib/pingutab
(vajadusel asendab) lukustusrongad ning kinnitusklambrid sobiva tehnoloogiaga vastavalt remondijuhendile ja
tooohutusnduetele;

6. avab tiiiiblid ja hindab nende kasutuskolblikkuse vastavust juhisele; vajaduse korral asendab vigastatud
tiiliblid; fikseerib tiiiiblid sobiva tehnoloogiaga;

7. markeerib, komplekteerib, pakendab ja hoiustab voi ladustab osasid vastavalt remondijuhisele ning ettevottes
kehtivale korrale;

8. avab, suleb ja fikseerib pistmikke, ldhtudes remondijuhendist; juhendi puudumisel ldahtub pistmiku ehitusest;
vajaduse korral loob elektriiihendusi (koostab kiirliiteid, joodab ja isoleerib), ldhtudes elektriskeemist ja
pistmiku asukohast sdidukil,

9. isoleerib kaableid ja kaablikimpe ning kinnitab need sdiduki osadele tootja nduetele vastavalt.

10. koostab, tasakaalustab ja vahetab rattaid vastavalt tootja kasutusjuhendi nduetele, kasutades selleks
sobivaid seadmeid; hindab ja pShjendab rehvide valikut ja seisukorda;

11. hindab rattasuunangu vigadest vdi avariist tingitud rehvi kulumist ja kahjustusi, 1ahtudes kehtivatest
tehnonduetest.

Elektriseadiste ning mugavussiisteemide vahetamine ja seadistamine

1. hindab sdiduki elektriseadiste ja mugavussiisteemide elektriahelate seisundit vastavalt remondijuhisele.

Keevitustoode tegemine

1. kontrollib keevitusseadmete to6korras olekut ja katab keevitustdid timbritsevad sideme- ja tuleohtlikud
pinnad enne t66 alustamist vastavalt ettevotte sisekorraeeskirjale ja ohutusnduetele;

2. puhastab keevitatavad pinnad tuleohtlikest voi kvaliteetset keevitust segavatest pinnakatetest mehaaniliselt
voi keemiliselt vastavalt tehnoloogilistele nouetele; kontrollib keevitatavate detailide tilekatte voi servade
vahemiku vastavust remondijuhendis toodud juhistele;

3. valib dige keevitusviisi vastavalt remondijuhisele;

4. hadlestab ja kasutab Mig/Mag- ja punktkeevitust, spotter’it, plasmaldikurit ja induktsioonkuumutit ning
jélgib keevitusseadmete korrasolekut ja hooldab keevitusseadmeid igapédevaselt vastavalt seadme
hooldusjuhendile;

5. keevitab Mig/Mag-keevitusega ja teeb punktkeevitustoid vastavalt remondijuhisele; hindab keevisombluste
kvaliteeti vastavalt keevisdmblusele kehtestatud kvaliteedinSuetele ning parandab avastatud vead;

6. teostab Mig-jootmist vastavalt remondijuhisele; hindab selle kvaliteeti vastavalt Mig-jootmisele esitatavatele
nduetele ning parandab avastatud vead;

7. hadlestab ja kasutab induktsioonkuumutit, jargides selle ohutu kasutamise t6ovotteid; jalgib
induktsioonkuumuti korrasolekut ja hooldab seda vastavalt seadme hooldusjuhendile;




8. hindab keevise jareltdotluse vajadust sdltuvalt keevituskoha edasisest viimistlusvajadusest ja keevise liigist;
jareltootleb keevisdmbluse, valides meetodi ja todriistad vastavalt viimistletava pinna suurusele ja toddeldavale
materjalile, sdilitades keevisdmbluse ndutava tugevuse ja vajaliku pinnakvaliteedi jargnevaks tooetapiks.

Pinddgvendustddd ja lehtmetallide to6tlemine

1. hindab mittestrukturaalsete kerepaneelide vigastusi ja valib remondimeetodi vastavalt vigastuste laadile ja
tehnoloogilistele ndudmistele;

2. valib remonditdoks sobiva lehtmetalli, 1ahtudes asendatavast materjalist, selle omadustest ja
kasutusotstarbest; kasutab lehtmetalli 1dikamiseks, valtsimiseks ning painutamiseks erinevaid seadmeid,
vahendeid ja meetodeid vastavalt remondi iseloomule; kasutab teras- ja lehtmetalli venitamiseks ja
kahandamiseks erinevaid kuum- ja kiilmt66tluse vahendeid ja meetodeid vastavalt vigastuse asukohale ja
iseloomule;

3. kasutab lehtterasest pindade dgvendamisel erinevaid tooriistu, vahendeid ja meetodeid pinna kuju taastamisel
vigastuseelsesse seisukorda, ldhtudes lehtmetalli tiiiibist ja paksusest, detaili kujust ning vigastuse suurusest ja
iseloomust; kasutab vigastuste eemaldamiseks valikut plekksepa dgvendusvasaraid ja -alaseid, puit- ja
plastvasaraid ning erivahendeid vastavalt toddeldavale materjalile ning t66 iseloomule; kasutab veninud alade
kahandamiseks kuumutus-/ kahandusmeetodit, valides t60ks sobiva seadme (induktsioonkuumuti,
gaasikeevitus/ pdleti, sdepulk/vaskelektrood) vastavalt tdodeldavale materjalile ning t66 iseloomule;

4. hindab korrosioonikahjustuste suurust ja iseloomu ning vastavalt nendele valib sobivad t66vahendid ja
remondimeetodid; valmistab remonditavad pinnad ette, eemaldades korrosioonikahjustused mehaaniliselt v3i
keemiliselt; 1dbiva korrosioonikahjustuse korral eemaldab kahjustatud ala mehaaniliselt ja asendab uuega,
kasutades erinevaid tehnoloogiaid;

5. kasutab sdiduki kerepleki dgvendamiseks raskesti ligipddsetavates kohtades spotter’'it, kasutades
tombeotsikuid koos liugvasaraga, ldhtudes alusmetallist, detaili geomeetriast ja vigastuse suurusest /iseloomust;
spotter'i kasutamisel kaitseb kdrvalolevad vérvi- ja klaasipinnad t606 kdigus tekkida vdivate sidemete eest;
kasutab soiduki kere kosmeetiliste vigastuste remondil liimtommitsat, piilides mitte vigastada vérvi pinda;

6. valib sobiva meetodi ja seadme/vahendi avade tegemiseks lehtmetalli, 1&htudes materjali paksusest,
tugevusest ja tehtava ava kujust ning suurusest; kasutab vajalike avade tegemiseks sobivat seadet (nt trellpuur,
puurmasin, perforaator, plasmaldikur, tikksaag).

Keredetailide {ihendamine

1. planeerib todetapid, valib sobiva liitmismeetodi, vajalikud todriistad, seadmed ja materjalid vastavalt
tookorraldusele, arvestades remondijuhist ja to6ohutusnoudeid,

2. valmistab liidetavad pinnad ette vastavalt liitmismeetodile, kasutades selleks vajaminevaid tooriistu ja
materjale vastavalt tehnoloogilisele juhendile;

3. sobitab ettevalmistatud terasplekist keredetailid, vélja arvatud struktuuriosad, ning ithendab need vastavalt
valitud tehnoloogiale ja/vdi meetodile;

4. to6tleb keredetailide liiteid hermeetilisuse, korrosioonikindluse ja originaalilihedase valimuse
saavutamiseks, 1dhtudes remondijuhisest;




5. valmistab pinnad ette, kannab keretina peale ning viimistleb pinna vastavalt keretinaga t6otlemise juhendile,
jargides keretinaga to6tlemise ohutusndudeid;

6. taastab kerekonstruktsiooni miirasummutuse vastavalt tehase remondijuhendile

Klaasitoode tegemine

1. tuvastab visuaalselt mitteliimitud klaasi vigastuse ning selgitab vilja vahetusvajaduse;

2. planeerib todetapid vastavalt t66 mahule ja autovalmistaja remondijuhisele ning valmistab sdiduki ette
klaasivahetuseks voi remondiks;

3. eemaldab mitteliimitud klaasi vastavalt etteantud remondimeetodile ja arvestades klaasile kinnitatud
lisaseadmeid;

4. transpordib ja késitleb tookohal klaase, jargides ohutusnoudeid.

Plastdetailide t66tlemine

1. teeb markeeringu jérgi kindlaks plasti liigi ja detailide remonditavuse tulenevalt auto valmistaja juhendist
ning valib vastavalt sellele remondi tehnoloogia;

2. jargib ohutusndudeid plastide remontimisel, pdorates tdhelepanu tuleohutus- ja keskkonnanduetele ning
kasutades vajalikke isikukaitsevahendeid;

3. remondib plastdetailid, kasutades vastavalt vajadusele toomeetoditena dgvendamist, liimimist ja/voi
keevitamist, jargides remonditavale detailile sobivat tehnoloogiat ja kvaliteedinoudeid;

4. ladustab utiliseeritava plasti vastavalt ettevotte sisekorraeeskirjale ettendhtud kohta

Autoplekksepp-komplekteerija, tase 4 kutset 1dbiv kompetents

1. jargib ettevottes kehtivaid suhtlusstandardeid; suhtleb kaastootajate ja klientidega sobralikult ja korrektselt
ning lahendab rahulikult ja konstruktiivselt konfliktseid olukordi; vajaduse korral kirjeldab koos meistriga
klientidele arusaadavalt remondiprotsessi ja annab selle kohta kompetentseid selgitusi;

2. keskkonnareostuse ennetamiseks kogub koik remondi kdigus eemaldatavad ja/voi lekkivad 6lid,
médrdeained, tehnilised vedelikud ja gaasid vastavasse anumasse, jargides nende kditlemise ndudeid;
kemikaalide kasutamisel jargib keskkonnaohutuse ja kasutusndudeid, arvestades ohutuskaardil olevat teavet;
kogub kemikaalide kasutamisel tekkivad jadgid tdokojas ettendhtud kohta; teavitab esimesel vdimalusel
lekkest/dnnetusest kaastodtajaid ja vahetut juhti;

3. kasutab remondimaterjale ja varuosasid sdéstlikult, arvestades taaskasutuse voimalusi; utiliseerib jadgid
vastavalt kehtivale seadusandlusele;

4. hangib, kasutab ja sdilitab to6alast infot vastavalt sisekorraeeskirjale, kasutades erinevaid andmebaase;

5. leiab andmebaasist ning kasutab t66ks vajalikke koostejooniseid, skeeme ja tehnoloogilisi juhendeid, tunneb
joonistel kasutatavad leppemairke ja siimboleid;

6. koostab sdiduki tilevaatusakti vastavalt ettevottes kehtestatud standardile ning teeb sdidukist ja selle
vigastustest iilevaatlikud fotod;




7. kontrollib ja hindab eelneva todetapi tulemuse vastavust remondijuhise nduetele, puuduste ilmnemisel
poordub otsese juhi poole vdi suunab tH6 tagasi eelmisesse etappi; enda teostatud todetapi 16petamisel
kontrollib t66 vastavust remondijuhise nduetele, vajaduse korral korvaldab ilmnenud puudused;

8. kasutab oma t60s eesti keelt tasemel B2 ja erialast sonavara vahemalt {ihes vodrkeeles tasemel B1 (vt lisa 2
,,Keeleoskuse hindamise skaala®);

9. kasutab arvutit Baasmoodulites - Arvuti pdhitded, Interneti pohitded ja Standardmoodulis — Andmebaasid
noutud tasemel. Vt lisa 2 ,,Arvuti kasutamise oskused*

X — tahistatakse, millises moodulis antud kompetentsi tegevusniitaja omandatust hinnatakse



