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Oppekava nimetus

Triikitehnoloogia

Printing Technology

TexHono2ua neyamu

Oppekava koos EHISes 127737
ESMAOPPE OPPEKAVA JATKUOPPE OPPEKAVA
EKR2 EKR3 EKR4 EKR4 EKR5 EKR4 EKR5
kutse-
keskharidus
X
Oppekava maht (EKAP) 120 EKAP

Oppekava koostamise alus:

Kutsestandardid: Ofsettriikkal, tase 4, kinnitatud Tehnika, Tootmise ja
Tootlemise Kutsendukogu otsus 5/11.05.2017

Triikiettevalmistaja 4, tase 4, kinnitatud Tehnika, Tootmise ja T66tlemise
Kutsendukogu otsus 5/11.05.2017

Digitaalse trikiseadme operaator, tase 4, kinnitatud Tehnika, Tootmise ja
Tootlemise Kutsendukogu otsus 3/05.10.2016

Oppekava dpiviljundid:

Oppekava eesmirk: Opetusega taotletakse, et pilane omandab teadmised,
oskused ja hoiakud, mis on vajalikud t66ks trikiste tootmise valdkonnas ning
luuakse eeldused 6pingute jatkamiseks ja elukestvaks Gppeks.

Parast 6ppekava labimist opilane:

e modistab triikiste tootmise p6himotteid ning kasutab t66 tegemisel
omandatava kutse taseme piires erialast oskussGnavara, meetodeid ja
toovahendeid;

e tdidab iseseisvalt tootmisprotsessi ndudeid, jargides td6ohutuse
reegleid, materjali-, keskkonna- ja energiasaastliku tootmise
pohimotteid, tooriistade ja seadmete Oigeid kasutusvotteid ning
tootades trikkalina, trikiste kujundaja ja trikiettevalmistajana lahtub
ari- ning kutse-eetika nduetest ning digusnormidest;

e moistab loetud tekste ning valjendab ennast dppekeeles selgelt ja
arusaadavalt nii suuliselt kui ka kirjalikult;

e suhtleb Gpitavas voorkeeles iseseisva keelekasutajana;

e kasutab oma matemaatikateadmisi nii erialaselt kui elus edukalt
toimetulekuks;

e moistab loodusteaduslikku maailmapilti, vaartustab ja jargib
jatkusuutliku arengu pohimaotteid;

e mdistab Uhiskonna arengu pdhjuslikke seoseid ja lahtub ihiskonnas
kehtivatest vaartustest;

e kasutab kunstialaseid teadmisi ja kogemusi oma elukvaliteedi
tdstmiseks ja isiksuse arendamiseks;

e omab valmisolekut asuda tddle dpitud kutsealal.

Triikiettevalmistaja spetsialiseerumise moodulite labimisel dpilane oskab
trikiseid kujundada ja triikiks ette valmistada voi veebis avaldada, arvestades
tootmisprotsessi ndudeid ning kujundusgraafika pohimotteid.

Ofsettriikkali spetsialiseerumise moodulite Iabimisel dpilane oskab triikkida
ofsettrikimasinal ning tunneb ka teiste trikitehnoloogiate ja triikiste
jareltootluse pohimotteid.

Oppekava rakendamine: Ope toimub statsionaarses ja mittestatsionaarses Sppevormis.

Nduded dpingute alustamiseks: Oppima vdib asuda p&hiharidusega isik.

Nduded dpingute Idpetamiseks: Opingud loetakse I8petatuks, kui 8ppija on omandanud eriala Sppekava




Opivaljundid ja sooritanud kutseeksami. Kutseeksami sooritamine on kohustuslik alates 01.09.2017
Opingutega alustanutele.

Opingute libimisel omandatav(ad)

Kvalifikatsioon(id): | Opingute |dbimisel sooritatakse kutseeksam:
Triikiettevalmistaja, tase 4 voi

Ofsettrikkal, tase 4

Voimalus lisaks sooritada kutseeksam:
Digitaalse triikiseadme operaator, tase 4

Osakutse(d): | Puuduvad

Oppekava struktuur
Trikitehnoloogia 6ppekava maht on 120 EKAP, millest:
1) pdhidpingud (Uhised) 49 EKAP sh praktika,
1.1 spetsialiseerumine trikiettevalmistaja erialale 53 EKAP sh praktika voi
1.2 spetsialiseerumine ofsettriikkali erialale 53 EKAP sh praktika
2) valikdpingud 18 EKAP.
3) praktika 30 EKAP

1. Pohidpingud (Uhised) — 49 EKAP

Triikiste tootmine, 23,5 EKAP

e moistab trikitodstuse rolli majanduses, ldhtudes peamistest arengusuundadest

e mdistab erinevaid triikitehnoloogiaid ja nende kasutusvaldkondi, Iahtudes trikitoodangust ja
trukitoostuses kasutatavatest materjalidest

e moistab trikiste tootmise protsessi, lahtudes trikitoostuse eriparadest

e moistab enda ja meeskonnatdd ning organisatsiooni seoseid triikiste tootmise protsessis

e mdistab triikitoote hinna kujunemist vastavalt tootmisprotsessile

e tunneb varvidpetuse- ja halduse pohimotteid vastavalt standarditele

e kasutab triikiste tootmisega seotud terminoloogiat ning véljendab ennast eesti, inglise ja vene vGi saksa
keeles arusaadavalt

e seostab keemia- ja flilisikaalaseid teadmisi trikitoostuses kasutatavate materjalide valikul ning
varviopetuse ja -halduse p6himétete rakendamisel

Trikikvaliteedi juhtimine, 12 EKAP

e mdistab ofsettriikistandardeid ja nende rolli trikikvaliteedi tagamisel

e kasutab varvindidiste valmistamise seadmeid vastavalt ofsettrikistandarditele

e kasutab trikikvaliteedi kontrollimise seadmeid ja tarkvara, lahtudes kvaliteedinGudmistest

e hindab trikikvaliteeti vastavalt kehtivatele ofsettrikistandarditele ja/vdi triikikoja nGudmistele

e tagab trikikvaliteedi parameetrite vastavuse ofsettrikistandarditega ja/v6i triikikoja ndudmistega
kasutab triikiste tootmisega seotud terminoloogiat ning valjendab ennast eesti ja inglise keeles
arusaadavalt

e seostab matemaatikateadmisi ja flilsikalisi suurusi ofsettriikistandarditega trikikvaliteedi juhtimisel

Digitaaltriikk, 7,5 EKAP
e hooldab digitriikiseadmeid vastavalt seadme kasutusjuhendile
e tagab digitriikiseadme t60 vastavalt triikikvaliteedi juhtimise ja triikikoja nduetele
e kasutab digitriikiseadmeid arvestades trikiprotsessi ja jareltootluse vajadustega
e kasutab digitaaltriikiga seotud terminoloogiat ning valjendab ennast eesti ja inglise keeles arusaadavalt

Karjaari planeerimine ja ettevotluse alused, 6 EKAP
e modistab oma vastutust teadlike otsuste langetamisel elukestvas karjaariplaneerimise protsessis
e moistab majanduse olemust ja majanduskeskkonna toimimist (ihiskonnas
e mdotestab oma rolli ettevotluskeskkonnas
e moistab oma digusi ja kohustusi téokeskkonnas
e  kaitub vastastikust suhtlemist toetaval viisil




1.1 P6hiGpingud (spetsialiseerumine trikiettevalmistaja erialale):

Triikiettevalmistus, 25 EKAP

kontrollib ja korrigeerib digitaalseid originaale Iahtudes valdkonna standardist

teeb ja kontrollib poognamontaaZi lahtudes to6voost

seadistab RIP-i tarkvara ldhtudes tootmisprotsessist

kooskdlastab RIP-itud originaalid vastavalt trikikoja té6korraldusele

valmistab trikiplaate |dhtuvalt tootmisprotsessist, arvestades keskkonnaohutusega

kasutab triikiettevalmistusega seotud terminoloogiat ning valjendab ennast eesti ja inglise keeles
arusaadavalt

rakendab matemaatikateadmisi triikiettevalmistuses ja keemiaalaseid teadmisi triikiplaadi valmistamisel

Trikiste kujundamine, 22 EKAP

kavandab trikise kujundusprotsessi, lahtudes tellimusest, trikiste kujundamise pohimotetest ja
tootmisprotsessi vajadustest

hindab ja korrigeerib kujundustd6 algmaterjalide vastavust tellimusele, tootmisprotsessi- ja
kvaliteedinduetele

kujundab ja kiiljendab planeeritud triikise, arvestades tootmisprotsessi vajadustega ning kujundamise
pOhimotetega

valmistab kujundusfailist digitaalse originaali vastavalt tellimusele

kasutab triikiste kujundamise ja graafikatarkvaradega seotud terminoloogiat ning véljendab ennast eesti
ja inglise keeles arusaadavalt

rakendab matemaatika- ja kujunduskunstialaseid teadmisi triikiste kujundamisel

Multimeedium, 6 EKAP
kavandab, koostab ja haldab veebilehestikke vastavalt veebikeskkonna ndudmistele
haldab multimeediaobjekte vastavalt valjundi spetsiifikale
kohandab triikimeedia veebikeskkonna ndudmistele vastavaks
kasutab IT-ga seotud terminoloogiat ning vdljendab ennast eesti ja inglise keeles arusaadavalt
seostab multimeediumi struktuuri matemaatika ja kujunduskunstiga

1.2 P6hiGpingud (spetsialiseerumine ofsettrikkali erialale):

Triikimasinad, 17 EKAP

moistab triikimasinate ehitust vastavalt tehnilisele dokumentatsioonile

seadistab triikimasina vastavalt kasutusjuhendile

hooldab trikimasinat vastavalt hooldusjuhendile ja triikikoja nGudmistele

tagab triikimasina tehnilise korrasoleku vastavalt tehnilise dokumentatsioonile

kasutab triikimasinatega seotud terminoloogiat ning valjendab ennast eesti, inglise ja vene vdi saksa
keeles arusaadavalt

seostab flilisika-, matemaatika- ja keemiaalaseid teadmisi trikiprotsessis

Triikkimine 36 EKAP

valmistab ette triikimaterjalid, arvestades tootele esitatavaid ndudeid

sisestab trikimasinasse parameetrid vastavalt to6llesandele

seadistab ja hdalestab ofsettriikimasina kvaliteetse toodangu triikkimiseks

tagab ofsettriikimasina stabiilse t60 ja ja hindab toodangu kvaliteeti ldhtuvalt trikistandarditest

jargib ofsettriikimasina t606 I0petamise ndudeid, tagades tootmise jatkumise

kasutab triikkimisega seotud terminoloogiat ning valjendab ennast eesti, inglise ja vene vdi saksa keeles
arusaadavalt

tootab trikimasinaga lahtudes ergonoomika, té6ohutuse- ja keskkonnasaastliku tootmise pohinduetest
rakendab matemaatika-, flilisika- ja keemia alaseid teadmisi triikiprotsessis

2. Valikdpingud 18 EKAP

3D graafika ja triikk, 2 EKAP




Siiditriikk, 2 EKAP

Tampotriikk, 2 EKAP

Videotehnika ja filmimine, 2 EKAP

Triikiste personaliseerimine, 2 EKAP

Fotograafia, 5 EKAP

E-Kirjastamine, 2 EKAP

Fleksotriikk, 2 EKAP

Triikiste jareltootlus, 2 EKAP

Ofsettriikimasinal triikkimine (triikiettevalmistajale), 6 EKAP
Trikiste kujundamine (ofsettriikkalile), 6 EKAP

3. Praktika 30 EKAP

Spetsialiseerumised Ofsettriikkal voi
Trikiettevalmistaja

Oppekava kontaktisik

Ees- ja perekonnanimi: | Marko Levin

ametikoht: | Meedia erialaosakonna juhataja

telefon: | 5157868

e-posti aadress: | Marko.levin@tptlive.ee

Markused

Kooli dppekava ja selle moodulite rakenduskava on avalikult kdttesaadav:

https://tptliveee-

my.sharepoint.com/personal/info tptlive ee/ layouts/15/guestaccess.aspx?guestaccesstoken=GtkH1f)6p7T
UdL0%2f1D9BEO139ujUqn5a0fM92UGpcr0%3d&docid=08d6be59ea59d44979c¢7916f8a79ae633

Lisa 1. Kutsestandardi kompetentside ja dppekava moodulite vastavustabel

Lisa 1. Kutsestandardi kompetentside ja dppekava moodulite vastavustabel

Kutsestandardi kompetents Oppekava moodul
triikiettevalmistaja

1.Triikiste kujundamine Triikiste kujundamine
1.1 Trikise kujundamise planeerimine ja Multimeedium
ettevalmistamine

1.2 Triikiste kujundamine ja kiljendamine
1.3 Digitaalsete originaalide valmistamine

2. Digitaalsete originaalide t66tlemine Triikiettevalmistus
2.1 Digitaalsete originaalide kontrollimine ja
korrigeerimine

2.2 PoognamontaaZi tegemine

3. Trikivormide valmistamine Trikiettevalmistus
3.1 RIP-i (varvilahutus ja rasterdamise
tarkvara) seadistamine

3.2 Trikiproovide valmistamine

3.3 Trikivormide valmistamine

4. Trikikvaliteedi ohjamine Triikikvaliteedi juhtimine
4.1 Triikiettevalmistusseadmete seadistamine
4.2 Varvinadidiste mootmine ja hindamine

Kutsestandardi kompetents ofsettriikkal

1. Trikiprotsessi ettevalmistamine Triikimasinad
1.1 trikimaterjalide ettevalmistamine
1.2 triikimasina seadistamine
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2. Ofsettriikimasinal triikkimine
2.1 trikiprotsessi alustamine ja ohjamine
2.2 trikiprotsessi jareltoimingud

Trikkimine

3. Triikikvaliteedi ohjamine
3.1 triikikvaliteedi jalgimine
3.2 protsessi parameetrite korrigeerimine

Triikikvaliteedi juhtimine

4. Labivad kompetentsid

Tootervishoid ja tooohutus, tuleohutus
Standardiseeritud triikiettevalmistus
Keskkonnaohutus

Organisatsioon, meeskond, klient
Kohanemine, pingelised olukorrad, kriitika
taluvus

Oppimisoskus, teadmiste jagamine
Riigikeel B2, kaks voorkeelt B1

Arvuti AO1-AQ7, erialane tarkvara

Koik moodulid

Digitaalse triikiseadme operaator
kutsestandardi kompetents ofsettrikkal ja
trikiettevalmistaja

1. Digitaalsete originaalide trikiks
ettevalmistamine

1.1 digitaalsete originaalide kontrollimine
1.2 trikilaotuse (paigutuse) tegemine

1.3 muutandmetega triikkimise
ettevalmistamine

Digitaaltrikk

2. Trikitehnilise kvaliteedi ohjamine

2.1 trikiseadme kalibreerimine ja
profileerimine

2.2 trikiseadmete seadistamine ja kditamine

Digitaaltrikk

3. Digitaalne trikkimine

3.1 digitaalse triikiprotsessi alustamine
3.2 digitriki protsessi ohjamine

3.3 trukiprotsessi |Idpetamine

Digitaaltrikk




