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Oppekava kinnitatud
Direktori kk. Nr

Oppeasutus: PARNUMAA KUTSEHARIDUSKESKUS
Oppeasutuse kood: 70006369

OPPEKAVA REGISTREERIMISLEHT

Oppekava rithm: MEHAANIKA JA METALLITOO
Oppekava nimetus (eestik) KOOSTELUKKSEPP

(inglise k) ASSEMBLER

Oppekeel: eesti

Kutseoppe liik kutsedpe pohikoolis ja giimnaasiumis

pohihariduse noudeta kutseope

kutsekeskharidusope

X kutsedpe pohihariduse baasil

kutsedpe keskhariduse baasil

Mabht oppenddalates (on) 80

Oppekava koostamise alus
Oppekava aluseks on Mehaanika ja metallitoo erialade riiklik dppekava Haridus- ja teadusministri 22. jaanuari
2009. amdérus nr 5.

Oppekava eesmdirgid ja iilesanded

Riikliku oppekavaga kehtestatud kutsedppe eesmérgiks on voimaldada dppijal omandada teadmised, oskused ja
hoiakud to6tamiseks metallitodga seotud ettevotetes ning luua eeldused dpingute jatkamiseks ja elukestvaks
oppeks.Riikliku dppekavaga kehtestatud kutsedppe iilesandeks on ette valmistada selline to6taja, kes: vadrtustab
oma kutseala ning arendab oma kutseoskusi; oskab planeerida, teostada, hinnata ja arendada oma t66d; oskab
iseseisvalt rakendada oma kutse- ja erialaseid teadmisi ning oskusi erinevates to0situatsioonides; on orienteeritud
kvaliteetsete Opi- ja tootulemuste saavutamisele; vastutab enda ja kaastootajate turvalisuse eest ning tuleb toime
ohuolukordades; to6tab oma tervist ja keskkonda séddstes; oskab teha eetilisi ja seaduspéraseid valikuid ning on
vastutusvoimeline; omab teabe hankimise, analiiiisi- ja suhtlemisoskust ning valmisolekut meeskonnatdoks.

Nouded opingute alustamiseks Oppekavale koostelukksepp (kutsedpe pohihariduse baasil) voivad dppima
asuda inimesed, kes on omandanud pShihariduse ning kes on ldbinud vihemalt aasta dpet sama dppekava
oppekaval kutsekeskharidus pShikooli baasil ,neil ei ole dppevolgnevusi erialaainetes ja kelle tervislik seisund
vOimaldab dppida ja tootada koostelukksepa kutsealal.

Oppekava struktuur

1. Uld- ja pdhidpingute moodulid (sh praktika), 67 &n

Sissejuhatus erialasse, 1 on; Arvutikasutus ja asjaajamise alused, 1 on; Majanduse ja ettevotluse alused, 1 on;
Erialane voorkeel, 1 6n; Tookeskkonna ohutus, 1 6n; Toéoseadusandluse alused, 1 On; Istud, tolerantsid ja tehniline
modtmine, 20n; Tehniline joonestamine, 3 dn; Keevitus- ja jootetddd, 7 dn; Materjalidpetus, 2 On;
Masinaelemendid ja koostet66d,6 on; Lukksepatodd, 12 on;Lopueksam 16n; Praktika, 28 dn

2. Valikdpingute moodulid, 13 dppenddalat; Masinjoonestamine 2 0n; Sepatddde tehnoloogia, 2 6n; Sepistamine, 2
on; Tehnoloogiaiilesanded, 1 on; Liiklusdpetus 2 on; Kvaliteedisiisteemid 1 on; Karjiaridpe, 10n; Treimis-
freesimistood, 2 on

Nouded opingute lopetamiseks

Opingud loetakse 15petatuks, kui on saavutatud riikliku ppekava alusel koostatud kooli dppekavas esitatud
Opitulemused ning sooritatud positiivsele tulemusele 1dpueksamid.

Lopetajal on digus sooritada erialase 1dpueksami asemel Koostelukksepp I kutseeksam.

Lopetamisel viiljastatavad dokumendid
Lopetamisel véljastatakse dpilasele 16putunnistus pohihariduse baasil kutsedppe labimise kohta ja hinneteleht.

Oppekava vastab sisuliselt ja vormistuslikult esitatud néuetele . 2012 .a.
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1. OPPEKAVA KOOSTAMISE ALUS, EESMARK JA
ULESANDED

1.1. Oppekava koostamise alus ja eesmiirk

Oppekava aluseks on mehaanika ja metallitoo Sppekavade riiklik Sppekava haridus- ja
teadusministri 22. jaanuari 2009. a mééarus nr 5.

Riikliku Oppekavaga kehtestatud kutsedppe eesmérgiks on vdimaldada Opilanel omandada
teadmised, oskused ja hoiakud to6tamiseks metallitdoga seotud ettevdtetes ning luua eeldused
Opingute jiatkamiseks ja elukestvaks oppeks.

1.2. Oppekava iilesanded

Riikliku dppekavaga kehtestatud kutsedppe iilesandeks on ette valmistada selline tootaja,
kes:

1) véartustab oma kutseala ning arendab oma kutseoskusi;

2) oskab planeerida, teostada, hinnata ja arendada oma t66d;

3) oskab iseseisvalt rakendada oma kutse- ja erialaseid teadmisi ning oskusi erinevates
toosituatsioonides;

4) on orienteeritud kvaliteetsete Opi- ja toGtulemuste saavutamisele;

5) vastutab enda ja kaastOo6tajate turvalisuse eest ning tuleb toime ohuolukordades;

6) tootab oma tervist ja keskkonda séddstes;

7) oskab teha eetilisi ja seaduspéraseid valikuid ning on vastutusvoimeline;

8) omab suhtlemis-, analiiiisi ja teabe hankimise oskust ning valmisolekut meeskonnatoks.



2. NOUDED OPINGUTE ALUSTAMISEKS

Oppekavale koostelukksepp (kutsedpe pohihariduse baasil) vdivad dppima asuda inimesed, kes
on omandanud pShihariduse ja kes on labinud vdhemalt aasta opet sama eriala dppekaval
kutsekeskharidus pohikooli baasil, kellel ei ole dppevolgnevusi erialaainetes ning kelle tervislik
seisund voimaldab dppida ja tootada koostelukksepa kutsealal.

Opilaskandidaadi esitatavad dokumendid:

e avaldus, mis vormistatakse kooli dppeinfosiisteemis elektrooniliselt dokumentide
esitamisel,

e pdhiharidust tdendava dokumendi originaal voi selle kinnitatud koopia;

e tervishoiuteenust osutava isiku poolt Opilaskandidaadi tervisliku seisundi kohta
véljastatud toend vai selle koopia, kui Opilaskandidaat on alaealine;

e lapsevanema voi eestkostja kirjalik ndusolek, kui dpilaskandidaat on alaealine;

o isikut tdendav dokument (pass voi ID kaart).



3. OPPEKAVA STRUKTUUR

Oppekava koostelukksepp (kutsedpe pdhihariduse baasil) _Opigute kestvus on kokku kolm
Oppeaastat, millest 80 dppenddalat moodustab kutsedpe. Uhe Oppenddala pikkuseks on 40
tundi, mis sisaldab nii teoreetilist, praktilist kui individuaalset opet.

Oppekava on iiles ehitatud moodulsiisteemis.

Moodulite jérjestust voib muuta voi Opetada paralleelselt, kuid tuleb arvestada eriala dpetamise
loogilist iilesehitust.

Isikuomadusi kujundatakse ja arendatakse kogu dppeprotsessi ajal.



3.1. Moodulite nimetused ja mahud

Kutsedppe moodulite jaotustabel aastate 15ikes:

T — teoreetiline Oppetdd dppenddalates
P — praktiline t66 koolis dppenéddalates
K - Kokku moodulis dppenéddalaid

H- Hindamine

1 dppeaasta

II Oppeaasta

III dppeaasta

Kokku

P
=

Mooduli nimetus T P

T

P

T P

Ulddpingud

11

Sissejuhatus erialasse 1

Arvutikasutus ja asjaajamise alused 1

Pk |o|x

Majanduse ja ettevotluse alused

Tooseadusandluse alused

Tookeskkonna ohutus

Tehniline Joonestamine

Erialane voorkeel

O IN|O|OBR|WIN|F-

NN

Materjalidopetus

Pohidpingud

27

[ERN
a1

Lukksepatood

N

Istud, tolerantsid ja tehniline modtmine

NOIERNRFPIW(-

Masinaelemendid ja koostetood

AIWIN|(F

Keevitus- ja jootet6od 2

N

Valikdpingud (13AP)

[op}

13

Masin joonestamine

Sepatoode tehnoloogia 2

Sepistamine 2

N

Tehnoloogiaiilesanded 1

Liiklusdpetus

Kvaliteedisiisteemid

Karjaariope

O N |W|IN|F-

Treimis-freesimistood

Praktika

10

Lopueksam

Kokku kdik dpingud

30

25

25

80




3.2. Praktika korraldus

Enne iga praktikaetapi algust sdlmitakse kooli, dpilase ja ettevotte vahel praktikaleping
vastavalt ,,Kutsedppeasutuse seaduses” sitestatud korrale, mis on ettevalmistuseks tulevases
tookohas todlepingu sdlmimisele.

Opetusega taotletakse, et dpilane:

e kinnistab koolis dpitud teadmisi ja oskusi;

e omandab kolme praktikaetapi jooksul kogemusi erialases tegevuses;

e tutvub reaalse to0keskkonnaga ja praktikakoha tookorraldusega;

e omandab vilumuse lukksepatdodel;

e arendab isikuomadusi ja kutseoskusi;

e Opib tundma materjalide ja kaasaegsete tehnoloogiate kasutamisvdimalusi;
e Opib ennast hindama t66votjana.

| ETAPP (5 ON)

Tutvumine tédkorraldusega, teostatavate todde ja todohutusnduetega koostetdid teostavas
ettevottes; teadmiste ja dppekeskkonnas saadud praktiliste oskuste rakendamine iseseisva t66
kaigus otsesel individuaalsel juhendamisel; tooiilesannete tditmine sarnastes olukordades;
rohuasetus todde tehnoloogia tundmisele ja teostuse kvaliteedile, ratsionaalsete toovotete ja
kogemuste omandamine; isikuomaduste kujundamine.

I ETAPP (10 ON)

Praktika | etapil omandatud teadmiste-oskuste rakendamine ja arendamine téoelus iseseisva

t60 kéigus vajadusel juhendamisel ettevottes; tooiilesannete tditmine erinevates olukordades
rOhuasetusega t6dde kvaliteedile; ratsionaalsete ja digete toovotete valdamine; isikuomaduste ja
hoiakute jéarjekindel kujundamine.

III ETAPP (13 ON)

Kutsealaste teadmiste slivendamine, todoskuste jarjekindel arendamine, praktika I ja II
etapil omandatud kogemuste rakendamine, vilumuste kujundamine; todiilesannete tditmine
iseseisvalt erinevates olukordades. Kutsealaste td6oskuste siivendamine ja ettevalmistamine
kooli Idpetamiseks; dpilane votab iseseisvalt todtades osa ettevotte tegevusest; Opilasel on
kujunenud valmisolek ja hoiak asuda t66le opitud kutsealal.

Iga praktikaetapi tulemuste hindamisel 1dhtutakse praktika ettevottepoolse juhendaja
hinnangust ja iseloomustusest ning dpilase individuaalse praktikaiilesande pohjal koostatud
praktikaaruande (vt hindamine) kaitsmise tulemusest.



Praktika arvestamiseks on vaja esitada (elektroonilises keskkonnas):

o praktika paevik (kuupdev, toopdeva pikkus, todiilesanded, opitulemused - nii hindeline kui
sonaline hinnang). Praktikapdevikule kirjutab praktika 1dppedes alla ettevdttepoolne praktika
juhendaja;

e praktika iseloomustus, mille tdidab ettevotte poolne praktika juhendaja;

e kirjalik praktika aruanne (praktika eesméargid; ettevotte tegevusalad, tooted, teenused,
ettevotte struktuur; praktikandi pohiliste praktikatilesannete kirjeldus; kasutatud seadmed ja
tehnoloogia; praktikandi enesehinnang tédiilesannete tiitmisel; hinnang todkultuurile ja
tooohutusele ettevottes; kokkuvote praktikaperioodile).

3.3. Valikainete valiku voimalused

Valikainete valik planeeritakse koos dppeaastaga. Planeeringu aluseks on Opilaste huvi valikaine
vastu ja kooli voimalused konkreetse valikaine rakendamisel. Opperithma suurus on mitte alla 15
Opilase.



4. ULDISED HINDAMISE KRITEERIUMID

Teadmiste kontrollimiseks kasutatakse soltuvalt dppeaine sisust erinevaid vorme:

« Opiprotsessi hindamine (liksiktulemuste hindamine);
« kirjalikud t66d,;

« iseseisva to0 arutelu;

 arvestus;

« praktiliste oskuste hindamine;

« eksam.

Hindamisel voetakse aluseks jargmine protsendiskaala:

1) 90 - 100% punktide arvust - hinne ”5”;
2) 70 - 89% punktide arvust - hinne 74”;
3) 50 - 69% punktide arvust - hinne 3”;
4) 25 - 49% punktide arvust - hinne 2,
5)0 - 24% punktide arvust - hinne 1.

Esitatud skaalast 5% iiles- ja allapoole moodustub nn piiritsoon, mille puhul dpetaja voib hinata
Opilast kas madalama voi kdrgema hindega, arvestades t60 mahtu, lilesannete keerukust, vigade
arvu ja liiki.

Hindamisskaalad

Numbriliselt hinnatakse dpitulemusi viiepalli-siisteemis, kus hinne ”5” on ”vdga hea”, 4" -”hea”,
”3” - ”rahuldav”, ”2” - ”puudulik” ja 1 - ”nork”. Hinded 1 ja ”2” on mitterahuldavad hinded.

Hinne ”5” (”viiga hea”) antakse Opilasele, kelle suuline esitus, kirjalik t606, praktiline tegevus voi
selle tulemus on dige ja tdielik, loogiline ja mdtestatud, praktilises tegevuses ilmneb omandatu
iseseisev ja loov rakendamine.

Hinne ”4” ("hea”) antakse Opilasele, kelle suuline esitus, kirjalik t66, praktiline tegevus voi selle
tulemus on iildiselt dige, loogiline ja mdtestatud, kuid pole tdielik voi esineb vdiksemaid eksimusi,
praktilises tegevuses jidb monel méiral puudu iseseisvusest.

Hinne ”3” (“rahuldav”) antakse opilasele, kelle suuline esitus, kirjalik t66, praktiline tegevus voi
selle tulemus on pohiosas dige, pohioskused on omandatud, kuid praktilises tegevuses, teadmiste
rakendamisel voib esineda raskusi. Opilane vajab juhendamist ja suunamist.

Hinne «2» («puudulik») antakse Opilasele, kelle suulises esituses, kirjalikus to0s, praktilises
tegevuses voi selle tulemuses on olulisi puudusi ja eksimusi. Opilane teeb rohkesti sisulisi vigu, ei

suuda teadmisi rakendada ka suunamise ja juhendamise korral.

Hinne «1» («ndrk») antakse Opilasele, Kkelle suulisest esitusest, kirjalikust toost, praktilisest
tegevusest voi selle tulemusest jareldub ndutavate teadmiste ja oskuste puudumine.

Positiivsed hinded on: “3” — ’rahuldav”, “4” —hea”, “5” — ”vdga hea”.
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Mitterahuldavad hinded on: “2” — ”puudulik”, “1” — ’nork”.
Hinnatakse koiki mooduleid.

Moodul loetakse omandatuks pérast positiivse kokkuvotva hinde saamist. Vastavalt
mooduldppesiisteemile toimub mooduli hindamine tervikuna ja kompleksselt. Mooduli
hindamisviis on dppekavas konkreetse mooduli juures. Opilasele, kes on koolist puudunud iile
50% oppekavamooduli tundidest voi kellel on sooritamata 1/3 arvestuslikult hinnatavatest
Oppeiilesannetest, vOib jitta Oppekavamooduli hinde védlja panemata voi kohaldada
komisjonieksamit.

Kui moodulis vdi dppeaines on kohustuslik sooritada eksameid vdi hindelisi arvestusi siis on
Opilasel Oigus sooritada ilihes ja samas Oppeaines eksamit vOi arvestust kuni kaks korda.
Aineeksami voi arvestuse kahekordsel sooritamisel negatiivsele tulemusele Opilane iildreeglina
kustutatakse kooli dpilaste nimekirjast.

Praktika hinne moodustub kursuse juhendaja, praktika juhendajate ja praktikandi ettekande
tulemusel, praktikat késitleval seminaril. Praktika hindamisel poodratakse pohitdhelepanu
kutsesobivusele ja pidevale arengule dppet6os. Praktika koondhinne on hindeline (17 — “5”).

Praktika tulemuste hindamisel arvestatakse:

e cttevottepoolse juhendaja hinnangut praktika sooritamise kohta (osakaal 25%);

e aruande sisukust ja vastavust piistitatud tilesandele (0sakaal 25%);

e aruande kaitsmist (esinemist, kiisimustele vastamist jm.) kooli poolt méaératud komisjoni ees
(osakaal 25%);

e kooli esindaja hinnangut praktikale (kontaktid ettevottega nii sidepidamisvahendite kaudu kui
kiilastuse 14bi) (0sakaal 25%).

Moodul loetakse arvestatuks, kui épilane on:
¢ votnud ettendhtud mahus osa ettevotte igapdevatoost ja tditnud praktikandile antud
toolilesanded,;

¢ nouetekohaselt koostanud ja digeaegselt esitanud Kirjaliku aruande;
e kaitsnud praktikaaruande kooli poolt méédratud komisjoni ees.
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5. NOUDED KOOLI LOPETAMISEKS

Opilane on Pirnumaa Kutsehariduskeskuse 1petanud, kui ta on oppekava koostelukksepp
(kutsedpe pohihariduse baasil) tditnud tdies mahus ja sooritanud kutseharidusliku 16pueksami.
Koikides dppekava moodulites on kooli 16petamiseks vajalikud positiivsed dppetulemused.
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6. OPPEKAVA KOOSTAJAD

Oppekava koostajate todriihm:

Jiri Puidet
Lembit Miil

lImar Eek

Toivo Poldmie
Valev-Heiki Allik
Margus Krass
Urmas Kurgjérv
Ragnar Koppel
Anu Laas

Pérnumaa Kutsehariduskeskuse tehnikadppeosakonna juhataja;
Parnumaa Kutsehariduskeskuse tehnikadppeosakonna kutsedpetaja,
Pérnumaa Kutsehariduskeskuse tehnikadppeosakonna kutsedpetaja;
Parnumaa Kutsehariduskeskuse tehnikadppeosakonna kutsedpetaja,
Alise-Technic OU juhataja;

Adrem Pérnu AS tootmisjuht;

OU EKTO Pirnu juhatuse esimees;

AQ Lasertool OU.

Parnumaa Kutsehariduskeskuse tehnikadppeosakonna kutsedpetaja
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7. KUTSEOPPE ULDOPINGUTE MOODULID

MOODUL 1 SISSEJUHATUS ERIALASSE
1,06n (1 T)

1. Oppe-eesmirgid

Opetusega taotletakse, et dpilane tutvub valitud erialaga, dppekavaga seotud ettevotetega,
Ooppekavaga ning dppetdd korraldusega koolis.

2. Nouded mooduli alustamiseks
Puuduvad.

3. Oppesisu

3.1.ERIALA TUTVUSTUS

Eriala tutvustus. Eriala iildine olemus. Valdkonna elukutsete kuvandid. Oppeekskursioonid
ettevotetesse, tutvumine ettevotetega.

3.2.0PPEKAVA

Oppekava eesmirk, struktuur. Kohustuslikud iilddpingud. Kohustuslikud pdhidpingud.
Valikdpingud. Oppetdd ajaline jaotus aastate 1dikes. Hindamine.

3.3.0PPEKORRALDUS

Opperuhmaga tutvumine. Kooli erinevad teenindusiiksused. Kooli infosiisteem. Kooli kodukord.
Opilase digused ja kohustused. Kooli dokumentatsioon. Opilast puudutav dokumentatsioon.
Tunniplaan. Tunniplaanide koostamise pdhimdtted. Oppematerjalid, nende paljundamine.

4. Hinnatavad opitulemused

Opilane teab ja tunneb:
e Oppekavaga seotud ettevotteid;
e Oppekava eesmirki, sisu, Opitulemusi, Opitulemuste hindamist;
e Oppekorraldust koolis;
o kutse-eetika pohimaotteid.

5. Hindamine

Mooduli hinne on keskmine jargmistest osahinnetest:

e arvestuslikud t66d mooduli teemade 3.1 - 3.3 kohta.(30 % hindest);

e essee teemal “Miks asusin oppima valitud erialale/oppekavale”(20% hindest) - hinnatakse
motivatsiooni ja kutsekindlust; essees hinnatakse dppekavas Opitava ja opilase tuleviku
seondamise oskust;

e Jpimapi kaitsmine esimese dppeaasta 16pus (50% hindest) - dpimapp koosneb dppeaasta
jooksul kogutud erialastest materjalidest, Opilase poolt saadud kirjalikest kiitustest ja
karistustest, eneseanaliiiisilehest (koostab Opetaja).
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MOODUL 2 ARVUTIKASUTUSE JA ASJAAJAMISE ALUSED
1,05n (1 T)

1. Eesmirk

Opetusega taotletakse, et pilane tunneb infotehnoloogia pdhimdisteid ja -termineid, oskab
kasutada operatsioonisiisteeme, toodelda teksti ja koostada tabeleid, kasutada arvutit
Kirjavahetuseks ning informatsiooni hankimiseks, to6tlemiseks ja sdilitamiseks; koostada
dokumente.

2. Nouded mooduli alustamiseks
Puuduvad.

3. Oppesisu

3.1.ARVUTIKASUTUSE ALUSED. Infotehnoloogia ja infotihiskond. Kiiberturve ja

-riinnakud. Internetirakendused. Tekstitootlus (dokumendi avamine, muutmine ja salvestamine, uue
dokumendi loomine jasalvestamine, dokumendi vaadete kasutamine, dokumendi salvestamine
veebis publitseerimiseks, andmete sisestamine, méirgistamine, kopeerimine,teisaldamine ja
kustutamine, teksti kujundamise pohivotted, vormindamine.dokumendi malli kasutamine, péise ja
jaluse lisamine, oigekiri ja selle kontroll, lehekiilje vorming, pildi ja objekti lisamine dokumendile,
printimine, hulgipostitus, dokumendi triikkkimine, e-kirja koostamine ja saatmine). Tabelarvutus
(tabeli avamine, muutmine, salvestamine, loomine; abiteabe kasutamine; andmete sisestamine
lahtrisse; lahtri, lahtritest koosneva ploki, rea ja veeru mirgistamine; tabeli kopeerimine,
teisaldamine, kustutamine, otsimine ja asendamine tabelis; ridade ja veergude lisamine, nende
laiuse ja korguse muutmine; andmete sorteerimine, andmeseeriate kasutamine, aritmeetika
valemid., absoluutne ja suhteline aadress, t0otamine lihtsamate funktsioonidega, tabelite
vormindamine, digekirja kontrolli kasutamine, dokumendi haélestus, pdise ja jaluse lisamine,
objektide ja diagrammide toomine tabelisse, dokumendi printimine. Operatsioonisiisteemid.
Tarkvarad. Esitlusrakendused. Andmebaasid. ID-kaardi kasutusvoimalused. Ohutusnduded
kuvariga tootamisel.

3.2.ASJAAJAMISE ALUSED. Asjaajamise mdiste, tdhtsus. Asjaajamise oOiguslik keskkond.
Dokumentide loomine — dokumendi plank, elemendid. Ametikiri, selle koostamine ja
vormistamine. Avalduse, CV, Europassi CV koostamine ja vormistamine. E - kirja saatmise
reeglid, netikett.

4. Hinnatavad opitulemused
Opilane teab ja tunneb:

infotehnoloogia pohimdisteid;

levinenud internetirakendusi;

hea suhtlustava pohimdtteid veebikeskkonnas;
interneti kasutamisel kaasnevaid voimalikke ohte;
tekstitootluse reegleid;

tabelarvutuse rakendusi;

esitluse koostamise pohimaotteid;

dokumentide koostamise ndudeid;
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e ohutusndudeid kuvariga to6tamisel.
Opilane oskab:

kdivitada arvutit, kasutada operatsioonisiisteeme ja programme;

muuta akende suurusi ja kasutada meniiiisid, luua, avada, triikkida ja salvestada dokumente;
otsida veebist infot, seda toddelda, salvestada ja hinnata selle kvaliteeti;

koostada ja edastada e-kirja;

kasutada levinumaid internetiteenuseid,

luua, avada, muuta, salvestada ja trilkkkida dokumenti ning tabelit;

koostada dokumente (avaldust, elulookirjeldust, iseloomustust, seletuskirja jms).

5. Hindamine
Mooduli hinne on keskmine jargmistest osahinnetest:

10% - teoreetiline test infotehnoloogilistele mdistetest;
40% - praktilised testid (tabelarvutus ja tekstitootlus);
40% - praktilised iilesanded dokumentide koostamisest;
10% - teoreetiline test asjaajmise normidest ja moistetest.
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MOODUL 3 MAJANDUSE JA ETTEVOTLUSE ALUSED
1,05n (1 T)

1. Eesmirk

Opetusega taotletakse, et dpilane omandab teadmised majandusalastest pohimadistetest, riigi rollist
majanduses ning ettevotluse alustest.

2. Nouded mooduli alustamiseks
Puuduvad.
3. Oppesisu

3.1.MAJANDUSE POHIMOISTED. Vajadused ja ressursid. Majanduse pdhikiisimused. Noudluse
ja pakkumise mehhanism. Konkurentsimudelid ja hinnastisteem.

3.2.RIIGI ROLL MAJANDUSES. Riigieelarve. Maksud ja nende olemus. Raha- ja
eelarvepoliitika.

3.3.MAJANDUSLIK STABIILSUS. Sisemajanduse ja rahvuslik koguprodukt. To6turg.

3.4 ETTEVOTLUSE ALUSED. Ettevdte, ettevdtja, ettevotlus. Uhistegevuse pdhimdtted. Ariiihing,
mittetulundusiihing ja flisilisest isikust ettevotja. Ettevotte loomise etapid. Ettevotte juhtimine.
Tootmine ja teenindus: toode ja toodang, piisiv- ja muutuvkulud, kasum ja kéive.

4. Hinnatavad opitulemused
Opilane teab ja tunneb:

majandusalaseid pdhimdisteid;

tihiskonnas toimuvaid majandusprotsesse;

riigi majandusse sekkumise meetodeid ja selle tagajérgi;

majandustegevuses osalejate erinevaid rolle;

erinevate ettevotlusvormide eeliseid ja puudusi ning turukonkurentsiga seonduvaid
pOhimaisteid;

moistete ,,noudlus” ja ,,pakkumine” omavahelisi seoseid;

e driplaani koostamise pohimdtteid;

e ettevotluse aluseid.

Opilane oskab:

hinnata enda valikuid majandusotsustena ettevotjana voi palgatootajana;
seostada noudlust ja pakkumist igapdevaelus toimuvaga;

sOnastada driideed;

leida infot ja tuge ettevotlusega alustamiseks ja selles osalemiseks;

leida enda vajadustele vastavad pangateenused ja investeerimisvoimalused.

5. Hindamine
Mooduli hinne on keskmine jérgmistest osahinnetest: neli arvestuslikku osahinnet koikide
moodulite teemade kohta.

17



MOODUL 4 TOOSEADUSANDLUSE ALUSED
1,05n (1 T)

1. Eesmirk

Opetusega taotletakse, et dpilane tunneb toosuhteid reguleerivaid digusakte, oma tdodga seotud
kohustusi ja digusi, oskab iseseisvalt orienteeruda t660igusaktides ning seista todkollektiivis oma
Oiguste eest.

2. Nouded mooduli alustamiseks
Puuduvad.
3. Oppesisu

3.1.LEPINGULISED SUHTED. Fiiiisilised ja juriidilised isikud. Leping, selle liigid, sisu ja
s0lmimise kord. Ametijuhend. To6lepingu pooled, nende digused ja kohustused. Kollektiivleping.
Toovaidlused.

3.2.TOO- JA PUHKEAEG. T66- ja puhkeaeg. Uletunnitdd. Puhkuse liigid. Puhkuse tasustamine,
katkestamine.

3.3.TOO TASUSTAMISE ALUSED. Toétasu, lisatasu. Palgatingimuste kehtestamine ja palga
maksmise kord. Tagatised ja hiivitised. Materiaalne vastutus.

4. Hinnatavad opitulemused
Opilane teab ja tunneb:

toosuhteid reguleerivaid digusakte;

tooandja ja toovatja lepingulisi digusi ja kohustusi;
toolepingu sdlmimise, muutmise ning 10petamise aluseid;
palga ja puhkuse arvestamise aluseid,;

toovaidluste lahendamise voimalusi.

Opilane oskab lahendada tédsuhete pinnal tekkinud vaidlusi, leida vajalikku infot digusaktide
kohta.

5. Hindamine

Mooduli hinne on keskmine jérgmistest osahinnetest: kolm arvestuslikku hinnet koikide moodulite
teemade kohta.
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MOODUL 5 TOOKESKKONNA OHUTUSE ALUSED
1,05n (1 T)

1. Eesmirk

Opetusega taotletakse, et dpilane omandab teadmised tokeskkonna mdjust tootaja tervisele;
omandab teadmised ja oskused, mis aitavad tagada enda ja kaastodtajate turvalisuse; Opib tundma
esmaabi votteid ja vahendeid ning keskkonda sddstva toimimise pohimotteid.

2. Nouded mooduli alustamiseks
Puuduvad.

3. Oppesisu

3.L.TOOTERVISHOID. TOOOHUTUS. TOOHUGIEEN. Ohutegurid ja nende mdju inimese
tervisele. Kutsehaigused ja nende viltimine. Oiged to6votted ja -asendid. To6tervishoiu korraldus
ettevottes. Tooohutuse alane seadusandlus. Mikrokliima (valgustus, miira, vibratsioon,
elektromagnetviljad). Tooohutus kisitooriistade, viikemehhanismidega ning toopinkidel
tootamisel. Tooohutus tuletoddel. Tegutsemine ohuolukorras. Todkeskkonna riskianaliiiis.
Tooandja ja tootaja kohustused, digused ja vastutus.

3.2.ESMAABI. Tegutsemine dnnetuspaigal, olukorra hindamine, otsuse langetamine, tegutsemine.
Esmaabivétted. Esmaabi vahendid tookohal.

3.3 KESKKONNAHOID JA JAATMEKAITLUS. Saasteallikad. Ohtlikud  jidtmed.
Looduskeskkonna moju inimese tervisele. Esmase jadtmekaitluse korraldamine. Sééstev areng.

4. Hinnatavad opitulemused
Opilane teab ja tunneb:

tooohutuse eesmarke ja iilesandeid;

tookeskkonnale esitatavaid pohindudeid;

ohutegurite moju inimese tervisele;

oigeid toovotteid ja asendeid;

esmaabi pohimotteid;

tooandja ja toovotja digusi, kohustusi ja vastust todtervishoiu ning -ohutuse vallas;
tildiseid keskkonnaprobleeme;

looduskeskkonna mdju inimese tervisele;

sddstva arengu ja esmase jadtmekaitluse pohimotteid.

Opilane oskab:

hinnata téokoha ohutegureid;

ohutult kidsitseda erinevaid késitodriistu, viikemehhanisme, toopinke jms;
kasutada fiisioloogiliselt digeid toovatteid ja asendeid;

maérgata keskkonna reostamise vdimalikke ohte ja neid ennetada;
tegutseda ohuolukorras.
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5. Hindamine
Mooduli hinne on keskmine jargmistest osahinnetest:

arvestuslikud t66d mooduli teemade 3.1 ja 3.3 kohta;
esmaabi - peab olema hinnatud vdhemalt hindele rahuldav;
praktiline esmaabi andmise oskuse test;

Opilane siilitab teostatud t66d ja kogutud materjalid dpimapis.

teoreetiline valikvastustega test tegutsemisest tooonnetuse korral.
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MOODUL 6 TEHNILINE JOONESTAMINE
3,06n (2 T/LP)

1. Eesmirk

Opetusega taotletakse, et dpilane omandab teadmised detailide ja koostude kujutamisest ja oskused
lugeda tehnilist joonist, joonestada lihtsamate detailide ning koostude eskiise.

2. Nouded mooduli alustamiseks
Puuduvad.

3. Oppesisu

3.1.GEOMEETRILINE JOONESTAMINE. Joonestusalased standardid (iilevaade). Geomeetrilised
konstruktsioonid. Joonestusvahendid ja -materjalid. Jooniste formaadid. Mddtkava. Jooned, joonte
lilgid ja kasutusalad. Joonte laius ja valik. Jooniste vormistamine. Normkiri. Kirjanurk ehk
tiitelnurk.

3.2.KUJUTISED. Kujutamise ildpohimotted. Kujutiste liigid: vaated, 10iked, ristldiked,
viljatoodud elemendid. Lihtsustused ja tinglikkused joonisel.

3.3.MOOTMESTAMINE.  Moddtmestamise ~ pdhimdtted.  Baasi  mdiste  modtmisel.
Maodtmestamiselemendid. Modtarvude kandmine joonisele. Kujumirgid ja tihised.

3.4.KEERMED. Keermete kujutamine ja tdhistamine joonisel. Keerme pShimodtmed.
3.5.MASINAELEMENTIDE KUJUTAMINE. Lahtivoetavad ja kinnisliited. Polt- ja tikkpoltliide.
Keevisliide. Keevisomblus. Hammasliide. Hammasiilekanded. Vedrud.

3.6.SELGITAVATE ANDMETE MARKIMINE JOONISELE. Erinevate materjalide kujutamine ja
tahistamine joonisel. Pinnakaredus, selle mérkimine joonisele. Termilise to6tlemise mérkimine
joonisele. Tolerantsid ja istud joonisel. Pindade kuju- ja asendihdlvete mérkimine joonisele.
Selgitavad mérkused joonisel.

3.7.KOOSTEJOONIS JA TUKITABEL. Koostejoonis. Tiikitabel. Koostejoonisel kasutatavad
lihtsustused.

4. Hinnatavad opitulemused
Opilane teab ja tunneb:

tdojooniste tingméirke ja siimboleid;

kujutiste liike ja kujutamise pohimatteid;

modtmestamise pohimotteid ja mdodtarvude kandmist joonistele;
keermete kujutamist;

masinaelementide kujutamist;

selgitavate andmete ja mirkuste mérkimist joonisele.

Opilane oskab: lugeda tehnilist joonist; joonestada lihtsamate detailide ja koostude eskiise.
5. Hindamine

Mooduli hinne on keskmine jérgmistest osahinnetest: seitse arvestuslikku hinnet kdikide moodulite
teemade kohta; Opetaja valikul 5 praktilist t66d jooniste lugemise ja eskiiside kujutamise kohta.
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MOODUL 7 ERIALANE VOORKEEL
1,05n (1 T)

1. Eesmirk

Opetusega taotletakse, et dpilane omandab erialase vodrkeelse sdnavara, teabeallikate kasutamise
oskuse erialase voorkeelse teksti moistmiseks

2. Nouded mooduli alustamiseks

Puuduvad.

3. Oppesisu

3.1.ERIALAGA SEOTUD MOISTED JA TERMINID.
3.2.TOOVAHENDITE NIMETUSED.
3.2.MATERJALIDE LIIGITUS JA TAHISTUSED.
3.3.TOOTLEMISE TEHNOLOOGIA MOISTED.
3.4.SEADMETE KASUTUSJUHENDID.

4. Hinnatavad opitulemused

Opilane teab ja tunneb:

e erialaga seotud voorkeelseid maisteid ja termineid,
e voorkeelseid seadmete, tooriistade ja materjalide nimetusi, téhistust.

Opilane oskab:

lugeda erialast teksti sonaraamatu abiga;
aru saada vodrkeelsetest tooiilesannetest ja tookirjeldustest;
aru saada vodrkeelsetest materjalide, tdovahendite ja seadmete méargistustest.

5. Hindamine

Mooduli hinne on keskmine jéargmistest osahinnetest: neli arvestuslikku hinnet koikide moodulite
teemade kohta.
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MOODUL 8 MATERJALIOPETUS
2,08n(17T)

1. Eesmiark

Opetusega taotletakse, et dpilane omandab teadmised masinaehituses kasutavatest materjalidest,
nende liigitusest, omadustest ja esmasest jadtmekaitlusest.

2. Nouded mooduli alustamiseks
Puuduvad.

3. Oppesisu

3.1.MATERJALIDE LIIGITUS JA OMADUSED. Masinaehituses kasutatavad materjalid, nende
liigitus. Materjalide mérgistus. Materjalide mehaanilised, tehnoloogilised ja ekspluatatsioonilised
omadused.

3.2.MUSTAD METALLID JA NENDE SULAMID. Malmid (liigitus ja kasutamine). Terased
(stisinikterased, legeerterased, tOoriistaterased, eriomadustega terased ja nende kasutamine).
Esmane jadtmekditlus.

3.3.TERASE TERMILINE JA TERMOKEEMILINE TOOTLEMINE. Terase termilise ja
termokeemilise to6tlemise viisid.

34.MITTEMUSTMETALLID JA NENDE SULAMID. Mittemustmetallid ja nende sulamid
masinaehituses. Esmane jaatmekaditlus.

3.5.METALLIDE KORROSIOON JA KORROSIOONITORJE. PINNAKATTED. Metallide
korrosioon. Metallide kaitse korrosiooni eest. Pinnakatted.

3.6.PULBERMATERJALID. KERAAMILISED MATERJALID. KOVASULAMID.
Uldteadmised pulbermetallurgiast. Keraamilised materjalid ja nende kasutamine masinaehituses.
Kdvasulamid ja nende kasutamine.

3.7.POLUMEERMATERJALID. Liigitus ja mirgistus. Poliimeermaterjalide kasutamine.
Tootlemisvoimalused. Esmane jadtmekaitlus.

4. Hinnatavad opitulemused
Opilane teab ja tunneb:

masinaehituses kasutatavaid materjale, nende liigitust;

mustade, mittemustmetallide ja nende sulamite kasutusvdimalusi masinachituses;
korrosiooni olemust ja korrosioonitorje viise;

terase termilise ja termokeemilise t66tlemise viise;

erinevaid pinnakatteid;

pulbermaterjalide, keraamiliste materjalide ja kdvasulamite kasutamist;
abrasiivmaterjalide kasutamisvoimalusi;

poliimeermaterjalide liigitust, mérgistust ja kasutusvoimalusi;

masinaehituses kasutatavate materjalide esmast jaatmekaitlust.
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Opilane oskab:

seostada materjali omadusi kasutusalaga;
valida materjale vastavalt nende kasutustingimustele;
leida infot erinevate materjalide kohta.

5. Hindamine

Mooduli hinne on keskmine jiargmistest osahinnetest : seitse arvestuslikku hinnet kdikide
moodulite teemade kohta.
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8. KUTSEOPPE POHIOPINGUTE MOODULID

MOODUL 1 LUKKSEPATOOD
12,0 6n (2 T/10 P)

1. Eesmirk

Opetusega taotletakse, et dpilane omandab teadmised erinevatest lukksepatoodest, lukksepatdodel
kasutatavatest tooriistadest, seadmetest, rakistest ning mdoteriistadest, oskused teotada ohutuid ja
ratsionaalseid t06votteid kasutades erinevaid lukksepatoid.

2. Nouded mooduli alustamiseks

Lébitud moodulid: tookeskkonna ohutuse alused, materjalidopetus, tehniline joonestamine; istud,
tolerantsid ning tehniline mddtmine.

3. Oppesisu

3.1.MATERJALIDE ETTEVALMISTAMINE Materjalide valik. Materjalide paigaldamine
tookohale. Materjalide puhastamine. Toormaterjali Ogvendamine. Materjali ratsionaalne
kasutamine. Materjali kulu arvutamine.

3.2.TOOKOHA KORRALDAMINE.

3.3.TASAPINNALINE JA RUUMILINE MARKIMINE. Mirkimise jaotamine. Mirkimise
tooriistad. Markimise votted, jarjekord, tdpsus. ToGohutus markimisel.

3.4.RAIUMINE. Raiumine meisliga. To6ohutus raiumisel.

3.5.VIILIMINE. Viilide liigid. Voovotted erinevate pindade viilimisel. Té6ohutus viilimisel.
3.6.PUURIMINE. Puuride ehitus, Kinnitus. Detailide kinnitamine puurimisel. Puurimisrakised.
Puurimine kasitooriistadega. Puurimine elektri- ja pneumokisitooriistadega. To6tamine
puurpinkidel (lauapuurpinkidel, vertikaalpuurpinkidel (sammaspuurpinkidel), radiaalpuurpinkidel).
Loikereziimide valik. Puurimine ettenihkega. Puurimine piirajaga. Puuride jahutamine. Suure
1abimddduga avade puurimine. Puuride teritamine. Tédohutus puurimisel.

3.7.0GVENDAMINE (RIHTIMISTOOD). Kuju deformatsioonid. Ogvendamise tooriistad. Metalli
ogvendamise votted késitsi ja seadmetel. To6ohutus 6gvendamisel.

3.8.PAINUTAMINE. Minimaalsed lubatud painderaadiused. Kalestumine painutamisel. Detaili
sirupikkuse ja pinnalaotuse leidmine. Metalli painutamise votted kisitsi ja seadmetel. T6Gtamine
painutuspinkidel (lehtmetalli painutuspressil, profiilmetalli painutuspingil, torupainutuspingil,
hiidraulilistel valtspinkidel, kdsipainutuspinkidel. Rakiste kasutamine. T66ohutus painutamisel.
3.9.LOIKAMINE . Lbiketeooria alused. Ldikamise diged toovotted. Materjalide 1dikamine ja
saagimine késitsi. Materjalide 10ikamine ja saagimine seadmetega. TOGtamine tlikelduspinkidel
(Iehtmetalli tiikkeldamine giljotiinkdéridega, tiikkeldamine abrasiivpingil, profiilmetalli tiikeldamine
horisontaallintsael, leht- ja profiilmetalli tiikeldamine vertikaallintsael, profiilmetalli pakis
tilkkeldamine, kontuurdetailide véljaldikamine vertikaallintsael, tiikeldamine ketassaagidel,
eriprofiilide tiikeldamine universaalsel tiikeldamispingil. Piirajate kasutamine. To&6ohutus
16ikamisel.

3.10.KEERMETAMINE. Keermete pdhitiilibid. Keermetamise tdoriistad. Keermetamise toovotted
sise- ja viliskeermetamisel. Keermetamine késitsi. Keermetamine to0pinkidel. Todohutus
keermetamisel.

25



3.11.NEETIMINE. Neetide liigid. Neetimise tooriistad. Neetimise jérjekord. Neetimise votted.
Tooohutus neetimisel.

3.12.SUVITAMINE. Siivitamine kisitsi. Siivitamine t66pinkidel. Tédohutus siivitamisel.
3.13.AVARDAMINE. Avardite liigid. T66tlusvaru. Avardamise votted. To6ohutus avardamisel.
3.14.HOORITSEMINE. Hédritsate liigid. To6tlusvaru. Hodritsemise votted. Hodritsemine kisitsi.
Hooritsemine téopinkidel. Tooohutus hddritsemisel.

3.15.SOBITAMINE . Sobitamise jéarjekord. Sobitamise votted.

3.12.LIHVIMINE JA POLEERIMINE. Detailide ettevalmistamine lihvimiseks. Kasitsi lihvimise
votted. Késikdiadega lihvimise votted. Abrasiivlindil lihvimise votted. Kasitsi poleerimise votted.
Poleerimine seadmetel. T66ohutus lihvimis- ja poleerimistdodel.

3.13.KAABITSEMINE. Kaabitsemise votete tutvustus.

3.14. PLANKIMINE. Plankimise vatete tutvustus.

3.15.SOVELDAMINE. Soveldamise votete tutvustus.

3.16.VIIMISTLEMINE KUULIDEGA JA LIIVAGA. Kuuliga ja liivaga viimistlemise vdtete
tutvustus.

3.17.GRAVEERIMINE. Graveerimine késitdoriistadega. Graveerimine todpinkidel

3.18 TOOTAMINE TASALIHVPINGIL. Detailide ettevalmistamine lihvimiseks. Pingi
ettevalmistamine. Paralleelsete kiilgedega detailide lihvimine. Té6ohutus tasalihvpingil to6tamisel.
3.19.TOOTAMINE TERITUSPINGIL. Terituspingi ettevalmistamine. T&oriistade kinnitamine.
Oige teritamise saavutamine. Tédohutus terituspingil tddtamisel.

3.20.TOOTAMINE FREESPINGIL. Freespingi tooks ettevalmistamine. Detailide ettevalmistamine
ja lilesseade. Ldikereziimide valik ja pingi hddlestamine. Limbi niitude jéargi to6tlemine. Siirded
freesimise ajal. Poordlaua ja jagamispea kasutamine. To6ohutus freespingil tootamisel.
3.2L.TOOTAMINE TREIPINGIL. Treipingi tooks ettevalmistamine. Treiterade valik ja dige
paigaldamine hoidikusse, kontrollimine tsentri jdrgi. Tooriku paigaldamine ja kinnitamine.
Laikereziimide valik. To6ohutus treipingil tootamisel.

4. Hinnatavad opitulemused
Opilane teab ja tunneb:

e ohutusndudeid lukksepatdddel;

e to0koha korraldamist;

e materjali ratsionaalset kasutamist;

e tasapinnalist ja ruumilist markimist;

e lukksepatdoode kasitdoriistu;

o |ukksepatoodel kasutatavaid to6pinke;

e avade to6tlemise votteid;

e peamisi loikamise ja tiikeldamise votteid,
e raiumise votteid;

e viilimise votteid;

e Ogvendamise votteid;

e painutamise votteid;

e keermete méddramist ja keermetamise votteid;
e neetimise votteid;

e lihvimise ja poleerimise votteid;

e kuulidega ja liivaga viimistlemise votteid;
e soveldamise votteid;

e sobitamise votteid;
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e kaabitsemise votteid;

e pingitddde tehnoloogiaid;

e jagamispea ja poordlaua kasutamist;
e tulemuste kontrolli vajadust.
Opilane oskab:

5

ette valmistada t66kohta;

valida materjali;

teha pinnajaotust;

arvutada materjali kulu;

ohutult tootada lukksepatoodel;

puhastada ja dgvendada materjali;

teha markimist;

teha 16ikamistoid késitdoriistadega ja erinevate todpinkidega;
teritada lukksepatooriistu;

teritada puure;

teha puurimistdid erinevate seadmetega;

teha raiumistoid;

teha painutustoid,

keermetada sise- ja viliskeermeid;

teha neetimistoid;

graveerida kasitooriistadega ja toopinkidel,
kasutada lukksepatdodel freespinki;

kasutada lukksepatdodel treipinki;

kasutada lukksepatoddel tasalihvpinki;

tagada toode teostamisel todjoonisel esitatud nduded;
tootada tosteseadmetega ja teostada troppimist;
tootada ennast ja keskkonda sdéstvalt.

. Hindamine

Mooduli hinne on keskmine jargmistest osahinnetest: kuus teooriatesti mooduli teoreetilisest osast;
19 praktilist hinnet teemade 3.3 - 3.21 kohta.
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MOODUL 2 ISTUD, TOLERANTSID NING TEHNILINE MOOTMINE
2,05n (2 T)

1. Eesmirk

Opetusega taotletakse, et dpilane omandab teadmised ja oskused mddtmisest ning toleerimisest,
modteriistade otstarbest ja kasutamisest; teadmised kvaliteedijuhtimise pohimdtetest ettevottes.

2. Nouded mooduli alustamiseks
Lébitud moodul: tehniline joonestamine.
3. Oppesisu

3.1.POHIMOISTED. Po&himdisted mddtmetest, hilvetest ja tolerantsist. Todtlemise tépsus,
voimalike mddtevigade olemus. Vahetatavuse pohimote, valikvahetatavus, standardiseerimine,
tiipiseerimine ja unifitseerimine. Modtmise alused. Mdotmismeetodid. Tehnilise kontrolli olemus.
3.2MOOTUHIKUD.

3.3.MOOTE- JA KONTROLLRIISTAD. Pikkusmdoteriistad (nihik, siigavus- ja korgusnihik,
kruvik, stigavuskruvik, sisekruvik, indikaatormoddik, hark- , kork- ja lehtkaliiber, normaal- ja
piirkaliiber). Nurga mddte- ja kontrollriistad, $abloonid. Lekaaljoonlauad. Keerme modte- ja
kontrollriistad. Modtemasinad, projektorid. Pinnakareduse mooteriistad. Modte- ja kontrollriistade
valik ja kasutamine. Modte- ja kontrollriistade kontroll ja taatlemine.

3.4PINNA KUJU- JA ASENDIHALBED. PINNAKAREDUS. Pinna kuju- ja asendihilbed.
Pinnakaredus.

3.5.ERINEVATE LIIDETE TOLERANTSID JA ISTUD. Keermete tolerantsid ja istud. Kiil-, liist-
ja hammasliidete tolerantsid ja istud. Hammasrataste ja tiguiilekannete tolerantsid.

3.6 KVALITEEDIJUHTIMINE ETTEVOTTES. Kvaliteedi olemus, selle  tagamine.
Kvaliteedijuhtimissiisteemid.

4. Hinnatavad opitulemused
Opilane teab ja tunneb:

masinaehituses kasutatavaid modtiihikuid;

moisteid: ist, hidlve, tolerantsivili, nimi- ja piirmdot;
pinna kuju- ja asendihélbeid,;

erinevate liidete iste;

moote- ja kontrollriistu;

kvaliteedijuhtimise aluseid ettevottes.

Opilane oskab: valida ja kasutada vajalikke mddte- voi kontrollriiste, hinnata mddtetulemusi.
5. Hindamine

Mooduli hinne on keskmine jargmistest osahinnetest: testid kdikide mooduli teemade kohta (6).
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MOODUL 3 MASINAELEMENDID JA KOOSTETOOD
6,06n (3 T/3P)

1. Eesmirk

Opetusega taotletakse, et dpilane omandab teadmised masinaelementide chitusest, to6pShimdttest,
mehhanismide ja masinate koostamise operatsioonidest, reguleerimisest ja kontrollimisest ning
oskused masinaehituses kasutatavate liidete tegemiseks, sdlmede koostamiseks, detailide ja
s0lmede sobitamiseks, masina, seadme vO0i mehhanismi koostamiseks, katsetamiseks ja
reguleerimiseks.

2. Nouded mooduli alustamiseks

Labitud moodulid: todkeskkonna ohutuse alused, materjalidpetus, tehniline joonestamine, istud,
tolerantsid ning tehniline mddtmine, lukksepatdod.

3. Oppesisu

3.1.DETAILIDE TUGEVUSE POHIMOISTED. Pinge ja deformatsioon. Tdmme ja surve. Viine.
Paine. Jaikus. Kulumiskindlus. Visimustugevus.

3.2.LIITED. Liidete liigid. Lahtivdetavad liited. Kinnisliited.

3.3.KEERMESLIITED. Kinnituskeermed. Keermesliidete elemendid.

3.4POORDEMOMENTI ULEKANDVAD LIITED. Liist-, kiil- ja tihvtliited. Hammas- ja
profiilliited. HOO0rdumise abil momenti {ilekandvad liited. Erinevate liidete teostamise
operatsioonid. Liite elementide valik. Kvaliteedi kontroll.

3.5.KOOSTUD. Koostu koostamine detailidest, sobitamine, kontrollimine, reguleerimine.
3.6.LAAGERDUSED. Veerelaagrite liigid, nende ehitus ja tooreziim. Veerelaagrite markeering ja
valik. Veerelaagrite sdlmede ehitus, koostamine, madrimine ja tihendamine. Liugelaagrite ehitus,
materjalid ja tootamine. Liugelaagrite maddrimine ja tihendamine. Laagrite paigaldamine vdllile,
paigaldusvdtted, laagrisdlme koostamine, 1dtkude modtmine. Laagrisdlme t66 kontrollimise votted.
3.7.MEHAANILISTE ULEKANNETE TUUBID. Ulekande arv. Hammasiilekanded
(hammasiilekannete geomeetria, hammasmehhanismid, hammasratta geomeetria ja materjalid,
reduktorid, hammasiilekannete méaarimine). Tiguiilekanded (tigu ja tigurataste konstruktsioon ja
materjalid, tiguiilekande kinemaatika, tigureduktorid). Kettiilekanded (ajamiketid ja ketirattad,
kettiilekande kinemaatika, kettiillekande méaédrimine ja hooldamine). Rihmiilekanded (rihmade ja
rihmarataste  konstruktsioon, rihmiilekande  kinemaatika, rihmade pingutusmoodused,
rihmiilekannete hooldamine, rihmvariaatorid). Hoordiilekanded (hdordiilekannete skeemid ja
konstruktsioonid). Ulekannete koostamise tehnoloogiline jirjekord, erinevate iilekannete
koostamise kontroll, reguleerimine.

3.8.POORLEVAT LIIKUMIST TAGAVAD ELEMENDID. Vollid ja teljed. Vollide tugevus,
jaikus ja vastupidavus visimusele. Vollide ja telgede paigaldamine koos laagrisdlmedega,
paigalduse vastavus nduetele, kontroll ja reguleerimine.

3.9.SIDURID. Pisisidurid. Liilitatavad sidurid. Automaatsidurid.  Sidurite koostamine,
paigaldamine, tdoparameetrite kontroll ja reguleerimine.

3.10.VEDRUD. Vedrude materjalid ja ehitus. Vedrude jdikus. Vedrude koostamise ja paigaldamise
votted. Ohutusnduded vedrude paigaldamisel.

3.11.KORPUSDETAILID. Korpusdetailide liigitus. Korpusdetailide tehnoloogia.
3.12.MEHHANISMIDE, SEADMETE JA MASINATE KOOSTAMINE JA OSANDAMINE.
Koostamine ja osandamine, kontrollimine, katsetamine, reguleerimine.

3.13.MAARDEAINED JA MAARIMISSEADMED. Miirdeainete liigid. Miirimisseadmed.
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4. Hinnatavad opitulemused

Opilane teab ja tunneb:

detailide tugevuse pohimdisteid,

liidete liike ja ehitust;

laagrite liike ja ehitust;

tilekannete liike ja ehitust;

volle ja telgi;

sidurite liike;

vedrude liike;

korpusdetailide liike ja valmistamise tehnoloogiaid;
médrdeaineid ja midrimisseadmeid;

liidete teostamise operatsioone;

koostude to6pohimdtet, nendele esitatavaid ndudeid ja norme;
mehhanismide, seadmete ja masinate koostamise pohimotteid, katsetamise tingimusi,
reguleerimise votteid.

Opilane oskab:

eristada meeter-, toll- ja torukeermeid,;

laagrisdlmede koostamist ja lahti vOtmist;

liidete koostamist ja lahti vOtmist;

arvutada iilekande arvu;

teostada masinaehituses kasutatavaid liiteid ja méiédrata nende vastavust nduetele;
koostada kooste, neid kontrollida ja reguleerida;

koostada mehhanisme (seadmeid) ja masinaid, neid katsetada, mdota tdoparameetreid,
reguleerida;

avastada mehhanismide, seadmete ja masinate rikkeid, madrata rikete pohjusi ja korvaldada
rikkeid;

kasutada maarimisseadmeid.

5. Hindamine

Mooduli hinne on keskmine jargmistest osahinnetest: 13 arvestuslikku hinnet kdikide mooduli
teemade kohta; seitse praktilist todd.
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MOODUL 4 KEEVITUS- JA JOOTETOOD
7,0 &n (2 T/5 P)

1. Eesmirk

Opetusega taotletakse, et Opilane omandab teadmised metallide keevituse protsessidest,
tehnoloogiatest ja seadmetest, omandab G&iged ja ohutud t66votted ning oskused keevitada
elekterkeevitusseadmetega ning teha pehme- ja kovajoodisega jootmistoid.

2. Nouded mooduli alustamiseks

Labitud moodulid: tookeskkonna ohutuse alused, materjalidpetus, tehniline joonestamine, istud,
tolerantsid ning tehniline mddtmine.

3. Oppesisu

3.1.KEEVITUSE ALUSED. Ulevaade keevitusprotsessidest. Metallide keevitatavus. Keevisliited
(pOkk-, nurk-, vastak-, kattekeevisliide). Pinged ja liitekoha deformatsioonid, nende vdhendamise
votted. Keevitusvead ja nende viltimise voimalused. Keevisliidete kvaliteedinduded ja visuaalne
kontrollimine.

3.2.0HUTUSNOUDED KEEVITUSEL. Tééohutus- ja tddtervishoiunduded elekterkeevituse
seadmete kasitsemisel, keevitustoode teostamisel ja tookoha organiseerimisel. Kahjulikud ained,
mis tekivad keevitustoodel. Balloonide siittimis- ja plahvatusoht.

3.3.KASIKAARKEEVITUS (MMA KEEVITUS). MMA keevituse olemus. MMA-keevituse
tehnoloogia, seadmed. Tookoha korraldamine. Materjalide valik ja tooks ettevalmistamine.
Tavateraste keevitamine. Kvaliteedi kontroll.

3.4 KAITSEGAAS METALLKAARKEEVITUS (MIG/MAG-KEEVITUS). MIG/MAG-keevituse
tehnoloogia, seadmed. Elektroodid, abimaterjalid ja toovahendid. Tookoha korraldamine.
Materjalide valik ja to0ks ettevalmistamine. Tavateraste keevitamine. Kvaliteedi kontroll.
3.4JOOTMISTOOD. Jootmise pdhimdtted, erinevus keevitusest. Jootmisel kasutatavad seadmed,
tooriistad ja abivahendid. Jootmisel kasutatavad gaasid. Kova ja pehmejoodised. Rdbustid. Oma
tookoha korraldamine. Toovahendite ja materjalide valik. Jootmine kdva- ja pehmejoodisega.
Tooohutus jootmisel. Kvaliteedi kontroll.

4. Hinnatavad opitulemused
Opilane teab ja tunneb:

metallide keevitusprotsesse;

MMA ja MIG/MAG keevituse tehnoloogiaid, seadmeid ning materjale;
keevisliidete tiilipe;

deformatsioonide vihendamise votteid;

keevitusvigu;

pehmeid- ja kdvajoodiseid,

jootmisel kasutatavaid rabusteid.
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Opilane oskab:

keevitada tavateraseid MMA ja MIG/MAG meetodil;
méérata keevitusvigade tekke pohjusi;

valida deformatsioonide vihendamise votteid;

joota kova- ja pehmejoodisega.

5. Hindamine

Mooduli hinne on keskmine jargmistest osahinnetest: viis arvestuslikku t66d mooduli teemade
kohta; viis praktilist to6d
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9. KUTSEOPPE VALIKMOODULITE OPE

MOODUL 1 MASINJOONESTAMINE
2,0 5n (1 T/1 P)

1. Eesmirk

Opetusega taotletakse, et Opilane Opib tundma erinevaid CAD programme ja nende
kasutamisvoimalusi metalltoodete konstrueerimisel; omandab algteadmised arvuti kasutamise
eelistest jooniste viljatootamisel, vormistamisel, joonistesse muudatusi tegemisel ja arhiveerimisel
(jooniste sdilitamisel failidena).

2. Nouded mooduli alustamiseks
Lébitud moodul: joonestamine.
3. Oppesisu

3.1.MASINJOONESTAMISE ALUSED. Masinjoonestusprogrammi vodimalused mitmesuguste
jooniste viljatootamisel. Programmi valik ja kdivitamine. Joonise klassi ning tiilibi valik. Joonise
koostamise pohimotted. Joonise avamine, tootlemine ja sdilitamine. Tooriistaribade kasutamine,
Muutmine. Joonise ruumi midramine, erinevate kujundite valimine nende sidumine omavahel.
Mootmete ja tekstide kandmine joonisele. Teksti kujundus. Muudatuste sisseviimine.
Mooblidetailide joonise koostamine. Kihitine kujutamine. Joonise mddtmestamine ja véljastamine
paberile

4. Hinnatavad opitulemused
Opilane teab ja tunneb:

arvuti kasutamise eelisi jooniste véljatootamisel ja vormistamisel;

masinjoonestus programmi voimalusi mitmesuguste 2D ja 3D jooniste viljatdotamisel;
CAD-i enamlevinud formaate, import/export (DXF/DWG).

suhteliste ja absoluutsete koordinaatide erinevusi ja kasutusala;

jooniste koostamise pohimotteid XY ja XYZ koordinaadistikus.

Opilane oskab:

koostada erinevaid skeeme, jooniseid, plaane masinjoonestusprogrammi abil;
kasutada CAD- tarkvara vdimalusi;

avada jooniseid ja neid salvestada;

kasutada ja muuta iildiseid méératlusi rippmentiiiist;

kasutada CAD- tooriistasid/vahendeid;

muuta joone tiilipisid oskab neid liita, poolitada;

muuda joonise vaadet;

joonestada 2D joonist, seda muuta ja parandada;
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Mooduli koondhinne (hindeline arvestus) moodustatakse hinnatavate teemade kaalutud keskmise

kanda joonisele mddtmeid;

kasutada olemasolevaid objekte punktide/koordinaatide sisestamiseks (SNAP);
luua erinevates tasapindades geomeetriaid;

kasutada Oppe- ja teatmekirjandust.

. Hindamine

jargi.

Hinnatavad teemad:

CAD joonestusprogrammi kasutamine jooniste tegemisel;
toolaual kasutatavaid menuiiid, ikoonid, kdsuread, tekstiaknad:;
erinevate kujundite joonestamisn ja iimberpaigutamine;
1digete ja moStmete paigutamine;

2D ja 3D vaadete konstrueerimise ning kasutamise oskus;
jooniste nduetekohane vormistamine;

printimine ja salvestamine vastavalt paberi formaadile;
joonise lugemisoskus.
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MOODUL 2 SEPATOODE TEHNOLOOGIA
2,08n (1 T/1P)

1. Eesmirk

Opetusega taotletakse, et dpilane teab metallide tootlemise tehnoloogiaid; metallide keemilisi,
futisikalisi ja mehaaanilisi omadusi, termotodtluse protsesse ja garaafikuid, sepise pinnatootluse
voimalusi, vérviliste metallide tootlemise isedrasusi, sepatdd votteid ja todvahendeid, sepistamise
temperatuuri intervalle.

2. Nouded mooduli alustamiseks
Puuduvad.
3. Oppesisu

3.1.SEPATOO JA SEPIS. Rauamaak, soomaak, must- ja virviline metall. Sepatdd eriajastutel.
Kunstsepis, tarbesepis. Késisepistamise tooriistad. Suurvasarad ja masinsepistamine.

3.2.AASID. Asside ehitus ja toopdhimdtted, vili-, koht- ja ringiisid. Lodtsad ja ventilaatorid.
Adssikolded, disides kasutatavad soed.

3.3.0HUTUSNOUDED SEPATOODEL. Lokaalsed ja liikuvad tulekolded. Tuleohutus sepikojas
ja esmaabi pdletuse korral. Ohutusnouded késisepistamise ja elektriliste tooriistadega. Esmaabi
elektritraumade puhul. Pneumaatiliste suurvasarate teenindamise eeskirjad ja ohutud toovotted.
Ohutus ringéésil tootamisel, logistika sepikojas.

3.4.METALLID JA NENDE SAAMINE. Metalloksiidid, taandamine, valamine. Koldeahjud,
korgahjud, martddnahjud. Sulamistemperatuurid, redutseerimine. Virvilised metallid ja nende
sulamid. Mustad metallid ja nende sulamid. Pronks, messing, malm, teras.

3.5.TERASE TERMILINE TOOTLEMINE. Metalli struktuur. Teraselisandid. H3dgvirvused.
Terase 100mutamine, normaliseerimine, karastamine, noolutamine. Lodmutushajud, t66pohimdte,
ohutus 160mutusahjuga to6tamisel.

4. Hinnatavad opitulemused
Opilane teab ja tunneb:

o metalle ja sulameid, sepikoja seadmeid, to6riistu ning nende ohutut kasutamist;
e mida teha traumade korral;

Opilane oskab:

teha metallide termilist to6tlemist;
vastavalt tooiilesandele valida ja kasutada sepatdoriistu;
hinnata metallide omadusi sideme kuju, véirvi ja tiheduse jargi.

5. Hindamine
Mooduli hinne on keskmine jargmistest osahinnetest: teoreetiliste teadmiste testid kdikide teemade

kohta; praktiline t66 termotostluses; iseseisev t06 — raamatukogus ja internetis tutvuda soomaagist
raua sulatamisega Eesti erinevates piirkondades.
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MOODUL 3 SEPISTAMINE
2,0 6n (1 T/1P)

1. Eesmirk

Opetusega taotletakse, et Opilane teab vabasepistamise tehnoloogilise protsessi pohireegleid,
erinevate sepatooriistade kasutamist ja tdO0operatsioonide sooritamise tehnoloogiaid sepiste
valmistamisel; ohutustehnika juhendeid ja eeskirju.

2. Nouded mooduli alustamiseks
Labitud moodul: sepat6dde tehnoloogia.
3. Oppesisu

3.1.TERASE OMADUSED. Terase omaduste muutmine kuumutamise ja sepistamise teel.

Plastsus, elastsus, tugevus, kovadus, rabedus, pdlemiskadu. Sepistamise temperatuur ja Shu
lisamise téhtsus. Ulekuumutamine ja raua pdlemine. Taondamise votted.

3.2MATERJALIDE VORMIMISE VOTTEDE, SURVETOOTLEMINE. Raua pikivenitamine,
raua laiusesse venitamine, raua raiumine, raua painutamine, raua jimendamine, raua vddnamine,
avade 14biloomine, avade venitamine kasutades erineva profiiliga toorikuid.

3.3.SEPISLIKUD UHENDUSED. Sepakeevitus, tapp- ja neetiihendused, nurk-, T-, klamber- ja
ristseotised.

3.4.SEPISE VIIMISTLEMINE. Harjamine, oksiideerimine, lakkimine, vahatamine, véirvimine.
Raua viimistlusmaterjalid.

3.5.SEPIS IDEEST VALMISTOOTENI. Tootedisain, kavandamine, ergonoomilisus, esteetilisus.
Toote valmistamine kavandi jérgi.

4. Hinnatavad opitulemused
Opilane teab ja tunneb:

e vabasepistamise tehnoloogilisi protsesse;
e termilise to6tlemise tehnoloogiat ja votteid.

Opilane oskab:

e kavandada ja valmistada sepiseid vastavalt to6joonisele kasutades erinevaid tooriistu ja
seadmeid,

e teostada sepislikke tihendusviise,

e madrata viliste tunnuste jargi algmaterjali ja sepise kvaliteeti;

e kasutada kontroll-md&bteriistu.

5. Hindamine
Mooduli hinne on keskmine jargmistest osahinnetest: teoreetiliste teadmiste testid koikide teemade

kohta; sepise kavandid ja t6djoonised; praktilised t66d (2) erinevate materjalivormimise votete
omandamiseks; iseseisev to0 - kdsisepistamise tooriistade korrastamine.
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MOODUL 4 TEHNOLOOGIAULESANDED
1,05n (1 T)

1. Eesmirk

Opetusega taotletakse, et dpilane arendab ruumikujutlust praktiliste t66de kaudu ja omandab
vilumuse mootiihikute teisendamisel Sl-siisteemis; omandab kogemuse tasandi ja ruumigeomeetria
rakendamise vOimalustest erialaste iilesannete lahendamisel sealhulgas etteantud joonise jargi
vajalike materjalikoguste arvutamise oskuse.

2. Nouded mooduli alustamiseks
Puuduvad.
3. Oppesisu

3.1.MOOTUHIKUD. Rahvusvaheline mddtiihikute siisteem SI (sh rdhk ja réhukao ithikud, soojuse
modtithikud). Jarguiihik, jérkarv. Pikkuse, pindala ja ruumala modtithikud.Mootiihikute
teisendamine. Seosed harilike ja kiimnendmurdude vahel. Tehted harilike ja kimnendmurdudega.
3.2.PROTSENTARVUTUS. Kahe suuruse suhe, protsentsuhe. Protsendi leidmine tervikust ja
terviku leidmine osa kaudu. Suuruste kasvamise ja kahanemise viljendamine protsentides.
Protsentiilesanded — to6tasu ja rahaliste vdljamaksete arvestus, materjalide mahu arvutused.
3.3.TRIGONOMEETRIA TAISNURKSES KOLMNURGAS. Tiisnurkne kolmnurga
trigonomeetria ja selle rakendamisvdimalused erialaste iilesannete lahendamisel. Siinus- ja
koosinusteoreem ja selle rakendused.

3.4 TASANDI- JA RUUMIGEOMEETRIA. Tasapinnaliste kujundite pindala ja {imbermoot.
Pikkuse- ja pindalaiihikute teisendamine. Erikujuliste pindade pindala ja imbermodt. Materjalikulu
arvutused joonise jargi. Geomeetriliste kehade iildpindala. Geomeetriliste kehade ruumala.
Ruumalaiihikute teisendamine. Materjali kulunormi mdiste. Materjalikulu ja mahu arvutamine
vastavalt etteantud joonisele. Ulesanded ruumilise kujutlusvdime arendamiseks.

4. Hinnatavad opitulemused
Opilane teab ja tunneb:

e mootithikute siisteemi SI pikkuse-, pindala- ja ruumala modtiihikuid,

e protsendi moistet ja rakendamisvdimalusi materjalikulu ja mahu arvutuste teostamisel;
e trigonomeetrilisi seoseid tdisnurkses kolmnurgas ja nende kasutamist erialaga;

e seonduvate kiisimuste lahendamisel;

e tasapinnalisi ja ruumilisi kujundeid, nende pindalade ja ruumalade arvutusvalemeid.

Opilane oskab:

arvutada teisendada harilikke ja kiimnendmurde;

rakendada kiimnendsiisteemi materjalide kulu arvutamisel;

teisendada pikkuse, pindala ja ruumala mdotiihikuid;

rakendada protsentarvutust materjalikulu ja -mahu arvutuste teostamisel;
rakendada erinevate tasapinnaliste kujundite iimbermdddu ja pindala arvutamise;
eeskirju erialaga seonduvate iilesannete lahendamisel,
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e rakendada geomeetriliste kehade iildpindala ja ruumala leidmise eeskirju;
e pindalade ja ruumalade ning materjalide kulu ja mahu arvutamisel vastavalt toojoonisele;
e kasutada vastavat oppe- ja teatmekirjandust.

5. Hindamine

Mooduli hinne on keskmine jargmistest osahinnetest: arvestuslikud t66d vastavalt iga Gppesisu
teema materjalile.
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MOODUL 5 LIIKLUSOPETUS
2,00n (2 T)

1. Eesmirk

Opetusega taotletakse, et Opilane omandab teadmised B-kategooria autojuhi kvalifikatsiooni
taotlemiseks.

2. Nouded mooduli alustamiseks
Puuduvad.

2. Oppesisu
3.1.LIIKLUSEESKIRI.
3.2.LIHKLUSOHUTUS.
3.3.SEADUSANDLUS.

3.4 ESMAABI.

4. Hinnatavad o6pitulemused

Opilane teab ja tunneb:

litkkluseeskirja sétteid;
liiklusohutust;
seadusandlust.

Opilane oskab:

e anda esmaabi;
e kdituda liikluses vastavalt liikluseeskirjade sitetele ja liiklusohutust jélgides.

5. Hindamine

Mooduli hinne on keskmine jargmistest osahinnetest: arvestuslikud t66d kdoikide moodulite
teemade kohta.
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MOODUL 6 KVALITEEDISUSTEEMID
1,05n (1 T)

1. Eesmirk

Mooduli eesmirk on kindlustada, et dpilane tunneks levinumaid kvaliteedistandardeid ja omandab
arusaamise kvaliteedijuhtimissiisteemide, kvaliteedistandardite kasulikkuse, kvaliteedijuhtimise
pohialuste ning tervikliku kvaliteedijuhtimise pohimotete kohta.

2. Nouded mooduli alustamiseks
Puuduvad.
3. Oppesisu

3.L.LKVALITEEDISUSTEEMID. Standardiseerimine, standardiseerimise eesmirgid. Kvaliteedi ja
kvaliteedijuhtimisega seotud mdisted. Kvaliteedijuhtimissiisteemi rakendamisest saadav kasu.
Terviklik kvaliteedijuhtimine (TQM — Total Quality Management). Pidev parendamine, Demingi
PDCA tsiikkel. ISO 9001.

3.2KVALITEEDIJUHTIMINE. Kbvaliteedijuhtimissiisteemile esitatavad noduded, iilesehitus.
Kvaliteedijuhtimissiisteemi dokumentatsiooni struktuur. Dokumendihaldus. Siisteemi mddtmine,
analiiiis ja parendamine. Infrastruktuur. T66keskkond. Identifitseerimine ja jélgitavus. Mittevastava
toote ohje. Korrigeerivad ja ennetavad tegevused. Auditid (siseauditid, vilisauditid, eetilised,
kulude védhendamise, tarnesuutlikkuse auditid,...), auditite tulemused (mittevastavused,
tdhelepanekud, korvaltulemused). Integreeritud juhtimissiisteemid. Personali arendamine. Koolitus
ja arenguvestlused.

4. Hinnatavad opitulemused

Opilane teab ja tunneb:

e levinumaid standardeid, on omandanud arusaamise kvaliteedijuhtimissiisteemide ja —
standardite kasulikkusest;

e kvaliteedijuhtimise pohialuseid, tervikliku kvaliteedijuhtimise (TQM) pShimotteid,;
e ISO 9001 standardi iilesehitust ja kvaliteedijuhtimissiisteemile esitatavaid ndoudeid.

Opilane oskab:
e teha vahet kvaliteedijuhtimise erinevate protsesside vahel ning néiha nende seoseid;

e podhjendada kvaliteedisiisteemide vajalikkust.

5. Hindamine

Mooduli hinne on keskmine jargmistest osahinnetest: arvestuslikud t66d kvaliteedististeemide,
kvaliteedijuhtimise ning slisteemi modte, analiiiisi ning parendamise kohta (3).
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MOODUL 7 KARJAARIOPETUS
1,050 (1 T)

1. Eesmirk

Opetusega taotletakse, et dpilane kujundab adekvaatse enesehinnangu ja valmisoleku teadlikeks
karjadrivalikuteks ning -otsusteks ja elukestvaks dppeks; oskab seada eesmirke ja nende tditmiseks
stisteemselt tegutseda; tutvub erinevate ametite/clukutsetega, Oppides tundma haridus- ja
koolitusvoimalusi, to6seadusandlust ning kohalikku majanduskeskkonda; teab karjddrivoimalusi valitud
kutsealavaldkonnas; vaértustab kutsedppeasutuses dppimist ja isikliku karjaéri arendamist.

2. Nouded mooduli alustamiseks
Lébitud moodul: sissejuhatus erialasse ja esimene praktika.
3. Oppesisu

3.1.ENESE TUNDMINE JA SELLE TAHTSUS KARJAARI PLANEERIMISEL.
Isiksuseomadused: nérvisiisteemi tliilip, temperament ja iseloom.Isiksuseomadused: védirtused,
vajadused, motivatsioon, hoiak, emotsioonid, positiivnemotlemine.Isiksuseomadused: vdimed,
intelligentsus, huvid, oskused (iildoskused, erioskused) Minapilt ja enesehinnang (k.a. eneseaustus
ehk eneseviirtustamine), identiteet, reflektsioon, sotsiaalne kiipsus.

3.2.0PPIMISVOIMALUSTE JA TOOMAAILMA TUNDMINE. Muutuv  tdéturg:
kutsealavaldkonna olukord, arengusuunad, prognoosid, kutsestandardid,té6andjate ootused,
ettevotluse vormid, t600iguse alused.Muutuv t66jouturg: valdkonna t66jouturu ndudlus ja
pakkumine, konkurents, elukestev Ope, too-motivatsioon, toGtus, todturuteenused.Haridustee:
valdkonna oppekavad, haridussiisteem, mitteformaalne haridus, hariduse ja to6turu vahelised
seosed, Opimotivatsioon, elukestev dpe.

3.3.PLANEERIMINE JA OTSUSTAMINE. Otsustamine: otsustamine ja seda mdjutavad tegurid —
alternatiivid valikutes, omavastutus, aja planeerimine. Karjaariplaneerimine kui elukestev protsess:
karjadr, karjddriplaneerimine, karjdériinfo allikad, infootsimine, karjddrindustamine, muutustega
toimetulek, elurollid, elulaad. T66otsimine: kandideerimisdokumendid, toointervjuu,
todotsimisallikad.

3.4.ISIKLIKU KARJAARIPLAANI KOOSTAMINE. Karjiiriotsuste tegemise protsess.
Liihiajaline karjdariplaan.Pikaajaline karjdiriplaan.

4. Hinnatavad opitulemused
Opilane:

e analiiiisib enda isiksust ja kasutab eneseanaliiiisi tulemusi elutee planeerimisel ja
karjdarivalikute tegemisel;

e ndeb tdomaailma pidevas muutumises — on teadlik voimalustest ja nSuetest dpitava valdkonna

tooturul ja toSturul laiemalt;

teab karjdédrivoimalusi Opitavas valdkonnas;

mdistab hariduse ja to6turu vahelisi seoseid ning vajadust pidevaks enesearendamiseks;

mdistab karjddriplaneerimist kui terviklikku, jarjepidevat ja elukestvat protsessi;

suudab iseseisvalt otsustada ja analiiiisida otsuseid mojutavaid tegureid;

kasutab vajadusel karjéériteenuseid: karjdarindustamine, karjaériinfo vahendamine, karjdariope;
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e on valmis varem tehtud otsuste iile vaatamiseks ja vajadusel muudatuste tegemiseks isiklikku
karjadriplaani;

e saab aru oma vastutusest karjdari planeerimisel;

e tunnetab vajadust 6ppida 14bi elu.

Opilane oskab:

e analiiiisida ennast kui tulevast tootajat;
e niha oma erinevate elurollide seost karjdarivalikutega,

e koondada ja siistematiseerida informatsiooni iseendast, Opitava dppekava ndudmistest ja
karjadarivoimalustest ning seostada seda oma tulevikuplaanidega;

e koostada isiklikku tegevuskava oma karjaariplaanide teostamiseks pidades silmas nii pikema-
kui lithemaajalisi eesmirke.

5. Hindamine

Mooduli hinne on keskmine jargmistest osahinnetest: arvestuslikud t66d kdikide mooduli teemade
kohta; isikliku karjddriplaani koostamine.
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MOODUL 8 TREIMIS-FREESIMISTOOD
2,08n (1 T/1P)

1. Eesmirk

Opetusega taotletakse, et Opilane omandab teadmised ja oskused universaaltreipinkidel ja
freespinkidel tootamisel; oskab  valida Idikeriistu, kasutada erinevaid modteriistu, kinnitada
to0pinki tooriistu, rakiseid, toorikuid; treida lihtsamaid silindrilisi vélis -ja sisepindu, freesida
tasapindu, hooldada t66pinke, to6tada ohutult.

2. Nouded mooduli alustamiseks

Lébitud moodulid: tookeskkonna ohutuse alused, materjalidpetus, tehniline joonestamine, tehniline
mootmine.

3. Oppesisu

3.1. TREI-JA FREESPINGI EHITUS.

3.2.TREI -JA FREESPINGI KASUTAMINE, TOOVOTTED.

3.3.RAKISTE, TOORIISTADE, TOORIKUTE KINNITAMINE TOOPINKI.
3.4.TOOPINGI HOOLDUS JA OHUTUD TOOVOTTED.

4. Hinnatavad opitulemused
Opilane teab ja tunneb:

toopinkide ehitust;

treimise ja freesimise tehnoloogiat;
ohutuid t66votteid;

toodeldavaid materjale.

Opilane oskab:

korraldada nduetekohaselt oma todkohta;

valida tooriistu, neid hooldada, teritada;

teostada lihtsamaid metallildikeoperatsioone: koorimine, silumine, 1d0ikamine, keermestamine;
teostada lihtsamaid kontrolloperatsioone, ja hinnata teostatud t66de kvaliteeti;

tootada ennast ja keskkonda sdistvalt;

kasutada ohutuid toovotteid,;

valida to6deldavaid materjale.

5. Hindamine
Mooduli hinne on keskmine jargmistest osahinnetest: kaks proovitddd - modteloodi treimine

etteantud joonise jérgi; astmelise risttahuka freesimine etteantud joonise pdhjal; teoreetilised testid
koikide moodulite teemades kohta.
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Lisa 1

Lopueksami eesmirk

Kutsehariduslik 16pueksam (edaspidi 1dpueksam) on vdimaldab dpilasel:
e demonstreerida terviklikke teoreetilisi ja praktilisi kutsealaseid teadmisi ja oskusi;
e demonstreerida hoiakuid, suhtumisi, suhtlemisvalmidust, koostoévalmidust ja -0skust,
loovust, motlemisvoimet, otsustusvdimet jt. isikuomadusi.
Ldpueksam voimaldab eksamikomisjonil:
¢ hinnata dpilase vastavust kutsestandardi nduetele;

¢ hinnata valmisolekut to6tamiseks opitud kutsealal.

Lopueksami Sisu

Koostelukksepa Oppekava lopueksam koosneb teoreetilisest osast ja praktilisest toost.
Eksami sooritamisel hinnatakse iga osa tulemust eraldi.

Hindamine toimub kahendsiisteemis: jah/ei vormis.

Eksam algab teadmiste hindamisega (test).

1.1. Teoreetiline osa (test) koosneb iild- ja pohidpingute moodulites kisitletud teemade ulatuses
(lukksepatodde pohioperatsioonid (viilimine, puurimine, keermetamine jne.); joonise lugemine,
mooteriistad ja detaili moStmine nihiku ja mikromeetriga, tolerantsi ja istu mdiste, materjalide
omaduste tundmine ja markeerimine, masinaclementide koostamine, t66- ja keskkonnaohutus)
koostatud kiisimustest. Taotleja valib esitatud kiisimusele pakutud valikust dige vastuse voi/ja lisab
omapoolse selgituse.Testi tulemus iile 50% on eelduseks praktilisele todle padsemiseks.

1.2. Praktiliseks tooks on joonise jargi detaili valmistamine, kasutades ohutuid toovotteid.

Praktiline t66 loetakse sooritatuks, kui tavastab joonise nduetele ning tookultuuri ja tédohutuse
o0sas on antud positiivne hinnang.
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Lisa 2

Oppekavaga seotud 6ppebaas

Oppetoo toimub 2011. aasta alguses valminud auto- ja metallidppetodkojas, kus koostelukksepa
Oppekava teenistuses on ca 400 m2 dppepinda.

Koostelukksepa oppekava seadmed:

kast-sammaspuurpink;

freespink 2telge aut. 1 telg man;

freespink;

lauakai;

kombineeritud lihvpink;

puurpink;

treipink;

terituspink;

silindertransportoor (teisaldatav 160ts);

10. rulltoed,;

11. kangkaarid — erinevad mudelid;

12. fassongildikamise kaérid, lehe paksus 3mm;

13. universaal painutuspink;

14. hiidrauliline torupainutuspink;

15. torude kisipainutuspink;

16. torude elektriline painutuspink;

17. lehtmaterjalide painutus masin;

18. lauapress;

19. keermeldikaja;

20. Kkasi elektriline keermestaja kohvris;

21. lintsaag;

22. sammaskai koos sambaga ja véljatdmbega;

23. hiidrauliline press 30T;

24. Rokla 2,5 t kaartostuk;

25. metalli hiidrostants koos hiidrupumbaga, statiiviga, ratastel;

26. metalli kési - servafaasija;

27. metalli kreissaag;

28. metalli servafaasimispink;

29. metalli tiikkeldussaag;

30. sepa tookoht: alasi, sepatoriistad;

31. keevitaja tookoht: keevituskabiinid (tulekindlad seinad, usteks keevituskardinate ribad);
eevituslauad koos detailide kinnitusstatiiviga erinevate detailide kinnitamiseks; toolid; keevitaja
varustus (isetumenev keevitusmask, ventileeritav mask isetumeneyv, keevitaja kindad, pdll,
katised, multifunktsionaalsed MIG népitsad, traathari, pritsmepasta, aerosool, shlakihaamer,
ombluse defekteerimine puhasti-véarv-ilmuti, marker, kriit koos kriidihoidjaga, magnet nurga
fikseerija, keevisdmbluse modtja, gaasikeevituse/l1dikuse komplekt prop/O2); keevitusseadmed
(inverterkeevitus 3f 200 - 300A, inverterkeevitus 1f 150 - 200A, spetsiaalne autoremondi
traatkeevitusseade 200A, traatkeevitusseade 400A , topelt impulss universaalne siinergiline
keevitusseade 400A, impulsiga AC/DC TIG seade, plasmaldikur max ~ 60 - 90A);

oSN~ wWNE
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32.

33.

34.
35.
36.
37.
38.
39.
40.
41.
42.
43.
44,
45.
46.

lihvija to6koht: kabiin, to6laud, kruustangid, ketasldikur, serva faasija Alfra KFK, lihvija
kaitsemask 7100, varustatud koht-dratdmbega;

lukksepa tookoht: lukksepa toolauad sahtlitega, taga perfosein, metallist to6tasapind; sahtlid;
tooriistade ja vahendite kapp iga laua juurde; kruustangid pika tugijalaga ja kdrguse
reguleerimisega; metalli, lukseppa todriistad (metalljoonlaud, kdrnide komplekt, kdvasulam
otsaga pliiats, Contour markeerimiskomplekt, nihik, mikromeeter, nurgik, viilide komplekt,
mutrivotmed, padrunvétmed, tdmmits, népitsad, tangid, kiirklambrid, rauasaag, haamer,
kummihaamer); surudhu ja elektri tooriistad (surudhu trell, surudhu ketasldikur, surudhu
otslihvija koos kovasulamfreesidega);

keevitusgaaside liin koos hoidlaga;

tali/telfer 2 -2,5;

surudhutrass koos kruvikompressoriga;

telfer 2 T;

hiidraulilised népitsad, -16ikurid ja -tangid;

keevitusgeneraator (asiinkroongeneraator) ratastel,

induktsioonkuumutusseade;

materjalide ladustamine;

poordlaud koos pedaaliga;

elektroodide kuivatusahi;

muhvelahti;

metalli paksuse modtja;

torude jootmise komplekt (gaasipdleti + vardad).
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Lisa 3

Oppekavaga seotud épetajad — kvalifikatsioon, haridustase, dpetatav aine,

koolitused

Opetaja Téiendkoolitus
(ees—ja Opetatav aine Haridustase Kvalifikatsioon (viimase viie aasta
perekonnanimi) jooksul)

Juri Puidet

Sissejuhatus erialasse

kdrgem

Kutsedpetaja

Opetaja roll tinapéevases
Oppeprotsessis;
Interaktiivsete
veebilehekiilgede loomine

Kristi Lorents

Arvutikasutus ja
asjaajamise alused

korgem

Kutsedpetaja

interaktiivsete
veebilehekiilgede loomine:
Aja juhtimine, t66-ja kodu
konflikt

Rein Volberg

Majanduse ja
ettevotluse alused

korgem

Kutsedpetaja

Too6lepinguseadus enne ja
niitd; uue
todlepinguseaduse seminar

Rein Volberg

To6seadusandluse
alused

korgem

Kutsedpetaja

Karli Edo

Tookeskkonna ohutus

Kesk-eri

Kutsedpetaja

Kuidas kutsedpetaja saab
Oppetunnis abistada
Opiraskustega noormeest,
MT Ellu:

Puidutdotlemise valdkonna
kutsedpetajate
taiendkoolitus, TTU

Lembit Miil

Tehniline
Joonestamine

kdrgem

Kutsedpetaja

Mitmesugused miiligitdo
alased koolitused; Peep
Vain. Individuaal- ja
grupidpe; Riigikaitse
Opetaja ja
kutsehariduspedagoogi
kursus Tallinna Ulikoolis.
Joonestusprogrammi
Bentley Microstation 8i Il
astme koolitus. CNC
universaalfreespinkidel
opereerimise koolitus.
Kliimaseadmete paigalduse,
hoolduse ja kontrollija
koolitus Tartu KHK-s.
Interaktiivsete
veebilehekiilgede

Piret Laan

Erialane vdorkeel

kdrgem

Kutsedpetaja

E-kursus-ideest teostuseni,
TU Avatud Ulikool;
metallierialade
kutsedpetajate ja erialase
voorkeele dpetajate t60
kvaliteedi tostmine ,
Tallinna Ulikool Haapsalu
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Kolledz

Lembit Miil

Materjalidpetus

kdrgem

Kutsedpetaja

Mitmesugused miitigitdo
alased koolitused; Peep
Vain. Individuaal- ja
grupidpe; Riigikaitse
Opetaja ja
kutsehariduspedagoogi
kursus Tallinna Ulikoolis.
Joonestusprogrammi
Bentley Microstation 8i Il
astme koolitus. CNC
universaalfreespinkidel
opereerimise koolitus.
Kliimaseadmete paigalduse,
hoolduse ja kontrollija
koolitus Tartu KHK-s.
Interaktiivsete
veebilehekiilgede

lImar Eek

Lukksepatood

kdrgem

Kutsedpetaja

Tallinna Ulikool

Lembit Miil

Istud, tolerantsid ja
tehniline mootmine

korgem

Kutsedpetaja

Mitmesugused miiligitdo
alased koolitused; Peep
Vain. Individuaal- ja
grupidpe; Riigikaitse
Opetaja ja
kutsehariduspedagoogi
kursus Tallinna Ulikoolis.
Joonestusprogrammi
Bentley Microstation 8i Il
astme koolitus. CNC
universaalfreespinkidel
opereerimise koolitus.
Kliimaseadmete paigalduse,
hoolduse ja kontrollija
koolitus Tartu KHK-s.
Interaktiivsete
veebilehekiilgede

Lembit Miil

Masinaelemendid ja
koostetood

kdrgem

Kutsedpetaja

Mitmesugused miiligitdo
alased koolitused; Peep
Vain. Individuaal- ja
grupidpe; Riigikaitse
Opetaja ja
kutsehariduspedagoogi
kursus Tallinna Ulikoolis.
Joonestusprogrammi
Bentley Microstation 8i Il
astme koolitus. CNC
universaalfreespinkidel
opereerimise koolitus.
Kliimaseadmete paigalduse,
hoolduse ja kontrollija
koolitus Tartu KHK-s.
Interaktiivsete
veebilehekiilgede

Toivo Pdldmaée

Keevitus- ja jootetdod

Kesk-eri

Kutsedpetaja

Lembit Miil

Masin joonestamine

kdrgem

Kutsedpetaja

Mitmesugused miiligitdd
alased koolitused; Peep
Vain. Individuaal- ja
grupidpe; Riigikaitse
Opetaja ja
kutsehariduspedagoogi
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kursus Tallinna Ulikoolis.
Joonestusprogrammi
Bentley Microstation 8i Il
astme koolitus. CNC
universaalfreespinkidel
opereerimise koolitus.
Kliimaseadmete paigalduse,
hoolduse ja kontrollija
koolitus Tartu KHK-s.
Interaktiivsete
veebilehekiilgede

Kuidas kutsedpetaja saab
Oppetunnis abistada
korgem Kutsedpetaja Opiraskustega noormeest,
Klassijuhataja
poOhifunktsioonid,;

Sepatdode

Gunnar Vares .
tehnoloogia

Kuidas kutsedpetaja saab
Oppetunnis abistada
Gunnar Vares Sepistamine korgem Kutsedpetaja Opiraskustega noormeest,
Klassijuhataja
pohifunktsioonid;

Mitmesugused miiligit6o
alased koolitused; Peep
Vain. Individuaal- ja
grupidpe; Riigikaitse
Opetaja ja
kutsehariduspedagoogi
kursus Tallinna Ulikoolis.
Joonestusprogrammi
Lembit Miil Tehnoloogiaiilesanded | kdrgem Kutsedpetaja Bentley Microstation 8i Il
astme koolitus. CNC
universaalfreespinkidel
opereerimise koolitus.
Kliimaseadmete paigalduse,
hoolduse ja kontrollija
koolitus Tartu KHK-s.
Interaktiivsete
veebilehekiilgede

Opetaja roll tinapéevases
Oppeprotsessis; Kuidas
Mati Koitmée Liiklusdpetus korgem Kutsedpetaja kutsedpetaja saab
Oppetunnis abistada
Opiraskustega noormeest

Jaanus Luberg Kvaliteedisiisteemid kdrgem Kutsedpetaja
.......................... Karjéiriope Kutsedpetaja
llmar Eek Treimis-freesimistodd | korgem Kutsedpetaja Tallinna Ulikool
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