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Oppekava eesmargid ja tlesanded :

Riikliku 6ppekavaga kehtestatud kutseGppe eesmargiks on vdimaldada dppijal omandada teadmised, oskused ja
hoiakud to6tamiseks metallitéoga seotud ettevtetes ning luua eeldused dpingute jatkamiseks ja el ukestvaks Bppeks.
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Konkreetse dpilaskandidaadi kooli vastuv6tu otsustab vastuvotukomisjon.
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| Uldosa

Oppekava koostamise alus
Oppekava aluseks on Mehaanika ja metallitdo erialade riiklik dppekava Haridus- ja
teadusministri 22. jaanuari 2009. a
maérus nr 5 ning Haridus- jateadusministri 25.mértsi 2010. a mé&arus nr 14.

Oppekava eesmérgid ja lilesanded
Riikliku dppekavaga kehtestatud kutsebppe eesmargiks on vdimaldada 6ppijal omandada
teadmised, oskused ja hoiakud to6tamiseks metallitdoga seotud ettevotetes ning luua
eeldused dpingute jatkamiseks ja el ukestvaks Oppeks.

Riikliku 6ppekavaga kehtestatud kutsedppe Ulesandeks on ette valmistada selline t66taj a,
kes:

1) véartustab oma kutseala ning arendab oma kutseoskusi;

2) oskab planeerida, teostada, hinnata ja arendada oma t66d;

3) oskab iseseisvalt rakendada oma kutse- ja erialaseid teadmisi ning oskusi erinevates
to0situatsioonides;

4) on orienteeritud kvaliteetsete Opi- ja té6tulemuste saavutamisele;

5) vastutab enda ja kaast06taj ate turvalisuse eest ning tuleb toime ohuolukordades,

6) toGtab omatervist ja keskkonda sééstes,

7) oskab teha eetilisi ja seadusparaseid valikuid ning on vastutusvdimeline;

8) omab, ja teabe hankimise, anallilisi- ja suhtlemisoskust ning val misolekut
meeskonnatdoks.

Nouded dpingute alustamiseks
Oppima voetakse pdhiharidusega isikuid, kelle tervislik seisund arstliku komisjoni
(perearsti) otsuse pdhjal vaimaldab dppimist jatodtamist pingitdolisena. Opilaste vastuvdtu
korraldab kooli vastuvdtukomisjon vastavalt haridusministri maérusele.
Opilane peab metallipingitdolise erialale 6ppima asumiseks olema |8petanud pdhikooli
kursuse véhemalt rahuldavalt jata peab valdama eesti keelt kui riigikeelt véhemalt
algtasemel.
Metallipingitdolise erialale Gppima asuja peab olema hea vaimse ja fllsilise tervisega,
tasakaalukas. Tematervidik seisund peab vastama erialal té6tamise nduetele ja
tervisenduetel e hilisemas to0s.

Sisseastumi seks ndutavad dokumendid.

kirjalik avaldus (t&idetakse kohapeal)

vanemaVvoi eestkostjakirjalik ndusolek, kui pilaskandidaat on alaealine

pdhiharidust tdendava haridustunnistuse originaal voi kinnitatud koopia

4 fotot suurusega 3x4 cm

meditsiiniasutuse poolt valjastatud tdend sobivuse kohta dpinguteks valitud erialal
isikutunnistuse (1D kaart) voi alla 16 avanustel selle puudumisel stinnitunnistuse koopia
iseloomustus viimasest koolist voi téokohast (soovituslik)

ettevotte kiri praktika koha vdimaldamise kohta (soovituslik)

Metallipingittdlise eriala e 6ppima asuja sooritab erial ase kallakuga katse(d), mis

koosnevad anal tilisivOimet néitavatest Ulesannetest jateeb 18bi isikliku vestluse komigjoni

liikmetega. Vastuvtukatsed jatest tuleb sooritada siis, kui tekib konkurss dppekohtadel e.

Vastuvotu tingimused koostatakse ja kinnitatakse iga aasta kohta eraldi ja avalikustatakse

kooli koduleheklljel ja stendidel.

V astuvotukomisjon teeb otsuse kehtivaid ndudeid arvestades. Otsus protokollitakse ja

avaldatakse vastavalt korrale.

Puuetega isikute vastuvétu otsustab igal konkreetsel juhul kooli vastuvétukomisjon koos
3



meediku(te) esindaja(te)ga.
Véismaal aste ja kodakondsuseta i sikute Gppimaasumine on reguleeritud EV valitsuse
0igusaktidega.

Konkurs korral arvestatakse:
|Gputunnistuse hindeid,
suunamise olemasolu,
vestluse tulemust,
sisseastumise katsete tulemusi.

Teisest koolist samale erialae tulnud Opilased voetakse vabale kohale.
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Praktikakorraldus
Enneiga praktikaetapi algust sdlmitakse kooli, Gpilase ja ettevotte vahel praktikaleping
vastavalt ,, Kutsedppeasutuse seaduses’ sdtestatud korrale, mis on etteval mistuseks tulevases
tookohas to6lepingu sdimimisele.
Iga praktikaetapi alguses saab Opilane individuaal se praktikaiilesande, mis koostatakse
» 100alase tegevuste kirjelduse eellepingu” pdhjal (vt lisa)

Opetusega taotletakse, et Gppija:

kinnistab koolis dpitud teadmisi ja oskusi;

omandab kolme praktikaetapi jooksul kogemusi erialases tegevuses,
tutvub reaal se téokeskkonnaga ja praktikakoha tookorral dusega;

omandab vilumuse pingitéodel;

arendab isikuomadusi ja kutseoskusi;

Opib tundma materjalide ja kaasaegsete tehnol oogiate kasutamisvéimalusi;
Opib ennast hindama t66votjana.

| ETAPP5ON

Tutvumine tookorral dusega, teostatavate t6ode ja téGohutusnduetega koostetdid teostavas
ettevottes,

teadmiste ja Oppekeskkonnas saadud praktiliste oskuste rakendamine iseseisva too kéigus
otsesal individuaalsel juhendamisel;

t66Ulesannete téitmine sarnastes ol ukordades; réhuasetus to6dde tehnol cogia tundmisele ja
teostuse kvaliteedile, ratsionaal sete toovotete ja kogemuste omandamine; isikuomaduste
kujundamine.

Il ETAPP5ON

Praktika | etapil omandatud teadmiste-oskuste rakendamine ja arendamine t60el us iseseisva
t60 kéigus vajadusel juhendamisel ettevottes,

t60ulesannete taitmine erinevates olukordades rohuasetusega toode kvaliteedile;

ratsionaal sete ja Oigete toovotete valdamine;

islkuomaduste ja hoiakute jarjekindel kujundamine.

Il ETAPP 10 ON

kutseal aste teadmi ste stivendamine, tdooskuste jérjekindel arendamine, praktikal jall

etapil omandatud kogemuste rakendamine, vilumuste kujundamine; to6ul esannete téitmine
iseseisvalt erinevates olukordades. K utseal aste tddoskuste stivendamine ja ettevalmistamine
kooli |6petamiseks; Gpilane votab iseseisvalt tottades osa ettevitte tegevusest; dpilasel on
kujunenud valmisolek ja hoiak asuda t6dle dpitud kutsealal.

Iga praktikaetapi tulemuste hindamisel |ahtutakse praktika ettevottepool se juhendaja
hinnangust jaisel oomustusest ning Opilase individuaal se praktikatilesande pdhjal koostatud
praktikaaruande (vt lisa) kaitsmise tulemusest.

Valikdpingute valiku vBimalused ja tingimused
Valikainete valiku teeb &pilane dppeaasta algul. Valikgrupi suurus on mitte alla 15 dpilase.
Juhul, kui valikaine 6ppegrupp e komplekteeru, on dpilastel voimalus valikainet imber
valida valikainete hulgast 1 kuu jooksul arvestades Oppeaasta algusest.



Uldised hindamise phimdtted
Hindamise Ulesandeid ja eesmérke, hindamispdhimdtteid ja hindamise aluseid, samuti
nende rakendamist - hindamise objektide valik, hinde moodustumine, hinnete skaalad,
hinde parandamine, hinde dokumenteerimine - tutvustatakse kdigile dpilasetele ja
hindamises osal g atel e kursuse alguses. Opilasel on 6igus saada teavet hindamise korraja
hinnete kohta Gpetgjatelt ja kursuse juhendgjalt.

Hinnatakse teadmiste ja oskuste omandatust. V 6idakse hinnata teadmiste ja oskuste ulatust,
Oigsust, esituse tapsust jaloogilisust ning rakendamise iseseisvust, samuti Opilase
suutlikkust omateadmisi ning oskusi suuliselt jakirjalikult valjendada, vigade arvu jaliiki,
praktilise tO0 teostust.

Hinnatakse Opilase kirjalikke ja praktilisi téid, suulisi esitusi ning praktilis tegevus.
Hinnatakse numbriliselt (hinne) voi sdnaliselt (hinnang). Oppeprotsessis antakse Opilasele
nii suulisi kui kakirjalikke hinnanguid.

Igamooduli 16pul antakse dpilasele kirjalikult kokkuvdtvaid hinnanguid.

K okkuvdtvad hinnangud kirjeldavad 6pilase arengut, padevuste ja 6pioskuste kujunemist,
Opiprotsessis osalemist ning dpitulemusi. Kokkuvotvates hinnangutes tuuakse esile dpilase
edusammud ning juhitakse téhelepanu arendamist vgjavatel e oskustele ning vajaka
jdamistel e teadmistes.

Oluliseks |ahtekohaks hindamisel on 6pilase enesehinnang.

Opitulemuste hindamine jaguneb:

1) Opiprotsessi hindamine (protsessihinne);

2) arvestudik hindamine (arvestuslik hinne);

3) kokkuvottev hindamine (kokkuvottev hinne).

Opiprotsessi hindamine on dppimise iksiktulemuste hindamine, mille eesmérk on dpilasele
tagasiside andmine &ppimise edukusest. Opiprotsessi hindamisel arvestatakse pilase
arengut ja nbutavaid dpitulemusi. Opiprotsessi hindamise objektid ja meetodid valib Gpetaja
ning otsustab, kas ja kuidas protsessihindeid kasutatakse arvestuslikul hindamisel.
Protsessihinnete alusel vaib vélja panna osa arvestuslikke hindeid.

Arvestudik hindamine on dpitulemustel e hinnangu andmine mooduli teema(de) |abimise
jarel. Arvestuslikult hinnatakse Gppekavas maaratl etud Gpitulemuste omandatust.
Arvestuslik hindamine kavandatakse mooduli ulatuses, selle vormid ja vahendid valivad
mooduli dpetamisel osalevad Opetagjad. Noutavad 6pitulemused, nende omandatuse
kontrollimise gajaviisi ning hindamise pchimdtted tehakse Opilastel e teatavaks mooduli
teema alguses. Arvestuslikult hinnatavate Oppelilesannete taitmine on kdigile Opilastele
kohustuslik. Koolist puudunud &pilane téidab arvestuslikult hinnatava Ul esande Gpetajaga
kokkulepitud ajal. Arvestuslikud hinded kantakse grupi paevikusse.

Kokkuvdtvad hinded on mooduli hinded. Kokkuvdttev hindamine toetub arvestuslikele
hinnetele. Mooduli hinded pannakse valja mooduli teemade hindeid arvestades.

Opilasele v6ib jétta mooduli hinde vélja panemata, kui ta on puudunud tle 50 protsendi
tundidest voi tal on sooritamata ks kolmandik kavandatud arvestuslikult hinnatavatest
Oppellesannetest.

K okkuvdtvad hinded kantakse kooli infoslisteemi ning dpilasele véaljastatakse hinnetel eht.

Hinnatakse kdiki labitud mooduleid, sealhulgas valikdpinguid.
Mooduli osa (teema) vOidakse lugeda arvestatuks vOi mittearvestatuks, hinnet panemata.

Praktika hinnatakse nende moodulite osana, milles see sisaldub. Kui praktika on eraldi

moodul, hinnatakse see eraldi. L 6putunnistusel e tuuakse eraldi vélja praktika kestvus
8



Oppenadal ates (ainepunktides).
Hindamisskaalad

Numbriliselt hinnatakse dpitulemusi viiepallisisteemis, kus hinne
«5» 0n «véga hea,

«4» - «heam,

«3» - «rahuldav»,

«2» - «puudulik» ja

«1» - «nOrk».

Hinded «1» ja «2» on mitterahuldavad hinded.

Hinde «5» («véga hea») saab Opilane, kelle suuline esitus, kirjalik too, praktiline tegevus
vOi selle tulemus on Gige jataielik, loogiline ja mdtestatud, praktilises tegevuses ilmneb
omandatu iseseisev jaloov rakendamine.

Hinde «4» («hea») saab Opilane, kelle suuline esitus, kirjalik t60, praktiline tegevus voi
selle tulemus on Uldiselt Gige, loogiline ja motestatud, kuid pole téielik voi esineb
vaiksemaid eksimusi, praktilises tegevuses jaab mdnel méadral puudu isesei svusest.

Hinde «3» («rahuldav») saab Opilane, kelle suuline esitus, kirjalik t6o, praktiline tegevus
vOi selle tulemus on pdhiosas Gige, pdhioskused on omandatud, kuid praktilises tegevuses,
teadmiste rakendamisel v6ib esinedaraskusi. Opilane vajab juhendamist ja suunamist.

Hinde «2» («puudulik») saab Opilane, kelle suulises esituses, kirjalikus toos, praktilises
tegevuses voi selle tulemuses on olulisi puudusi ja eksimusi. Opilane teeb rohkesti sisulisi
vigu, e suudateadmisi rakendada ka suunamise ja juhendamise korral.

Hinde «1» («ndrk») saab dpilane, kelle suulisest esitusest, kirjalikust t6ost, praktilisest
tegevusest voi selle tulemusest jareldub nbutavate teadmiste ja oskuste puudumine.

Arvestudike kirjalike t6dde hindamisel voetakse aluseks jargmine protsendiskaal a:
1) 90--100% punktide arvust -- hinne «5»;

2) 70--89% punktide arvust -- hinne «4»;

3) 45--69% punktide arvust -- hinne «3»;

4) 20--44% punktide arvust -- hinne «2»;

5) 0--19% punktide arvust -- hinne «1».

Esitatud skaalast 5% Uiles- ja allapoole moodustab piiritsooni, mille puhul dpetajavoib
panna kas madalama voi kérgema hinde, arvestades t60 mahtu, Ulesannete keerukust,
vigade arvu jaliiki.

Uldhariduslikes ainetes kasutatakse jooksvat hindamist ja vahehindeid, samuti aastahindeid
jaaine |6puhindeid eelpooltoodud astmelist skaalat jargides.

Vahehinded pannakse véljaiga 40- tunnise ainekursuse |8ppemisel . Opilase aastahinne
kujuneb aasta jooksul toimunud Gppeai nete vahehinnete pohjal.

K oondhinne, kuju dppeaine jaguneb mitmele aastale, kujuneb aastahinnete pdhjal.
Uldaineid, mis on moodustanud mooduli , hinnatakse moodul Gppega sarnastel pohimatetel.
Mitterahuldavad aastahinded tuleb dpilasel likvideerida vastavalt kooli Gppekorralduse
eeskirjas sdtestatud korrale jatahtgjale.

K 8ik dppekavasse kuuluvad koolieksamid kuuluvad sooritamisele kohustuslikus korras.

Nouded Opingute |Opetamiseks
Opingud loetakse |Bpetatuks, kui on saavutatud riikliku dppekava alusel koostatud kooli
Oppekavas esitatud Gpitulemused ning sooritatud positiivsele tulemusel e eriala | Gpueksam.

Ldpetajal on digus sooritada |dpueksami asemel Metallitootlemispinkidel tootaja l
9



kutseeksam.

L 6pueksami labiviimise juhend
L 8pueksam koosneb jérgmistest osadest:
teadmiste hindamine (test)
praktiliste oskuste hindamine (praktiline to6)
vestlus (vajadusel)
Eksami sooritamisel hinnatakse iga osa tulemust eraldi.
Hindamine toimub kahendslsteemis: jah/ei vormis.
Eksam algab teadmiste hindamisega (test). Taotlgja valib esitatud kiisimusel e pakutud
valikust 6ige vastuse voi/jalisab omapool se selgituse.
Testi tulemus Ule 50% on eelduseks praktilisel e todle paasemiseks.
Proovito |oetakse sooritatuks, kui proovitdo vastab joonise nduetele ning tookultuuri ja
tooohutuse osas on antud positiivne hinnang.

Oppekava koostajad
Peeter Grichin
Nikolai Jukin
Olev Lauk
Vilve Pohla
Jaan Sakson
Méart Varul
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Mooduli nimetus:
Maht Bppenédal ates :

Eesmark:

No6uded mooduli
alustamiseks:

Oppesisu:

Hinnatavad
Opitulemused:

Hindamine:

|1 Moodulite kirjeldused

Sissgjuhatus erialasse
1

Opetusega taotletakse, et Gppija tutvub valitud erialaga, tehnikaja tootmisega
seotud ettevOtetega, eriala Oppekavaga ning dppetto korraldusega koolis.

Puuduvad

Eriala tuvustus

Erialatutvustus. Eriala tldine olemus. Valdkonna elukutsete kuvandid.
Oppeekskursioonid ettevotetesse, tutvumine ettevdtetega.

Oppekava

Oppekava eesmérk, struktuur. Kohustuslikud il dépingud. K ohustuslikud
Pohidpingud. Vaikdpingud. Oppetdd ajaline jaotus aastate |Gikes. Hindamine.

~

Oppekorraldus
Opperihmaga tutvumine. Kooli erinevad teenindusiiksused. Kooli infoslisteem.

Kooli kodukord. Opilase digused ja kohustused. Kooli dokumentatsioon.
Opilast puudutav dokumentatsioon. Tunniplaan. Tunniplaanide koostamise
pohimétted. Oppematerjalid, nende paljundamine.

Kutse-eetika

Oppijateab jatunneb erialaga seotud ettevétteid,
Oppekava eesmarki, sisu, Opitulemusi, dpitulemuste hindamist, 6ppekorral dust
koolis.

Mooduli 18pphinne kujuneb protsessihinnete kaal utud keskmise ja essee “Miks
asusin Oppimavalitud erialale” pohjal. Esses hinnatakse dppekavas Opitava ja
Opilase tuleviku seondamise oskust.

Arvestustoo Opilastele, kes on puudunud ainetsiklist 12 tundi.
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Mooduli nimetus:
Maht Bppenadal ates :

Eesmérk:

Nouded mooduli
alustamiseks:

Oppesisu:

Hinnatavad
Opitulemused:

Hindamine:

Tehniline joonestamine
3

Opetusega taotletakse, et ppija omandab teadmised detailide ja koostude
kujutamisest ning oskused lugeda tehnilist joonist, joonestada lihtsamate
detailide ja koostude eskiise.

Puuduvad

GEOMEETRILINE JOONESTAMINE

Joonestusal ased standardid (Ulevaade). Geomeetrilised konstruktsioonid.
Joonestusvahendid ja -materjalid. Jooniste formaadid. Md6tkava. Jooned,
joonte liigid ja kasutusalad. Joonte laius ja valik. Jooniste vormistamine.
Normkiri. Kirjanurk e. tiitelnurk.

KUJUTISED

Kujutamise Uldpdhimétted. Kujutiste liigid: vaated, 16iked, ristlGiked,
valjatoodud elemendid. Lihtsustused jatinglikkused joonisel.
MOOTMESTAMINE

M 66tmestami se pohimdtted. Baasi mdiste mootmisel.

M 66tmestami selemendid. M 6dtarvude kandmine joonisele. Kujumérgid ja
téhised.

KEERMED

K eermete kujutamine ja tahistamine joonisel. Keerme pdhimadtmed
MASINAELEMENTIDE KUJUTAMINE

Lahtivetavad ja kinnidliited. Polt- jatikkpoltliide. Keevidliide. Keevisdmblus.
Hammasliide. Hammastilekanded. V edrud.

SELGITAVATE ANDMETE MARKIMINE JOONISELE

Erinevate materjalide kujutamine ja téhistamine joonisel. Pinnakaredus, selle
maérkimine joonisele. Termilise to6tlemise markimine joonisele. Tolerantsid ja
istud joonisel. Pindade kuju- ja asendihélvete mérkimine joonisele. Selgitavad
maéarkused joonisel.

KOOSTEJOONIS JA TUKITABEL

Koostejoonis. Tukitabel. Koostejoonisel kasutatavad lihtsustused

Oppija oskab lugeda tehnilist joonist, joonestada lihtsamate detailide ja
koostada eskiise.

Hinnatakse:
Jooniste vormistamist, detailide kujutamist, eskiiside koostamist, koostejoonise
ettevalmistamist, teostatud jooniste 8igsust ja vormistamise korrektsust

Mooduli [8pphinne kujuneb protsessihinnete kaal utud keskmise jakirjalike
arvestuste ning kontrolltdtde hinnete pohjal.

Arvestustod hinne dpilastele, kes on puudunud ainetsiklist 12 tundi.
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Mooduli nimetus:
Maht Bppenadal ates :

Eesmérk:

Nouded mooduli
alustamiseks:

Oppesisu:

Hinnatavad
Opitulemused:

Hindamine:

Istud, tolerantsid ning tehniline méétmine
2

Opetusega taotletakse, et dppija omandab teadmised ja oskused mddtmisest ja
toleerimisest, mooteriistade otstarbest ja kasutamisest ning teadmised
kvaliteedijuhtimise pdhimbtetest ettevottes.

Puuduvad

POHIMOISTED

PGhimadi sted modtmetest, hdl vetest ja tolerantsist. T66tlemise tépsus, voimalike
mddbtevigade olemus. V ahetatavuse pdhimadte, valikvahetatavus,
standardiseerimine, tUpiseerimine ja unifitseerimine. M d6tmise alused.

M 66tmismeetodid. Tehnilise kontrolli olemus

MOOTUHIKUD

MOOTE- JA KONTROLLRIISTAD

Pikkusmddteriistad (nihik, siigavus- ja kdrgusnihik, kruvik, stigavuskruvik,
sisekruvik, indikaatormdddik, hark- , kork- jalehtkaliiber, normaal- ja
piirkaliiber). Nurga mdote- ja kontrollriistad, Sabloonid. Lekaaljoonlauad.

K eerme mddte- ja kontrollriistad. Md6temasinad, projektorid. Pinnakareduse
mooteriistad. Mdte- ja kontrollriistade valik ja kasutamine. Mote- ja
kontrollriistade kontroll jataatlemine.

PINNA KUJU- JA ASENDIHALBED. PINNAKAREDUS

Pindade kuju ja asenditolerantsid, tingtahised; kuju- ja asenditolerantside
maérkimist joonistele; Pinnakaredus, kareduse mérkimine joonistele.
ERINEVATE LIIDETE TOLERANTSID JA ISTUD

Keermete tolerantsid jaistud. Kiil-, liist- ja hammasliidete tolerantsid ja istud.
Hammasrataste ja tigull ekannete tolerantsid.

KVALITEEDIJUHTIMINE ETTEVOTTES

Kvaliteedi olemus, selle tagamine. Kvaliteedijuhtimissisteemid.

Oppija oskab valida ja kasutada ma6tmisel vajalikku mddte- vai kontrollriista,
hinnata md&tetul emust.

Hinnatakse:

M &istete tundmist, konkreetsete detailide mdotmist erinevate modteriistadega,
etteantud pdhihdvete ja kvaliteetide kindlaks maaramist tabelist,
pinnakareduse méarkimist joonistele, pindade kuju ja asenditol erantside
tundmist, nende méarkimist joonistele, keermete tolerantside ja istude tundmist.

Mooduli [8pphinne kujuneb protsessihinnete kaalutud keskmise jakirjalike
arvestuste hinnete pohjal.

Arvestustoo hinne opilastele, kes on puudunud ainetsiiklist 12 tundi.
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Mooduli nimetus:
Maht Bppenadal ates :

Eesmérk:

Nouded mooduli
alustamiseks:

Oppesisu:

Hinnatavad
Opitulemused:

Hindamine:

T600iguse alused
1

Opetusega taotletakse, et dppija omandab teadmised oma tegevusvaldkonna
seadusandliku reguleerimise vagalikkusest, tdtsuhteid regul eerivatest
0igusaktidest, to6lepingu poolte seadusega séatestatud digustest ja kohustustest,
66l epingu sdlmimise, muutmise ning |8petamise alustest, ja puhkuse
arvestamise alustest, t66tingimuste kujundamise alustest, toosuhete pinnalt
tekkinud vaidluste lahendamise vOimal ustest.

Puuduvad

LEPINGULISED SUHTED

Fulsilised jajuriidilised isikud. Leping, selle liigid, sisu ja sdlmimise kord.
Ametijuhend. To6lepingu pooled, nende digused ja kohustused.
Kollektiivleping. Toovaidlused.

TOO- JA PUHKEAEG

To6- ja puhkeaeg. Uletunnitoo. Puhkuse liigid. Puhkuse tasustamine,
katkestamine.

TOO TASUSTAMISE ALUSED

Palk, lisatasu. Palgatingimuste kehtestamine ja palga maksmise kord. Tagatised
jahuvitised. Materiaal ne vastutus.

Oppija oskab |ahendada tédsuhete pinnal tekkinud vaidlusi, leida vajalikku
infot 6igusaktide kohta.

Hinnatakse teadmisi td6suhteid regul eerivate digusaktide kohta ulatuses, mis
on vajalik t66le asumiseks sealhulgas: teadmisi t66lepingu poolte seadusega
sdtestatud diguste ja kohustuste kohta; t66lepingu solmimise, muutmise ja
|6petami se aluste tundmist; palga ja puhkuse arvestamise aluste tundmist;
teadmisi todvaidluste |ahendamise korra tundmise kohta; sotsiaal sete tagatiste
olemuse tundmist.

Mooduli [8pphinne kujuneb protsessihinnete kaal utud keskmise jakirjalike

arvestuste hinnete pohjal.
Arvestustod hinne dpilastele, kes on puudunud ainetsiklist 12 tundi.
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Mooduli nimetus:
Maht Bppenadal ates :

Eesmérk:

No6uded mooduli
alustamiseks:

Oppesisu:

Hinnatavad
Opitulemused:

Hindamine:

Arvutikasutuse ja ag aajamise alused
2

Opetusega taotletakse, et Bppija omandab teadmised arvuti seadmetest,
ohutusnduetest kuvariga todtamisel, failidest ja kaustadest, arvutivorkudest,
serverist jaarvutiviirustest, internetist ja selles peituvatest ohtudest, e-kirjast,
hea suhtlustava pdhimaotetest elektroonilises keskkonnas.

Puuduvad

Arvutikasutuse alused

Tekstitootlus

(dokumendi avamine, muutmine ja salvestamine, uue dokumendi loomine ja
salvestamine, dokumendi vaadete kasutamine, dokumendi salvestamine veebis
publitseerimiseks, andmete sisestamine, méargistamine, kopeerimine,
teisaldamine ja kustutamine, teksti kujundamise pdhivotted, vormindamine.
dokumendi malli kasutamine, péise jajaluse lisamine, Gigekiri ja selle kontroll,
lehekiilje vorming, pildi ja objekti lisamine dokumendile, printimine,
hulgipostitus, dokumendi trikkimine, e-kirja koostamine ja saatmine).

Tabelttotlus

(tabeli avamine, muutmine, salvestamine, loomine; abiteabe kasutamine;
andmete sisestamine | ahtrisse; lahtri, lahtritest koosneva ploki, reajaveeru
maérgistamine; tabeli kopeerimine, teisaldamine, kustutamine, otsimine ja
asendamine tabelis; ridade ja veergude lisamine, nende laiuse ja kdrguse
muutmine.; andmete sorteerimine, andmeseeriate kasutamine, aritmeetika
valemid., absoluutne ja suhteline aadress, tdGtamine lihtsamate
funktsioonidega, tabelite vormindamine, digekirja kontrolli kasutamine,
dokumendi hdalestus, paise jajaluse lisamine, objektide ja diagrammide
toomine tabelisse, dokumendi printimine.

Internet

WWW, serverid, turvalisus, arvutiviirused ja nende levik, e-kiri, listid,
uudistegrupid, otsingumootorid

Asjagjamise alused

Agjagjamise alused ja -kord. Dokumendi koostamise ja vormi nduded,
dokumendiplangid, dokumendi rekvisiidid, dokumendi vormistamise
protseduur, Internetist ja muudest allikatest hangitud informatsiooni
stistematiseerimine, to6tlemine ja Séilitamine; avalduse, elulookirjelduse,
iseloomustuse, sel etuskirja koostamise ja vormistamise nbuded arvutil ja
paberkandjal, ametikirjade koostamise ja vormistamise nbuded arvutil ja
paberkandjal.

Oppija oskab arvutit sisse javaljalilitada, kéivitada programme, muuta akende
suurusi ja kasutada mentiisid, luua, avada, trikkida ja salvestada dokumente,
otsidainfot ja seda salvestada, koostada ja saata e-kirju, koostada ja vormistada
avaldust, elulookirjeldust, iseloomustust ja seletuskirja.

Hinnatakse:

tekstitootlemise oskust; tabelitootlemise oskust;

esitluste koostami se oskust; infotehnol oogia pdhimaistete tundmist; CV ja
avalduse kirjutamise oskust.

Mooduli [8pphinne kujuneb protsessihinnete kaal utud keskmise jakirjalike
arvestuste hinnete pohjal.
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Mooduli nimetus: Majanduse ja ettevétluse alused

Maht Bppenddalates : 1

Eesmark: Opetusega taotletakse, et dppija omandab teadmised majandusal astest
pohimadistetest ja seaduspérasustest, valitsuse rollist majanduses, Eesti
maj anduse arengusuundadest, turumajanduse pdhikomponentidest, ettevétiuse
alustest, ettevotte finantseerimise ja administreerimise pdhimotetest,
Uhi stegevuse pohimatetest, thistulise ettevotluse olemusest, ariplaani
koostami se pdhimatetest, FI Ena tegutsemise pohireeglitest.

Noéuded mooduli Puuduvad
alustamiseks:
Oppesisu: M ajanduse pShimdisted

Vajadused jaressursid. Mg anduse pohikusimused. Noudluse ja pakkumise
mehhanism. Konkurentsimudelid ja hinnastisteem.

Riigi roll majanduses

Riigieelarve. Maksud ja nende olemus. Raha- ja eelarvepoliitika.
Majandudlik stabiilsus

Sisemaganduse ja rahvuslik koguprodukt. T66turg.

Ettevotluse alused

Ettevote, ettevdtja, ettevbtius. Uhistegevuse pohimdtted. Aritihing,
mittetulundusiihing ja fllsilisest isikust ettevotja. Ettevotte loomise etapid.
EttevOtte juhtimine. Tootmine ja teenindus: toode jatoodang, plsiv- ja
muutuvkulud, kasum jakaive.

Hinnatavad Oppija oskab hinnata enda valikuid majandusotsustena, seostada ndudlust ja

Opitulemused: pakkumist igapaevael us toimuvaga, hinnata enda valikuid pal gatootajana voi
ettevdtjana, leidavaalikku infot ettevotlusega alustamiseks ja selles
osalemiseks, leida enda vajadustel e vastavad pangateenused ja
investeerimisvoimal used.

Hindamine: Hinnatakse:
Majanduse ja ettevotluse a aste maistete tundmist (tulude ja kulude jaotus
dhiskonnas, t66turg, palk, téépuudus, ettevotlus ja ettevotte kulud ning tulud
ning konkurentsi);
essee "majanduse arengusuundadest Eestis’ aine sisuga seostamist.

Mooduli [8pphinne kujuneb protsessihinnete kaal utud keskmise jakirjalike
arvestuste hinnete pohjal.
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Mooduli nimetus:
Maht Bppenadal ates :

Eesmérk:

Nouded mooduli
alustamiseks:

Oppesisu:

Hinnatavad
Opitulemused:

Hindamine:

Erialane voor keel

1

Opetusega taotletakse, et dppija omandab erialaga seotud sBnavara, mdisted ja
terminid, teadmised t60de tehnol oogilise jarjekorra kirjeldamiseks, erialaste
tekstide mdistmiseks vajalike teabeallikate kasutamise oskuse.

Puuduvad

ERIALAGA SEOTUD MOISTED JA TERMINID.

TOOVAHENDITE NIMETUSED.

MATERJALIDE LIIGITUS JA TAHISTUSED.

TOOTLEMISE TEHNOLOOGIA MOISTED.

SEADMETE KASUTUSIUHENDID.

SUHTLUSKEEL

Suhete loomine. Oma kooli ja koduvabariigi tutvustamine valiskulalistele.
Enesetutvustus. Telefonivestlus.

Ametikirjad (avaldus, CV, seletuskiri, kinnituskiri) ja nende vormistamise
nduded.

Oppija oskab lugeda erialast teksti sdnaraamatu abiga, aru saada vodrkee setest
t60Ulesannetest ja tookirjeldustest, aru saada vodrkeel setest materjalide,
toovahendite ja seadmete margistustest.

Hinnatakse:

erialase sbnavara tundmist;

ametkirjade koostamise ja vormistamise oskust;
enesetutvustamise oskust telefonivestiusel;
eriaaste tekstide tolkimise oskust.

Mooduli [8pphinne kujuneb protsessihinnete kaalutud keskmise jakirjalike

arvestuste ning kontrolIt66 hinnete pohjal.
Arvestustoo hinne Opilastele, kes on puudunud ainetsiiklist 12 tundi.

17



Mooduli nimetus:
Maht Bppenadal ates :

Eesmérk:

Nouded mooduli
alustamiseks:

Oppesisu:

Hinnatavad
Opitulemused:

Hindamine:

T o6keskkonna ohutuse alused
1

Opetusega taotletakse, et dppija omandab teadmised tédandja ning téévatja
Oigustest ja kohustustest tdokeskkonna ohutuse, t660nnetuste ja kutsehaiguste
vallas, téokeskkonna ohuteguritest, kutsealaga seonduvatest tdtohutus- ja
t66higieeninduetest, esmaabi Uldistest pdhimbtetest, Ul distest
eskkonnaprobleemidest ja sééstava arengu pohimdtetest, jaétmekaitluse
vaadusest ja jddtmekaitluse keskkonnasaastlikest pohimaotetest.

Puuduvad

TOOTERVISHOID. TOOOHUTUS. TOOHUGIEEN.

Ohutegurite maju inimese tervisele. Kutsehaigused ja nende vatimine. Oiged
toovotted ja -asendid. Toohugieen. Tootervishoiu korraldus ettevottes.
Tdoohutuse alane seadusandlus. Mikrokliima (val gustus, mira, vibratsioon,
elektromagnetvaljad). Téoohutus kasitooriistade, vaikemehhanismidega ning
t6opinkidel tootamisel. Tooohutus tuletdodel. Tegutsemine ohuolukorras.
Tookeskkonna riskianal tiis. Té6andja ja tdotaja kohustused, Gigused ja
vastutus.

ESMAABI.

Tegutsemine dnnetuspaigal, olukorra hindamine, otsuse langetamine,
tegutsemine. Esmaabivotted. Esmaabi vahendid tookohal .
KESKKONNAHOID JA JAATMEMAJANDUS.

Saasteallikad. Ohtlikud jéétmed. Looduskeskkonna mgju inimese tervisele.
Esmase jaétmekaitluse korraldamine. Jédtmete taaskasutus. Sdastev areng.

Oppija oskab hinnata téékoha ohutegureid; ohutult kasitseda erinevaid
kasitooriistu, véaikemehhanisme, t60pinke, kasutada fusioloogiliselt digeid
toovotteid ja asendeid,

margata keskkonna reostamise vdimalikke ohte, neid ennetada, tegutseda
ohuolukorras.

Hinnatakse:

tookeskkonnal e esitatavate nduete ja ohutegurite ning tédohutuse ja
tootervishoiunduete tundmist;

t6okeskkonna ohutuse tagamisel t66votja ja tddandja kohustuste, vastutuse ja
oiguste tundmist;

esmaabivahendite tundmist ja esmaabi andmise oskust;

teadmisi sdastva arengu pohimdtete ja keskkonnareostuse vatimise voimaluste
kohta.

Mooduli [8pphinne kujuneb protsessihinnete kaal utud keskmise jakirjalike
arvestuste ning kontrolltdtde hinnete pohjal.

arvestustoo hinne dpilastele, kes on puudunud ainetsiiklist 12 tundi.
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Mooduli nimetus:
Maht Bppenadal ates :

Eesmérk:

Nouded mooduli
alustamiseks:

Oppesisu:

Hinnatavad
Opitulemused:

Hindamine:

M aterjaliOpetus
2

Opetusega taotletakse, et ppija omandab teadmised kasutavate materjalide
mehhaanilistest, keemilistest ja fltsikalistest omadustest, kasutamisest ja
jaatmekaitlusest.

Puuduvad

MATERJALIDE LIIGITUS JA OMADUSED

M asinaehituses kasutatavad materjalid, nende liigitus. Materjalide mérgistus.
Materjalide mehaanilised, tehnoloogilised ja ekspluatatsioonilised omadused.
MUSTAD METALLID JA NENDE SULAMID.

Mustad metallid ja nende sulamid masinaehituses. Malmid (liigitusja
kasutamine). Terased (stisinikterased, legeerterased, tooriistaterased,
eriomadustega terased ja nende kasutamine). Esmane jadtmekaitlus.

TERASE TERMILINE JA TERMOKEEMILINE TOOTLEMINE

erase termilise ja termokeemilise t66tlemise viisid. Olekudiagrammi maiste.
MITTEMUSTMETALLID JA NENDE SULAMID

Mittemustmetallid ja nende sulamid

masi naehituses. Esmane jagtmekaitlus.

METALLIDE KORROSIOON JA KORROSIOONITORJE. PINNAKATTED
Metallide korrosioon. Metallide kaitse korrosiooni eest. Pinnakatted.
PULBERMATERJALID. KERAAMILISED MATERJALID. KOVASULAMID
Uldteadmised pulbermetallurgiast. Keraamilised materjalid ja nende
kasutamine masi naehituses. K8vasulamid ja nende kasutamine.
POLUMEERMATERJALID

Liigitus jamérgistus. Polimeermaterjalide kasutamine. T66tlemisvoimal used.
Esmane jaatmekaéitlus.

Oppija oskab seostada materjali omadusi kasutusalaga, valida materjale
vastavalt nende kasutustingimustele, leida infot erinevate materjalide kohta.

Hinnatakse:
Metallide ehituse, pohiomaduste ja kasutusvdimal uste tundmist; mittemetallide
ning pol imeermaterjalide omaduste ja kasutusvdi mal uste tundmist,

Mooduli [8pphinne kujuneb protsessihinnete kaal utud keskmise jakirjalike
arvestuste ning kontrol1t66 hinnete pdhjal.

Arvestustod hinne dpilastele, kes on puudunud ainetsiklist 12 tundi.
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Mooduli nimetus:
Maht Bppenadal ates :
Eesmérk:

Nouded mooduli

alustamiseks:
Oppesisu:

L ukksepat6od

5

Oppemooduli mahtu on suurendatud 3 nadala vorra valikainete arvelt.
Puuduvad

ULDTEADMISED L UKKSEPATOOST

L ukksepa tookoht. T6okoha organiseerimine. Tooohutus.

LUKKSEPA TOORIISTAD

Lukksepa tooriistad. Masinad, instrumendid, rakised.

KASUTATAVAD MOOTERIISTAD

L ukksepatdtde modte- ja kontrollriistad, nende tdpsusklassid.
MARKIMINE

Toorikute markimine. Méarkimistooriistad. Markimistehnika ja votted.
RAIUMINE

Raiumine. Raiumistooriistad. Raiumise toovotted.

VIILIMINE

Viilimine. Viilid. Viilimise toovotted.

LOIKAMINE

L&ikamine. Loikamise diged toovotted. Materjalide |6ikamine ja saagimine
kasitsi. Materjalide |6ikamine ja saagimine seadmetega. T66tamine
tukelduspinkidel (Iehtmetalli tikeldamine giljotiink&aridega, tikeldamine
abrasiivpingil, profiilmetalli tukeldamine horisontaallintsael, leht- ja
profiilmetalli tikeldamine vertikaallintsael, profiilmetalli pakis tikeldamine,
kontuurdetailide véljal6ikamine vertikaal lintsael, tikel damine ketassaagidel,
eriprofiilide tikeldamine universaalsel tikeldamispingil. Piirgjate kasutamine.
To0ohutus |Gikamisal.

OGVENDAMINE (Rihtimist66d) ja PAINUTAMINE.

Kuju deformatsioonid. Ogvendamise tooriistad. Metalli dgvendamise votted
kasits ja seadmetel. Té6ohutus 6gvendamisel. Minimaalsed ubatud
painderaadiused. Kalestumine painutamisel. Metalli painutamise votted kasitsi
jaseadmetel. Rakiste kasutamine. Té6ohutus painutamisel.

NEETIMINE

Needid. Neetimise tooriistad. Neetimise jarjekord. Neetimise todvotted.
Tooohutus neetimisel.

PUURIMINE JA KEERMETAMINE

Puuride ehitus, kinnitus. Detailide kinnitamine puurimisal. Puurimisrakised.
Puurimine kasitooriistadega. Puurimine elektri- ja pneumoka&sittoriistadega.
Tootamine puurpinkidel. Loikereziimide valik. Puuride jahutamine. Suure
|abimbdduga avade puurimine. Puuride teritamine. To6ohutus puurimisel.

K eermete pdhitlibid. Keermetamise tooriistad. Keermetamise toovotted sise-
javéliskeermetamisel. Keermetamine késitsi. Tooohutus keermetamisel.
LIHVIMINE JA POLEERIMINE

Detailide ettevamistamine lihvimiseks. Késits lihvimise votted. Kasikéadega
lihvimise vétted. Abrasiivlindil lihvimise votted. Kasitsi pol eerimise votted.
Poleerimine seadmetel. Té0ohutus lihvimis- ja poleerimistoodel.
TOOTAMINE TERITUSPINGIL

Terituspingi ettevalmistamine. Tooriistade kinnitamine. Oige teritamise
saavutamine. ToGohutus terituspingil toGtamisel.

KAABITSEMINE, PLANKIMINE, SOVELDAMINE

Kaabitsemise, plankimise ja soveldamise votete tutvustus.

SUVITAMINE, AVARDAMINE, HOORITSEMINE

Slivitamine kasitsi. Slvitamine toopinkidel. Avardite liigid. To66tlusvaru.
Avardamise votted. HOOritsate liigid. Tootlusvaru hddritsemisel. Téoohutus.
GRAVEERIMINE

Graveerimine kasitooriistadega. Graveerimine toopinkidel.
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Hinnatavad
Opitulemused:

Hindamine:

Oppija oskab mérkida toorikuid, kasutada erinevaid kontroll- ja mddteriistu,
valmistada lihtsamaid tooteid, kasutades erinevaid |ukksepa toovotteid,
kasutada ohutuid t6ovotteid ja kaitsevahendeid.

Hinnatakse:

lukksepattodel kasutatavate materjalide tundmist;
materjalide ettevalmistust ja sobivate tooriistade valikut;
lukksepat6ode t6OvOtete tundmise ja kasutamise oskust;
moateriistade tundmist ja kasutamisoskust;
ohutustehnikast kinnipidamist;

t6okultuuri ja téokoha korrashoidmist.

Mooduli [8pphinne kujuneb protsessihinnete kaal utud keskmise jakirjalike

arvestuste ning kontrolltdode hinnete pohjal.
Arvestustoo hinne opilastele, kes on puudunud ainetsiiklist 12 tundi.
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Mooduli nimetus:
Maht Bppenadal ates :

Eesmérk:

Nouded mooduli
alustamiseks:

Oppesisu:

Metallilikepingid, nende seadistamine ja teenindamine
33

Opetusega taotletakse, et ppija omandab teadmised trei-, frees- jalihvpinkide
ehitusest, treimisel, freesimisel jalihvimisel kasutatavatest rakistest ja
|Gikeriistadest ning oskused metallito6pinkide seadistamisest ja teenindamisest.

L &bitud moodulid téokeskkonna ohutuse alused, materjalidpetus, tehniline
joonestamine, istud, tolerantsid ning tehniline médtmine.

Metallildikepingid, nende seadistamine ja teenindamine (21 6n) :
TREIPINKIDE EHITUS JA TOOVOTTED

Treipinkide liigitus. Universaaltreipingi ehitus ja kinemaatika. Ajamid.
Revolver-, poolautomaat ja automaattreipingid. Mitmespindlilised treipingid.
Loikeriistad. M G66teseadmete kasutamine. ToGtamine treipinkidel ja nende
juhtimine.

FREESPINKIDE EHITUS JA TOOVOTTED

Freespinkide liigitus: Horisontaal- ja vertikaalfreespingi ehitus ja kinemaatika.
Ajamid. Spetsiaalfreespingid. Loikeriistad. Jagamispead. M 66teseadmete
kasutamine. To6tamine freespinkidel ja nende juhtimine.

LIHVPINKIDE EHITUS JA TOOVOTTED

Lihvimispinkide liigitus. Tasa- ja Umarlihvpingid. Tsentriteta lihvpingid.
Lihvpinkide ehitus ja kinemaatika. Ajamid. Abrasiivmaterjalid. Lihvketaste
ehitus, vahetus jateritus. To6tamine lihvpinkidel ja nende juhtimine.

M 66teseadmete kasutamine lihvpinkidel.

RAKISTE , TOORIISTADE JA TOORIKUTE KINNITAMINE TOOPINKI.
LOIKERIISTADE TERITAMINE.

Terahoidjad javahendid toriistade jatoorikute kinnitamiseks trei- ja
freespinkidel. LGikeriistade teritamine.

TOOPINGI HOOLDUS

Hoolduse eesmérgid. Jahutusvedelikud ja méérdeained

OHUTUSNOUDED METALLITOOTLEMISPINKIDEGA TOOTLEMISEL

Arvutijoonestamine (2 6n) :

Sissgjuhatus arvutijoonestamisse

Insenerigraafika. Enamlevinud tarkvarapakketide iseloomustus. AutoCAD
programm Windows téokeskkonnas. Tarkvarapakett AutoCAD Ulesehitusja
kasutamise voimalused.

T60 alustamine AutoCAD keskkonnas

Joonestuspaketi AutoCAD kéivitamine. M 66tudestisteem.

Toolaua ekraanipilt:  Joonestus- ehk graafikavdli, Tiitelriba, Mentdriba
(rippmeniid), Toovahendite standardpaneel, T66vahendite paneel, Omaduste
seadistuspaneel, Joonestamise tédvahendite paneel (Draw), Redigeerimis- ehk
muutmisvahendite paneel (Modify), Késkluste trikiriba, Olekuriba,
Kerimisribad, Kursor (kursori rist, sihik), Kasutatava teljestiku piltkirja mérk
ehk piktogramm.

Joonise suurus, selle muutmine. Joonise paigutamine.

Ha&&l estami skasud.

Tasapinnaline joonestamine
Koordinaatteljed. Absoluutsed, suhtelised ja polaarkoordinaadid.

Joonestami se t6vahendite kasutamine (Draw)
Graafilised elemendid (objektid)
Sirgldik (Line): joonestamine absoluut-, suhtelistes ja polaarkoordinaatides.
Kiir (Ray)
Konstuktsioonijoon (Construction Line)
Multijoon (Multiline)
PolUjoon (Polyline): poljoone laiuse muutmine; sirgldigu, kaare jaringi
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joonestamine pol ijjoone abil.

Hulknurk (Polygon): hulknurga kujundamine ringi sisse, ringi imber jakiilje
pikkuse jérgi.

Ristkulik (Rectangle): kujundamine diagonaali punktide abil.

Kaar (Arc)

Ring (Circle): joonestamine 2 punkti ja diameetri, 3 punkti ja puutujate ning
raadiuse abil.

Rdngas (Donut)

Kdverjoon (Spline)

Ellips (Ellipse)

Elliptiline kaar (Ellipse Arc)

Punkt (Point): stiilid, joonestamine.

Harjutustood graafiliste el ementide kasutamise kohta.

Graafiliste objektide modifitseerimine: redigeerimismeniii kasutamine.
Kustutamine (Erase)

K opeerimine (Copy Object): tihe vGi mitme olemasoleva objekti paljundamine.

Peegeldamine (Mirror): peegelkujutise moodustamine; peegeldustelje
méaéramine.

Paralleel sete joonte joonestamine (Offset): mitme kujundi joonestamine Uhe
kujundi alusel.

Ristkulikmaatriksasetus, polaarasetus (Array).

Objektide paralleelnihutus (Move).

Graafiliste objektide ptdramine (Rotate).

Graafiliste objektide vordeline suurendamine voi vahendamine (Scale).
Objektide nihutamine ja venitamine (Stretch).

Objektidest tikkide eemaldamine (Trim).

Objekti pikendamine (Extend).

Objekti kaheks lahutamine (Break at Point)

Osa eemaldamine (Break).

Objekti joondamine teiste jargi (Align).

Objekti servade faasimine (Chamfer).

Objekti servade ja polUjoone tipu Umardamine (Fillet).

Liitobjekti koostisosadeks lahutamine (Explode).
Harjutusilesanded.

Joonise mdbtmestamine

M 66tude stiilid. M66tude redigeerimine.

M &6tude kandmine joonisele horisontaal selt, vertikaal selt, nurga all.
Raadiused ja labimaddud.

Nurkade mérkimine.

Halvete ja pinnakaredusmérkide kandmine joonisele.

Viitjoonte ja teksti joonisele kandmine

Teksti stiil.

Uhe- jamitmerealine tekst.

Detail- ja koostejooniste kujundamine

Graafiliste elementide (objektide) omavaheline Gthendamine.

L &igete viirutamine, kujundlik pinnakate.

Viirutuse tiubid, mastaabitegur ja viirutusnurk.

Joonte liigid ja omadused, nende valik ning kasutamine.

Joonise kasitsemine graafilisel vdjal

Joonise suurus, selle muutmine.

Joonise paigutamine .

Kihid ja nendega seonduvad toimingud.

Vgjaliku konstruktoridokumentatsiooni vormistamine.

Ruumiline joonestamine

Ruumilise joonestamise pohialused, koordinaatteljed ja vaated.
Absoluutkoordinaadid, suhtelised koordinaadid, sféérilised koordinaadid.
Aksonomeetrilised kujutised.

Esemete joonestamine koordinaatide abil. Joonestamine ristisomeetrias.
23




Punkti koordinaadid ruumis.

Kujundite joonestamine sirglGikude abil.

Tahke keha ruumiline joonestamine

Tahukas, silinder, kera, koonus, kiil, ratas.

Tahkete kehade kujundamine profiilide kdrgendamisega, profiilide péSramisega.

Ruumiline pind ( vérkpind) ning selle kasutamine ruumijoonestamisel
Kahe juhtjoonega vorkpinna loomine.

Nelja juhtjoonega vorkpinnaloomine.

Suvakujuga ruumilise pinnaloomine.

Ruumilised vaated ning t66 vaateakendega

Kujundite |8iked. L 8igete valjatoomine joonisest

Kujundite liitmine, eraldamine, tihisosa

Kujundite redigeerimine

Varjatud joonte kaotamine, varjutamine
Esemete toonimine javérvimine.

Harjutusilesanded.
Joonise véjastamine paberkandjale

CNC tehnoloogia alused (2 6n) :

Sissgjuhatus

CNC-tehnoloogia gjalugu ja areng.

Arvjuhtimise olemus.

Arvjuhtimisega seadme tehnol oogilised voimal used.
Arvprogrammyjuhtimisega toopinkide klassifikatsioon ja tlbid.
Arvprogrammjuhtimisega tootl emi skeskuste t60pdhimabtted ja ekspluatatsioon.
T60pinkide arvjuhtimissiisteemide klassifikatsioon ja pohisdlmed.
Arvjuhtimisprogramm

K oordinaatslisteemid.

Tehnoloogilised nullpunktid.

Programmi lause.

Aadressi simbolid.

Juhtsimbolid ja mérgid.

Ettevalmistavad funktsioonid.

Abifunktsioonid.

Programmeerimise stintaksi isedrasused.

Tooriku omadused.

Treimist66tlemise programmeerimine

Juhtprogrammide koostamine treipingile.

Pingi koordinaadistik.

T66tlemi stehnol oogia médramine.

Kontuuri kirjeldamine ja tugipunktide médramine.

To6tlemise programmeerimine. Pindade t66tlemine. Keermel 6ikamine.
Standardtsiiklid.

Treimiskeskuse laiendatud t66tlemi svoimal used.
Freesimisto6tlemi se programmeerimine

Juhtprogrammide koostamine frees- ja puurpingile.

Pingi koordinaadistik.

To6tlemistehnoloogia médramine.

Kontuuri kirjeldamine ja tugipunktide maéramine.

Too6tlemise programmeerimine. Kontuuri, tasku ja avade t66tlemine.
Trukkplaatide to6tlemine.

Geomeetriainfo vahendamine

Geomeetriainfo etteval mistus CA D-keskkonnas.

Geomeetriainfo tel sendamise standardid.
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Geomeetriainfo eksport/import.

CNC korgtaseme redaktorid (Alphacam).

Geomeetriainfo ja tehnoloogiainfo ettevalmistamine CAM-keskkonnas.
NC-programmi genereerimine. Postprotsessorid.

Graafiline interaktiivne programmeerimine

Pingi operaatoripult.

Operaatoripultidel kasutatavad graafilised simbolid.

T66tlemise simuleerimine.

DNC-siisteemid

DNC-slisteemide klassid.

DNC-slisteemi funktsioonid.

Andmeside DNC-slisteemides.

Programmjuhtimisega pinkide teenindus (1 6n) :
Programmjuhtimisega pinkide eripérad ja juhtimissiisteemid.
Programmjuhtimisega pinkide eriparad ja juhtimissiisteemid. Késkude andmine
pinkidele. Pingi hdalestus ja Umberh&al estus, haé estuse kontrollimine.
Pingi operaatoripult.

Pingi operaatoripult. Operaatoripultidel kasutatavad graafilised simbolid.
T66tamine CNC-treipingil.

Pingi koordinaadistik.

T66tlemi stehnol oogia méaramine.

Juhtprogrammi koostamine, sisestamine, muutmine, sammuline kontroll.
L &ikeinstrumentide kinnitamine ja haél estamine.

Ettevalmistatud tehnoloogiajargi detaili valmistamine.

To6tamine CNC-freespingil.

Freespingi koordinaadistik.

Too6tlemistennoloogia méaramine.

Juhtprogrammide koostamine freesimis- ja puurimistootlemiseks.

L 6ikeinstrumentide kinnitamine ja haél estamine.

Tooriku kinnitamine, rakiste kasutamine.

Kontuuri, tasku ja avade to6tlemine.

Ettevalmistatud tehnoloogiajéargi detaili valmistamine.

Gradfiline interaktiivne programmeerimine.

T66tlemise simuleerimine.

Masinaelemendid ja koostetdod (3 6n) :

Detailide tugevuse pShimdisted

Pinge ja deformatsioon. Tdmme ja

surve. Vaane. Paine. Jaikus. Kulumiskindlus. Vasimustugevus.

Liited

Liidete liigid. Lahtivbetavad liited. Kinnisliited.

Keermedliited

Kinnituskeermed. Keermesliidete elemendid.

P66rdemomenti Ulekandvad liited

Liist-, kiil- jatihvtliited. Hammasja

profiilliited. H68rdumise abil momenti Ulekandvad liited. Erinevate liidete
teostamise operatsioonid. Liite elementide valik. Kvaliteedi kontroll.
Koostud

K oostu koostamine detailidest, sobitamine, kontrollimine,

reguleerimine.

L aagerdused

Veerelaagrite liigid, nende ehitus jatdoreziim. Veerelaagrite

markeering javalik. Veerelaagrite sdlmede ehitus, koostamine, méérimine ja
tihendamine. Liugelaagrite ehitus, materjalid jatéotamine. Liugelaagrite
méaarimine

jatihendamine. Laagrite paigaldamine vdllile, paigal dusvotted, laagrisdime
koostamine, |6tkude modtmine. Laagrisdlme to6 kontrollimise votted.

M ehaaniliste tlekannete tudbid

Ulekande arv. Hammasiilekanded (hammaslilekannete geomeetria,

hammasmehhanismid, hammasratta geomeetria ja
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materjalid, reduktorid, hammasiilekannete maarimine). Tigullekanded (tigu ja
tigurataste konstruktsioon ja materjalid, tigutlekande kinemaatika,
tigureduktorid).

Kettilekanded (gjamiketid ja ketirattad, kettllekande kinemaatika, kettlilekande
méaéarimine ja hooldamine). Rihmilekanded (rihmade ja rihmarataste
konstruktsioon,

rihmilekande kinemaatika, rihmade pingutusmoodused, rihmilekannete
hooldamine,

rihmvariaatorid). H66rdulekanded (hédrdilekannete skeemid ja
konstruktsioonid).

Ulekannete koostamise tehnoloogiline jarjekord, erinevate iilekannete
koostamise

kontroll, reguleerimine.

P6orlevat lilkumist tagavad elemendid

Vallid jateljed. Vollide

tugevus, jaikus ja vastupidavus vasimusele. Vollide jatelgede paigaldamine
koos

laagrisdlmedega, paigal duse vastavus nduetele, kontroll ja reguleerimine.
Sidurid

Pusisidurid. Lulitatavad sidurid. Automaatsidurid. Sidurite koostamine,
pai gal damine, tdtparameetrite kontroll ja reguleerimine.

Vedrud

Vedrude ehitus jamaterjalid. Vedrude jaikus. Vedrude koostamise

ja paigal damise votted, ohutusnduded vedrude paigaldamisel.
Korpusdetailid

Korpusdetailide liigitus. Korpusdetailide tehnol oogia.

M ehhanismide, seadmete ja masinate koostamine ja osandamine

K oostamine ja osandamine, kontrollimine, katsetamine,

reguleerimine.

M &&rdeained ja maarimisseadmed

Mé&ardeainete liigid.

M &&rimi sseadmed.

Tugevusdpetus (2 6n) :

Uldised mdisted ja alused

TugevusOpetuse Ulesanne ja olemus; valisdud, sisejéud ja pinge;
deformatsioon; materjalide pdhilised omadused, tugevusopetuse ldised alused;
varras ja varraskonstruktsioonid

Pingus, Hooke'i seadus ja tugevusteooriad.

Pingeteooria, joonpingus, tasapingus, peapinged, Pingeteooriaja
deformatsioon, Hooke'i seadus, tugevusteooriad. Staatiline moment ja
raskuskese.

Sirge varda deformatsioonid. Varraskonstruktsioonid

Pike; pdige; vaane; paine; pdikipaine ja pikipaine. TGmme ja surve.
Mitmesugused varraskonstruktsioonid.

Toereaktsioonid ja sisejdud.

Arvutusnéited

Taade arvutus. Vollide arvutus. Sorestike arvutus.

Keevitus- jajootetodd (2 6n) :

KEEVITUSE ALUSED

Ulevaade keevitusprotsessidest. Metallide keevitatavus. Keevidliited (pokk-,
nurk-, vastak-, kattekeevidiide). Pinged jaliitekoha deformatsioonid, nende
vahendamise votted. Keevitusvead ja nende valtimise véimal used.
Keevidliidete kvaliteedinbuded ja visuaalne kontrollimine.
OHUTUSNOUDED KEEVITUSEL

Tooohutus- ja tootervishoiunduded el ekterkeevituse seadmete késitsemisel,
keevitustotde teostamisel jatdokoha organiseerimisel. Kahjulikud ained, mis
tekivad keevitust6odel. Balloonide siittimis- ja plahvatusoht.

KASIKAARKEEVITUS (MMA KEEVITUS)
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Hinnatavad
Opitulemused:

Hindamine:

MMA keevituse olemus. MMA-keevituse tehnoloogia, seadmed. Oma
tookoha korraldamine. Materjalide valik jatooks ettevalmistamine. Tavateraste
keevitamine. Kvaliteedi kontroll.

KAITSEGAAS METALLKAARKEEVITUS (MIG/IMAG-KEEVITUS)
MIG/MA G-keevituse tehnoloogia, seadmed. Elektroodid, abimaterjalid ja
toovahendid. Omatdokohakorraldamine. Materjalide valik ja tooks
ettevalmistamine. Tavateraste keevitamine. Kvaliteedi kontroll.
JOOTMISTOOD

Jootmise p&himdtted, erinevus keevitusest. Jootmisel kasutatavad seadmed,
tooriistad ja abivahendid. Jootmisel kasutatavad gaasid. Kdva ja
pehmejoodised. Rabustid. Oma todkoha korraldamine. T66vahendite ja
materjalide valik. Jootmine kbva- ja pehmejoodisega. To0ohutus jootmisel.
Kvaliteedi kontroll.

Oppijateab jatunneb

metallilGikepinke, nende ehitust ja kasutusvéimalusi;
|Gikeriistade kinnitamise vahendeid ja mooduseid;

t6opinkidel kasutatavaid |Gikeriistu;

|Gikeriistade teritamist;

t60riistade parameetrite mdotmi st ja nende andmete sisestamist;
detailide baseerimist, koordinaatsiisteeme, null punkte;
modteriistade kasutamise ja Ul esseadmise voimalusi pinkidel;
t6Opingi seadistamist ja juhtimist operaatoripuldist ning muudatuste
Sisseviimist;

jahutus- ja méardevedelikke;

t60pingi hoolduse ndudeid;

t6okeskkonna ohutuse ndudeid;

Oppija oskab

Kinnitada toopinki tooriistu, rakiseid jatoorikuid;
kasutada erinevaid modteriistu to6opinkidel;

modta tooriista parameetreid ja sisestada andmed t66pinki;
teritada lihtsamaid tooriistu;

treidasilindrilisi jakoonilisi vélis- ja sisepindu;

puurida avasid;

|Gigata sise- ja véaliskeermeid;

freesidatasa-, kaldpindu ja sooni;

lihvida Gmar- jatasapindu;

vamistada kvaliteetseid detaile vastavalt tehnilisele dokumentatsioonile;
hool dada t6opinke;

tootada ohutult.

Mooduli kokkuvéttev hinne kujuneb alamoodulite hinnete pdhjal.
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Mooduli nimetus:  Oper atsioonitehnoloogia koostamine metallilGikepinkidele

Maht Bppenddalates: 3

Eesmark: Opetusega taotletakse, et ppija omandab teadmised erinevatest
tehnoloogilistest protsessidest, oskab teha valikuid erinevate tehnol oogiate
vahel ja mdistab optimaal se tehnoloogia vajadusi.

Nouded mooduli L abitud moodulid tookeskkonna ohutuse alused, materjalidpetus, tehniline
alustamiseks: joonestamine, istud, tolerantsid ning tehniline médtmine.
Oppesisu: TREIMINE

L &iketeooria alused. Loikeriistade jalbikereziimide valik. Valis- ja otspindade
to6tlemine. Silindriliste avade t66tlemine. Keermete |Gikamine. Treimisel
kasutatavad rakised.

FREESIMINE

L &iketeooria alused. Loikeriistade jalbikereziimide valik. Tasapinnaliste
pindade freesimine. Uleminekute freesimine. Faaside ja soonte freesimine.
Freesimisel kasutatavad rakised.

LIHVIMINE

Lihvketaste jalBikereziimide valik. Tasalihvimine. Tsentriteta lihvimine.
Sisemine javaimine Umarlihvimine.

METALLIDE L OIKETOOTL EMISE MUUD MEETODID
Kamml&ikamine. Ho6vel damine. TAukamine. Hambafreesimine. Puurimine.
KVALITEEDI TAGAMISE VOIMALUSED ERINEVATE
LOIKETOOTLEMISMEETODITEGA

Hinnatavad Oppija oskab valida optimaal set tehnoloogiat treimisel, freesimisel ja
Opitulemused: lihvimisel, mé&rata | Gikereziime, validalGikeriistu.
Hindamine: Mooduli I&pphinne kujuneb protsessihinnete kaalutud keskmise jakirjalike

arvestuste ning kontrollt66 hinnete pohjal.

Kontrollt6o: Treitera(de) ehitus, elemendid ja nurgad

Kontrolltoo: Loikeriistade valik treimisel jalGikenurgad

Kontrollt6o: Laikereziimi elemendid jaldikekiiruse arvutamine

Kontrolltoo: Valis-, astmete- ja otspinnatreimine padrunis jatsentrite vahel
Kontrollt66: Avade ja siseastmete t66tlemine treipingis

Kontrollt6o: Keermete t66tlemine treipingis

Kontrollt60: Freeside jaotus jafrees valik t66iseloomu jargi

Kontrolltoo: LoikereZiimid freesimisel

Kontrollt6o: Erinevare pindade freesimine

Kontrollt6o: Freesimisel kasutatavad rakised ja nende kasutamine
Kontrollt6o: Lihvketas jalbikereziimid lihvimisel

Kontrollt6o: Lihvimine erinevatel lihvpinkidel

Kontrollt6o: Erinevate tootlemisviiside valik |ahtuvalt to6i sel oomust

(kamml 6ikamine, hodvel damine, tdukamine, stoosimine, hambafreesimine ja
puurimine)

Kontrollt6o: Erinevate |6iketdotlusviiside valik lahtuvalt pinnakvaliteedist ja
t60tlemi stdpsusest

Arvestustod hinne dpilastele, kes on puudunud ainetsiklist 12 tundi.
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Mooduli nimetus:
Maht Bppenadal ates :

Eesmérk:

Nouded mooduli
alustamiseks:

Oppesisu:

Hinnatavad
Opitulemused:

Praktika
20

Praktika kaigus saab dppija Ulevaate praktikaettevottest kui organisatsioonist,
rakendab teoreetilisi ja praktilisi teadmis konkreetses to6situatsioonis, arendab
kutseoskuseid ja lukksepatoddes vajalikke teadmisi, oskusi ja hoiakuid,
valmistab ennast ette i seseisvaks tooks, stivendab teadmisi ja oskusi
metallito6tlemispinkidel toGtamisel, rakendab praktikal saadud teadmisi ja
oskusi kutseal aste 6pingute tdhustamiseks.

TREIMISTOOD

Treimine universaaltreipingil ettevotte poolt kinnitatud juhendaja
juhendamisel: silinder- ja otspindade treimine; avade puurimine ja
Ulepuurimine, Uletreimine, avardamine ja hddritsemine. Soonte ja astmete
t66tlemine. Koonuste treimine. Keermetamine treipingis. TO0 kvaliteedi
hindamine.

FREESIMISTOOD

Tootamine freespingil ettevotte poolt kinnitatud juhendaja juhendamisel
kasutades erinevaid freese ja kinnitusrakiseid: tasapindade, astmete, soonte,
liistusoonte, lahtise ja kinnise kontuuri freesimine; pdordlaua ja jagamispea
kasutamine freesimist6odel.

Detailide to6tlemine freespingi abil

LIHVIMIS- JA POLEERIMISTOOD

Lihvimine tasalihvpinkidel; vollide lihvimine; poleerimine kasitsi;
poleerimine pinkidel; detailide etteval mistamine lihvimiseks; t66tlusreziimide
valik lihvimisel; lihvitud detailide mdotmete kontrollimine; lihvitud detailide
pinnakareduse vastavus joonisele; detailide etteval mistamine pol eerimiseks;
poleeritud detailide pinnakareduse vastavus joonisele.

LUKKSEPATOOD

L ukksepatotde ohutuse Uldalused; téokohtade korraldamine; materjalide ja
toorikute etteval mistamine lukksepatoodes; detailide mddtmine; tasapinnaline
jaruumiline markimine; viilimistood; puurimistood; stivitamistood;
avardamistood; hddritsemistodd; dgvendusttod,

pai nutustdod; |6ikamistdod; keermetami stéod; sobitamistédd; raiumistood;
neetimistood; terituspingil (kéial) lihtsamate tooriistade teritamine;
jootmistood; liimimistood; Uldlukksepatood; detailide puhastamine ja
pesemine; metallkonstruktsioonide koostamine; seadmete koostamine ja
h&él estamine; seadmete hooldamine ja remontimine,

tOsteseadmete kasutamine.

KEEVITUSTOOD

K eevitustodde ohutut t06votted; detailide etteval mistamine keevitamiseks;
lihtsamate keevitusagregaatide kaivitamine, seadistamine ja reguleerimine;
varrasel ektroodiga kas kaarkeevitamise (MMA) lihtsamad to6votted;
MIG/MAG- keevituse lihtsamad to0votteid.

oskab korraldada oma tookohta;

oskab teostada iseseisvalt materjalide ja toorikute etteval mistamist;

oskab mdota detaile;

oskab iseseisvalt kasutada |ukksepatoriistu ja hooldada neid;

oskab teostada iseseisvalt markimistéid, viilimistoid, puurimistéid,

stivitamistoid, avardamist6id, hooritsemistoid dgvendustoid, lihtsamaid

painutustoid, |8ikamistdid, lihtsamaid keermetamistdid, raiumistoid,

neetimistoid, sobitamistdid, terituspingil (kéia) lihtsamate tooriistade

teritamist, jootmistdid, liimimiset6id, detailide puhastamist ja pesemist,

metallkonstruktsioonide koostamist, lihtsamate seadmete koostamist ja
29



Hindamine:

héalestamist, lihtsamate seadmete hooldamist ja remonti, lihtsamaid treimistid
universaatreipingil;

oskab kasutada vajalike t6oriistu ja vahendeid;

oskab treida silinderpindu, otspindu, puuridaja tle treida avasid;

oskab t66del da sooni ja astmeid;

oskab keermetada treipingis;

oskab modta ja hinnata too kvaliteeti;

oskab teostada pindade karestamist;

oskab hinnata too kvaliteeti;

oskab freesida tasapindu, sooni, astmeid;

oskab vahetada freese;

oskab metallitdo ettevottes todtada pohiliste tdsteseadmetega;

oskab |ahti métestada tehnol oogiliste kaartide sisu;

oskab t66del da detaile partiide kaupa, kasutades spetsiaalrakiseid;
oskab kasutada nihikuid t&psusega 0.05, kruvikuid, Sabloone ja kaliibreid;
oskab valida toopingi |6ikereziime;

oskab tdotada tasalihvpingil ;

oskab kinnitada detail e toolauale;

oskab lihvida tasapindu;

oskab lihvida tsentrite vahel;

oskab tootada siselihvpinkidel jatsentriteta lihvpinkidel;

oskab hinnata pinna kvaliteeti ja kujuhalbeid,;

oskab valmistada detaile eel- ja | 6pptootl uspinnakvaliteediga 0,64 - 0,04;
teab masstoodangu maistet ja kasutab vajadusel masstoodangu
tehnoloogilis votteid;

teab ja oskab |Gikeriista kiirvahetust;

oskab tookohta ratsionaal selt kasutada;

oskab detaile toostuslikult valmistada;

oskab vajadusel Uhendada ja teostada erinevaid to6tlemisviise: treimist,
freesimist, lihvimist ja kasutada lukksepatG6 operatsioone;

oskab mdota ja méarata tootlemisvary,

oskab teritada keskmise keerukusega treiterasid ja freese;

oskab hooldada ja seadistada tasalihvpinke jateis lihvpinke;

oskab to6tada arvjuhtimisega pinkidel;

Praktika loetakse hinnatuks, kui dpilane on:

sooritanud praktilised t66d ja saanud positiivse hinde jaisel oomustuse
praktikatdokohalt, praktikajuhendajalt- kutsedpetgjalt ja sooritanud praktilise
proovitoo vahemalt positiivsele hindele.

Praktika |6peb koondhindega.

| ga toopaeva | Oppedes saab dpilane hinde pdeva jooksul tehtud téode ja l&bitud
teema eest. gapéevasel hindamisel voetakse arvesse antud toopaeval
distsipliinist kinnipidamist.

K oondhinde saab 6pilane, kes on osa votnud vahemalt 75% praktika tundidest
jasooritanud etteantud t66d véhemalt hindele "3" (rahuldav).
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I11 Valikopingute moodulid

Mooduli nimetus: M etallesemete r estaur eerimine

Maht Oppenddalates: 1

Eesmérk: Opetusega taotletakse, egt Gppija:
méaéarata vanade metallesemete seisundit;
oskaks valida lahtuvalt konkreetsest esemest taastamise tehnoloogiat;
oskaks valida ja kanda esemele sobivat pinnakatte liiki.

Oppesisu: Esemete oksiidist vabastamise votted
Purunenud osade remont
Kuju taastamine
Pinnakatete taastamine

Hinnatavad Oppija teab jatunneb erinevatest metallidest ja sulamitest esemete taastamise
Opitulemused: votteid
Hindamine: Aine |8peb hindega. Kokkuvéttev hinne tuleneb teostatud toode hinnetest.
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Mooduli nimetus: K aasaegsed metallitotlemise tehnoloogiad

Maht Bppenddalates: 3

Eesmark: sel gitada programmjuhtimi spinkide ekspl uatatsioonitingimusi.
anda Ulevaade programmjuhtimispinkidest, to6tajale vaalikest oskustest ja
teadmistest, arvprogrammjuhtimisega seadmele juhtprogrammi koostamisest,
sisestamisest ja muutmisest ning kutseoskusnduetest;
kujundada dppijas valmisolek tootami seks masinatdostuse val dkonnas.

Oppesisu: Arvjuhtimise olemus Koordinaatstisteemid, erinevad graafilised vahendid,
jooniste redigeerimise(modifitseerimise) vahendid, jooniste vormistamine.

Arvjuhtimisega seadme tehnol oogilised voimal used.
Arvprogrammjuhtimisega toopinkide klassifikatsioon ja tudbid.

Arvprogrammijuhtimi sega t66tlemiskeskuste t66pdhimbtted ja ekspluatatsioon.

Arvjuhtimisega pinkide eripéra jajuhtimisstisteemid; k&skude andmine
pinkidele; pingi haél estus ja imberhaal estus; haé estuse kontrollimine.

T6pinkide arvjuhtimisstisteemide klassifikatsioon ja p6hisdlmed.
Arvjuhtimisprogramm Programmi lause. Aadressi simbolid. Juhtsiimbolid ja
margid.

Ettevalmistavad funktsioonid. Abifunktsioonid.

GjaM kasud:

a. Tugipunktid,

b. Tooriku omadused,

c. GOO, kiire litkumine,

Freesimisto6tiemise programmeerimine Juhtprogrammide koostamine frees- ja
puurpingile. Trikkplaatide t66tlemine.

Pingi koordinaadistik. T66tlemistehnoloogia méaramine. Kontuuri 24
kirjeldamine ja tugipunktide mddramine. TO6tlemise programmeerimine.

Kontuuri, tasku ja avade to6tlemine.
Graafilineinteraktiivne programmeerimine Pingi operaatoripult.

Operaatoripultidel kasutatavad graafilised simbolid.

T66tlemise simuleerimine.

Praktika Bridgeport ja Educam automaattoopinkidel a. Programmide
loomine (Galaad ja G, PGM koodis programmid).

b. Rakise valmistamine.

c. Baaspunkti maéramine rakise suhtes.

d. To6tlemine.

Hinnatavad Omab teadmisi programmjuhtimispinkide tehnoloogilistest voimal ustest,
Opitulemused: juhtprogrammide koostamist, sisestamisest ja muutmisest.
Oskab tootada programmjuhtimispinkidel.
Oskab kanda joonise paberkandjalt arvutisse.
Oskab kasutada vahendeid, mis lihtsustavad joonestamist - paigutada joonisele
moddud vastavalt reeglitele, printidajoonist vélja vastavalt mddtkavale.

Hindamine: Aine loetakse hinnatuks, kui Gpilane on sooritanud kdik hinnatavad

t60d vahemalt rahuldavale hindele, sooritanud kontrol[t66 ,, Arvjuhtimise
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teoreetilised ja praktilised alused” vahemalt rahuldavale hindele.
Aine teoreetilise ja praktilise osa labimisel toimub jooksev hindamine.

Praktilised hinnatavad Ulesanded:

graveeritava pitsati,sildi,medali kujutise projekteerimine.
mitmetasapinnalise ortogonaal se detaili projekteerimine.
kaldpinnalise lineaarse detaili projekteerimine.

kumerpinna (silindri, koonuse, kera osad) projekteerimine.
kompleksdetaili projekteerimine.

valikuliselt eelnevate t60de teostamine Educam ja Bridgeport
toopinkidel.

Iseseisev t60: lugeda ldbi Educam ja Bridgeport t66pinkide kasutusjuhendid,

lugeda |&bi Leonardo projekti raamides valminud Valdur Veski ké&siraamat
» Arvjuhtimisega seadmete programmeerimine®.
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Mooduli nimetus:
Maht Bppenadal ates :

Eesmérk:

Oppesisu:

Hinnatavad
Opitulemused:

Hindamine:

Tootedisain
1

anda Opilasele Ulevaade disaini mdistest ja g al oost;

arendada Opilases loomet6dd, kunstimaitset ja oskusi tarbevorme igesti
hinnata;

arendada Opilases oskust toostustoodete kaudu keskkonda kujundada;
luua tootmiskeskkonnas,varvide abil esteetiline tervik.

Tootedisaini ajalugu Disaini maiste.

Tootedisaini teke.

Esemeline keskkond Tdostuskunst

Varv tootmiskeskkonnas Varvide psiihhol oogiline majul.
Funktsionaal vérvid.

Opilane teab:

disaini mdiste téhendust;

tootedisaini tekkegjalugu;

t6ostuskunsti tekkepdhjusi;

varvide mdju ja phihholoogilisi omadusi;
missugused tahendused on funktsionaalvérvidel;
kuidas kujuneb tehnikaesteetika;

Opilane oskab:
kujundada diasinitud esemete kaudu reaal set maailma;

kujundada ja kavandada lihtsamaid, oma erialaga seotud tooteid (nt:metall)

kujundada vérvide abil téokeskkonda;

Kontrolltdo nr. | - Disainigjalugu. (Hindeline)

Praktiline too - Lihtsamate vormide disainimine. (Hindeline)
Praktiline t6o - Tootmiskeskkonna kavandamine. (Hindeline)
Iseseisev tO0 - Erialapdhise toote disainimine. (Arvestuslik)



Mooduli nimetus: Esteetika

Maht Bppenddalates : 1

Eesmark: Taotletakse, et dpilane: omandab esteetikaga seondavaid mdisteid; saab aru
esteetika osast kunstifilosoofias; oskab anallilisida objektiivset ja subjektiivset
ilu; oskab vaadelda ja analUilisida kunstiteoseid ; arendab esteetilist maitset.

Oppesisu: ESTEETIKA MOISTE Esteetika seotus teiste teadusharudega, objektiivne ja
subjektiivne ilu esteetiline kasvatus, esteetiline maitse.
NAITUSTE KULASTAMINE, ANAL UUS Filmide vaatamine, anal (ilis,
muusika kuulamine, anal titis

Hinnatavad Opilane teab:
Gpitulemused: estectikaga seonduvaid méisteid
ilu maistet

mis on subjektiivneilu

mis on objektiivneilu

mis on esteetiline kasvatus

mis on esteetiline maitse
Opilane oskab:

nimetada esteetikaga seotud teadusharusid

analUlisida ja otsida esteetilisis seoseid kunstiteostes, filmides ja muusikas

Hindamine: Mooduli koondhinne hinne kujuneb protsessi- ja kontrollté6de hinnetest.

Protsessihinded pannakse tundides, Oppekakudel jaiseseisvas toos (nditused,
etendused, arvustuste kirjutamine, arvustuste anal itisimine, jne.)
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Mooduli nimetus:
Maht Bppenadal ates :

Eesmérk:

Oppesisu:

Hinnatavad
Opitulemused:

Hindamine:

Etikett
1

Oppida tundma moraalikategooriaid, erinevaid tdekspidamisi, dpetada noortele
k&itumisreegleid ja norme, 6ppidatundma erinevate maade tavasid.

EETIKA MOISTE, MORAALIKATEGOORIAD Kéitumise hindamine ja
analtius.

ULDETIKETT Tervitamine, esitlemine, visiitkaart, kirjad, ametniku etikett,
ndupidamine, riigisimboolika).

KAITUMINE AVALIKUSKOHAS Teater, kirik, hotell, restoran. Pidulik
vastuvott.

ROIVASTUS Meeste rdivastus, naiste rdivastus, ametirdivas. Stiilikiisimused.
Soeng, jumestus.

LAUAETIKETT Lauakatmine, menti valik. Puuviljad, alkohoolsed joogid.

Opilane teab ja tunneb:

erinevaid moraalikategooriaid ja oskab neid igapdevael uga seostada
milleks on vaja ametieetikat ning arvestab nende normidega
tervitamise jaesitlemise reegleid, oskab viisakalt vestelda

Opilane oskab:

analUlsida enda ja teiste kéaitumist

kéitudateatris, kirikus, hotellis ja viisakalt suhelda

valida sobivat roivastust vastavalt olukorrale

kéituda lauas, abistada laua katmisel, serveeridajajooke valada

K okkuvdttev hinne kujuneb protsessihinnetest erinevates
k&itumi ssituatsi oonides.
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Mooduli nimetus:
Maht Bppenadal ates :

Eesmérk:

Oppesisu:

Hinnatavad
Opitulemused:

Eesti ked
4

Eesti keele dpetamisega taotletakse, et Opilane:

arendab oma suulist jakirjalikku valjendusoskust; arendab suutlikkust vastu
votta, hinnata, kasutada ja edastada teavet; arendab oma Gpioskusi jatekstiga
t66tami se oskust; omandab suhtlemisval miduse; vaartustab eesti keelt ja
kultuuri.

Haridus Eesti haridussiisteem ja koolitiiiibid. Oppimine ja haridus. Oppiv
Uhiskond, elukestev dpe. Karjaér, téiendusdpe, dppimine valismaal.

T 60 TOo sdnavaraga, to6 galehega. TO6 otsimine. Toopakkumiskuulutused
gjalehtedes. Toole kandideerimiseks vgjalike dokumentide vormistamine (CV,
avaldus, motivatsioonikiri)

Inimsuhted PAlvkondadevahelised suhted. Koduvéaline suhtlemine.
Grammatika Omandatud sbnavara, nimede ja nimetuste, liidete Gigekiri, vene ja
voornimede Gigekiri; sdnade kokkukirjutamine;

Nimi-, omadus-, arv- ja asesdnade k&&namine; nimede ja vo0rsonade
k&anamine; omadussdona

vordlusastmed. . Teiste Oppeainetega seotud sdnade ja moistete kdanamise
eripara.

P66rdsdna muutmine oleviku ja mineviku liht- jaliitaegades, eitavas jajaatavas
kdnes, kindlas, kaskivas, tingivas ja kaudses kdneviisis; infinitiivide kasitlus;
rektsioon. Erialaga seotud tegusdnade vormistik; pdoramine tltpsona abil.
Méaér-, kaas- ja sidesdnad. Muutumatute sdnade tdhendus erinevates tekstides.
Kinnisvara Olmetingimused, kinnisvara. Elu maal jalinnas. Umbruse
kirjeldamine. Elukohtade vérdlemine, kolimine, kuulutused, korteri/maja
ostmine, pangal aen, vdimalikud riskid

Infouhiskond Ajakirjad ja ajaehed Eestis. Meedia mdju thiskonnale.
Infoallikad, meedia, uudised, reklaam.

Eesti kirjanikke Ulevaade eesti kirjandusloost. L ektiidiri lugemine.
Tervisjaheaolu Tervidikud eluviisid. Tervidik toitumine, rampstoit. Inimese
keha, valimus. Soltuvus ja mdnuained.

Kuritegevusjaturvalisus

Tehnikamaailm ja leiutised Leiutiste sgjand, kuulsad leiutajad. Tehnika.
Kasutusjuhendid. Kodumasinad.

Kaubandus ja teenindus Suhtlemine ameti- ja teenindusasutused.
Internetikaubandus. Ostukohtade vordlemine.

Transpordivahendid ja liiklus Liiklus, transport. Uhistransport. Ohutu
liiklusdnnetuse kirjeldamine.

Ametialane eesti keel Tookeskkond ja totilesanded. T66- ja abivahendid.
Tooohutus.

Riik ja ihiskond Turvalisusjakuritegevus. Tugistruktuurid. Eeslased ja
valismaalased. , Eesti rahvussiiboolika, |Uhillevaade Eesti gjaloost. Euroopa
Liit.

L oodus ja keskkonnakaitse Eesti loodus, looduskaitsealad. Jadtmekaitlus ja
prigi sorteerimine. Keskkonnasaéstlik eluviis.

Vaba aegja sport Vaba gja veetmise voimalused. Hobid ja harrastused. Sport ja
spordialad. Vaistlussport ja harrastussport. Reisimine, sise- javalisturism.

Opilane teab

pohilisi igekirjaja had dusreegleid, Uldjoontes keele struktuuri ja eesti keele
erijooni, keele sbnavara rikastamise pohivoimalusi, keeledpetuse pohimdisteid
jasdnade pohiliigitust, eesti keele kééndeid ja podrdeid, eesti keele
lauseehituse pohimatteid

Opilane oskab
37



Hindamine:

arutleda probleemide Ule, kaitsta enda sei sukohti, edastada kuuldud ja loetud
teksti sisu, aru saada erinevatest t60 ja huvidega seotud tekstidest, dpitud
sbnavaraja keelemalle, eriala pohiterminoloogiat, aru saada pikemast kdnest ja
loengust erinevatel teemadel, véljendada end arusaadavalt tooal asel
suhtlemisel, aru saada total astest |oengutest ja ettekannetest, eristada olulist
ebaolulisest, loetu ja kuuldu pohjal méarkmeid teha, olulist kokku votta,
kirjutamisel kasutada sbnaraamatu abi, kirjutada teateid, Kirju, loovtoid,
elulookirjeldust, neid vormistada, leida vajalikku teavet erinevatest

eestikeel setest allikatest, grammatikat killalti hasti, enkki esineb véiksemaid
vigu, réékida oma erialast jatulevasest tO0st.

Hinne kujuneb jargmiselt:

Hindamine jaguneb dpiprotsessi hindamine, vahehindamine ja kokkuvottev
hindamine. Opiprotsess hindamise eesmérk on dpilasele tagasiside andmine
Oppimise edukusest ja see toimub pidevalt. Igateemaldpeb arvestusliku téoga.
Hindeliseks arvestuseks on kontrolIt66d, mis on kdigile dpil astele kohustuslik.
Puudulikult sooritatud kontrolltoid on voimalik uuesti teha kahe nédala
jooksul. Kui @pilane oli pikemat aega haige (rohkem kui Uihe nadala), siis
sooritab ta arvestudlikult hinnatava Ulesande dpetajaga kokkulepitud ajal.

V ahehinde valjapanekul arvestatakse kontrolltdid, tunnikontrolle, suulis ja
kirjalikke vastamisi, iseseisvaid t6id, vihikusse tehtud t6id, kokkulepete
taitmist, Opitulemuste jarjepidevust. | seseisvaks t6oks on erinevad Ulesanded
keel ekeskkonnas, to6lehed, lekttilri lugemine. Kui dpilane jatab iseseisva too
esitamata voi kui Opilasel on arvestuslikud t60d tegemata, pannakse perioodi
[6pus védja l. Mgjuvatel pdhjustel teadmiste kontrollilt puudunud Gpilasel on
0igus teadmiste kontroll 18bida uuesti Opetaja poolt méaratud ajal.
Ainekursuse koondhinde védjapanekul arvestab ainedpetaja teadmiste kontrolli
eest saadud jooksvaid hindeid, iseseisvate t6dde hindeid, praktiliste tdode
hindeid, arvestustdtde hindeid.
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Mooduli nimetus:
Maht Bppenadal ates :
Nouded dpingute

alustamiseks::
Eesmark:

Oppesisu:

Riigikaitsedpetus
1
Puuduvad

Opetusega taotl etakse:

aidata kaasa noormeeste, kui tulevaste gjateenijate kohanemisel e sbjavaelises
keskkonnas ja kollektiivis;

tutvustada ajateenistuse kui spetsiifilise ala ndudeid ning anda proffessionaal se
ké&itumise juhiseid;

arendada teadmisi, oskusi ja hoiakuid, mis on vajalikud efektiivseks
tegutsemiseks kaitsejdududeks jariigikaitse valdkonnas.

Kaitsepoliitika - kaitsepoliitika alused ja eesmérgid;
- riigikaitse vagjadus, selle korraldamine jajuhtimine;
- sOjavée Ulesehituse p&himatted;
- kaitsevée, kaitseliidu Ulesanded ja struktuur;
- kaitsgjdudude haridus, valjadpe (gjateenija véaljadpe)
Riigikaitsealane seadusandlus EV Pohiseadus,
Eesti riigi kaitsepoliitika pohisuunad,
Rahugjariigikaitse seadus;
Sojagjariigikaitse seadus;
K aitsevéeteeni stuse seadus
Kaitsevde maar ustikud Sisemaérustikud:
- auastmed ja pagunid;
- dluvus;
- késk jakasu téitmine;
- kompanii paevniku kohustused.
Distsiplinaarseadus:
- Uldsétted;
- Ulema distsiplinaarvéim;
- ergutused;
- distsiplinaarkaristused.
Garnisonimaarustik:
- vahtkonnad ja valvkonnad (koossels jarelvastus);
- tunnimees (Ul d- ja erikohustused).
Rivimaarustik:
- poérded paigal;
- rivivotted litkumisel.
L askeag andusjarelvadpe relvaseadus:
- relvaliigid;
- tsiviilrelvade omamine ja hoidmine; ohutusnduded relvakasitlemisel,
Ohupuss, vaikesekaliibriline vintpiss "SM-2", "Ura"
- taktikalis-tehnilised andmed ja p6hiosad; automaadid Kaashnikov ja Galil:
- taktikalis-tehnilised andmed ja pohiosad; k&sigranaadid F-1, RGD-5, RGO,
RGN jt.
- laskeharjutuste |&biviimise kord ja késklused (6hupuss, vaikesekaliibriline
Vvintpuss)
- laskeasendid (lamades, pdlvelt, pusti)
- lasketehnika harjutamine (sihtimine, hingamine, p&astmine)
- praktiline laskmine dhuplssist pustiasendis
Rividpe Uksikmees:
- paigaltegevused: seisang, kasklused, poorded, tervitamine jm.
- tegevus litkumisel: poorded, vabasamm, taktsamm, rivi etet, Glemajuurde
kutsumine ja lahkumine
Taktikadpe kaitsevée struktuur (alliksused);
kaitselahing, varitsus, rinnak jm.
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Hinnatavad
Opitulemused:

Hindamine:

kaitsevaes kasutatavad tingmaérgid;

jalavée- jatankimiinid,

jalavée- jatankitOkked;

sbjatopograafia.

Massihavitusrelvad ja kaitse nende eest tuumarelv;

keemiarelv;

bioloogiline relv;

sudterelv jm.

individuaal sed kaitsevahendid:

- nahakaitsevahendid (Ulikonnad, komplektid, kombinesoonid, sukad, kindad;
jm. lihtsamad kaitsevahendid)

- hingamiselundite kaitsevahendid (gaasimask GP-5(m), respiraator R-2,
ké&epérased kaitsevahendid)

tulekahjude kustutamise viisid ja vahendid;

tegutsemine avariide korral;

tegutsemine loodusdnnetuste gjal

V&eosa killastamine Kaitseliidu Tartu Malevaja EKV UOAKSI killastamine
(Iahtiste uste paeval)

Oppijateab:

- Eesti riigi kaitsepoliitika pohisuundi ja eesméarke;

- kaitsevée struktuuri ja tlesandeid,;

- jatunneb riigikaitseal ast seadusandlust;

- jatunneb kaitsevée maarustikke ja nende vajalikkust;

- jatunneb kaitsevées kasutatavat kergerelvastust ning ohutustehnikat nende
kasutamisel;

- rivi votteid

- kaitsevée struktuuri ja Ulesandeid (allksused);

- kaitsevées kasutatavaid jalavée- jatankimiine, lahinguviise
- massihavitusrelvade liike ja kaitse voimalusi nende vastu

Oppija oskab:

- selgitada kaitsepoliitika pdhisuundi;

- kirjeldada gjateenija valjadppe pdhimdtteid ja gjateenijale esitatavaid ndudeid;
- selgitada kaitsevaeteenistuse kulgu;

- selgitada kaitsevael ase digusi ja kohustusi;

- selgitada teenistust reservis,

- tunnetada kodanikuvastutust riigi julgeoleku ning kaitse ees;
- hinnataoma vdimeid, vBimalusi jarolli riigikaitse huvides;

- kasuatda kaitsevées kasutatavat kergerelvastust;

- iseseisvalt harjutadarivi votteid jateharividrilli;

- kasutada individuaal seid kaitsevahendeid

Mooduli kokkuvéttev hinne kujuneb alljargnevate hinnete pohjal:

1. Kirjalik t60: Eesti riigi kaitsepoliitika eesmargid

2. Kirjalik t60: Riigikaitselane seadusandlus

3. Praktiline t60: kaitsevaes kautatava kergrelvastuse tundmine (plakatite ja
makettide abil)

4. Praktiline t60: rivivotete demonstreerimine (rivimaarustiku alusel)

5. Praktiline t66: individuaal sete kaitsevahendite kasutamine (juhise alusel)

6. Kirjalik to0: kaitsevde maérustike pdhisuunad ja nende vajaduse selgitamine
(kaitsevae méarustike alusel)

Kirjalike td6de hindamise aluseks on Ul distes hindamisnduetes toodud
protsendiline skaala. Esitatud skaalas 5% ules- voi allapoole moodustab
piiritsoonio, mille puhul 6petaja voib panna kas madalama voi kérgema hinde,
arvestades: t60 mahtu, t60 keerukust, vigade liiki jaarvu.
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Mooduli nimetus:
Maht Bppenadal ates :

Eesmérk:

Oppesisu:

Hinnatavad
Opitulemused:

Hindamine:

T Osteseadmete ja mehhanismide kasutamine
1

tutvustada kasutatavaid tOsteseadmeid;
tutvustada kasutatavaid mehhanisme;
tutvustada ohutustehnika nbuetekohaseid redeleid ja trosse.

TOSTESEADMETE JA MEHHANISMIDE KASUTAMINE autotdstukid:
el ektritdstukid;

kahvelkérud;

kantavad elektrigeneraatorid;

trepp- jauniversaalredelid;

lasermiteseadmed,;

teemantseadmete stisteemid ja nende kasutamine

Opilane:

teab kuidas kasutada elektritdstukeid ja kahvelkarusid;
oskab valida sobivaid redeleid;

oskab kasutada lasermo6teseadmeid.

Moodul loetakse hinnatuks, kui dpilane on sooritanud vahemalt rahuldavale

hindele kontrol1t66d tstukite tundmises, redelite kasutamise ohutustehnikas ja
lasermiteseadmete tundmi ses.
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Mooduli nimetus: T6ostusseadmed ja mehhaanika

Maht Bppenddalates : 1

Eesmark: Oppega taotl etakse, et Gpilane
teaks levinud metallil 6ikepinkide ehitust ja toopohimotet;
teaks levinud painutuspinkide ehitust ja tdopdhi motet;
teaks levinud stantsitlilipide ja presside ehitust ja toopohi matet;
teaks peamiste el ektroerosioontoopinkide ehitust ja toopohi matet;
teaks levinud reduktorite ehitust.

Oppesisu: TOOSTUSSEADMED JA MEHHAANIK A To6stusseadmete ajalooline areng.
Puurpinkide, freespinkide, lihvpinkide, treipinkide ehitus ja toopdhi mote.
Tukel duspinkide ehitus ja toopdhimote.
Pai nutuspi nkide ehitus ja tdopohi mate.
Stantside ja presside ehitus ja toopohimate.
Elektroerosi oontodpi nkide ehitus ja totpohi mate.

Reduktorite ehitus
Hinnatavad Opilane teab:
Opitulemused: enamkasutuses ol evate seadmete ja pinkide ehitust, toopshimatet, too ja

konstruktsiooni eripéra, titpdetailide remondi tehnoloogilisi protsesse,
remondi tehnoloogiliste protsesside sidumist ja nende varal toodete 6igest
remonti, koostamist ja katsetamist.

Opilane oskab:

kirjeldada seadmete remondi ja vahetatavuse olemusest, teab vajalike tehnilisi
valjendeid, lahendab remondil, koostamisel ja reguleerimisel tekkivaid
Ulesandeid. Probleemide korral formuleerib selgesdtnalised, arusaadavad
kiisimused

Hindamine: Ainet hinnatakse (suuline jakirjalik) vastuste kaudu, oskusest kirjeldada

(lahendada) erinevat téosituatsiooni ja vajadusel leida nende remondi erinevaid
lahendusi.
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Mooduli nimetus:
Maht Bppenadal ates :

Eesmérk:

Oppesisu:

Hinnatavad
Opitulemused:

Hindamine:

Plekk sepat66d
1

Opetusega taotletakse, et dpilane:

omandaks plekksepatto pdhioperatsioonid;

teaks ohutuid t6ovotteid plekksepat6odel;

oskaks kasutada vajalikke kontrolli ja modteriistu;

oskaks kasutada vajalikke tooriistu ja mehhanisme plekksepattode .

Plekksepat6od Materjalide ettevalmistus ja mérkimine, 16ikamine,
odgvendamine, painutamine, pinnalaotuse koostamine, valtsimine
Tootamine giljotiinkaaridel, valtsmismasinatel, painutusmasinatel,
sikemasinatel

Plekksepatoodete valmistamine

Opilane:

teab ohutuid t66votteid plekksepatdtdel;

teab ja oskab kasutada plekitoodel vajalikke kontroll- ja modteriistu;
teab plekksepatdtde peamisi toooperatsioone.

Plekksepatdode alamooduli hinne kujuneb alljérgnevalt:

1. Kontrolt66: Plekkseta tdtopratsioonid

2. KontrolIt66: Pingitdo operatsioonid

3. Kontrolltd6: Plekksepatoode valmistamine

4. Tunnitdod: (konspekteerimine, aruteludest osav6tt, rihmat6od jt. tunnitdéod
annavad kokku Uhe hinde)

Alamoodul loetakse hinnatuks, kui dpilane on sooritanud ettenghtud t6od ja
kokkuvotteks saanud positiivse tulemuse.

Mitterahuldava kokkuvétva hinde parandamiseks tuleb reeglina sooritada
kokkuvdttev arvestustoo.
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Mooduli nimetus:
Maht Bppenadal ates :

Eesmérk:

Oppesisu:

Hinnatavad
Opitulemused:

Hindamine:

Suhtlemise alused
1

K&esoleva mooduli eesmérk on, et dpilane:

- omandab ettekujutuse suhtlemise olemusest ja viisidest;

- Bpib valima sobivat suhtlemisviisi ja suudab kontrollida oma kaitumist;
- Opib valtima stressi ja saab Ulevaate stressiga toi metul eku voimal ustest

Suhtlemise olemus Suhtlemisvajadused ja ilesanded. Verbaalne ja
mitteverbaal ne suhtlemine. Vahetu- ja vahendatud suhtlemine. Ametlik ja
mitteametlik suhtlemine. Koosolekud ja labiradkimised. Kirjalik suhtlemine.
Suhtlemisbarjéér ja hirm. Isikutaju eripéra ja seda mdjutavad tegurid.

Positiivne minapilt. TOepérane enesehinnang.

Kaitumine suhtlemissituatsioonides Positiivse mulje loomine. Kéitumisviisid.
Agressiivne, alistuv jaeirav kditumine. Kehtestav kditumine. Erinevad
suhtlemissituatsioonid. V eaolukorrad ja nende tekkep8hjused. Toimetulek
veaol ukordades. M eeskonnato.

Toimetulek stressiga Pingete tekkepohjused. Stress ja seda pdhjustavad tegurid.
Toostress. Labipdlemine. Toimetulek pingete ja stressiga.

Peale mooduli |8bimist dpilane teab ja tunneb:

- esmamulje téhtsust ja oskab edastada positiivset esmamuljet;

- meeskonnat6o isedrasusi ja tahtsust ning oskab toGtada meeskonnas;

- vOimalusi toopinge ja stressi maandamiseks ning oskab toeparaselt ennast
hinnata;

- telefoni-suhtluse pdhindudeid.

Opilane oskab:

- kéituda vastastikust suhtlemist toetaval viisil, suhtlemisprotsessi austadaja
|Opetada;

- kasutada suhtlemisel kommunikatsioonivahendeid;

- téhelepanelikult kuulata;

- kasutada stna suulises ja kirjalikus suhtluses;

- teha parendusettepanekuid;

- kasutada vastavat Oppe- ja teatmekirjandust.

Hinnatakse:

1) osalemist rihmattddes ja situatsioonimangudes;

2) suhtlemise aluste teoreetilist sei sukohtade tundmist;
3) eneseanal liisimi st etteantud kisimustike pohjal.

Mooduli kokkuvéttev hinne kujuneb alljargnevate hinnete alusel:

- Opiprotsessi jooksev hindamine;

- arvestuslikud t66d: suhtlemise olemuse; meeskonnatdo isedrasused tOOpinge
jastress maandamisel;

- essee kéitumisest suhtlemissituatsioonides (hinnatakse Opilase arutlusoskust).



Mooduli nimetus:
Maht Bppenadal ates :

Eesmérk:

Oppesisu:

Hinnatavad
Opitulemused:

Hindamine:

Sepat6od
1

Opetusega taotletakse, et dpilane:

omandaks sepat66 pohioperatsioonid,;

teaks ohutuid to6ovotteid ksepat6odel;

oskaks kasutada vajalikke kontrolli ja modteriistu;

oskaks kasutada vajalikke tooriistu ja mehhanisme sepatotdel .

Ohutusnéuded sepatdodel
Sepatooriistad
Sepatoode liigid

Opilane:

teab ohutuid t66votteid sepatdodel;

teab ja oskab kasutada sepat6odel vajalikke kontroll- ja mddteriistu;
teab sepat6ode peamisi téGoperatsioone.

Sepat6ode alamooduli hinne kujuneb alljargnevalt:

1. Kontrolt66: Ohutusnuded sepat6ddel

2. KontrolItd6: Sepa téoopratsioonid

3. KontrolItd6: Sepatoodete valmistamine

4. Tunnitdod: (aruteludest osavott, rihmatood jt. tunnitddd annavad kokku tihe
hinde)

Alamoodul loetakse hinnatuks, kui dpilane on sooritanud ettenahtud t66d ja
kokkuvotteks saanud positiivse tulemuse.

Mitterahuldava kokkuvétva hinde parandamiseks tuleb reeglina sooritada
kokkuvottev arvestustdo.
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LISA 1

LISAD
Oppebaasi kirjeldus

Tartu Kutsehariduskeskuse metallitootlemispinkidel to6taja eriala dppebaas -
Oppeklassid ja dppetdtkoda asuvad aadressil Pllu tn 11 Tartu. Koolil on lisaks
Uldépingu Gppeklassidel e erialaklassid Oppeklassid ja el ektrilabor on
arvestatud 30 Opilasele. Renoveeriti dppetdokoja Il korrusel asuvad lukksepa
Oppetdokojad. Treimistéode ja pingitddde dppetddkojad asuvad | korrusel,
renoveeriti 2002.a.. Samuti renoveeriti ning sisustati kaasaegsete seadmetega
keevituse Gppetdtkoda. PHARE programmi raames on saadud kaasaegseid
metallito6tlemispinke. Praegune Gppebaas voimaldab vajalikul tasemel Gppe -
jaharjutamistingimusi Opilastele.

Metallitootlemispinkidel to6taja eriala on Opetatud koolis aastakiimneid, mison
valja kujundanud 6pikeskkonna.

Tartu Kutsehariduskeskusel on metallit66tlemispinkidel tootaja eriala
Opetamiseks olemas jargmised |oetletud vajalikud ruumid, vahendid ja
seadmed.

Oppeklassid teooriadppeks.

Raamatukogu iseseisva t60 osakaal u suurendamiseks, dpilaste toode
sédilitamiseks, Opetajate poolt koostatud metoodiliste materjalide séilitamiseks.
L ukksepatdtde dppetdtkoda - integreeritud teoreetilis-praktilise dppe
[&biviimiseks.

Metallito6 ppetdtkoda - integreeritud teoreetilis-praktilise Gppe l&biviimiseks.
K eevitamise dppetookoda.

Arvutiklassid.

Vaalikud vahendid:

Metalli- jatreittode Oppet6okoja tehnol oogiline sisustus.
L ukksepatotde dppetdokoja tehnoloogiline sisustus.

K eevitamise Oppetdokoja tehnoloogiline sisustus.
Oppeklasside sisustus.

Uks kompl ektne testiauto.

Oppekirjandus ja-materjalid.

Vagjalikud seadmed
Grafoprojektorid.
Multimeediaprojektor.
Paljundusaparaat.

Arvutid interneti Uhendusega.
Sidevahendid.

Videotehnika
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