TARTU KUTSEHARIDUSKESKUSE OPPEKAVA

Oppekavariihm Mehaanika ja metallitdétlus

Oppekava nimetus Konventsionaalsetel metallilikepinkidel t66taja

Conventional machine operator

Oppekava kood EHIS-es 171177
ESMAOPPE OPPEKAVA JATKUOPPE OPPEKAVA
EKR 2 EKR 3 EKR 4 EKR 4 EKR 5 EKR 4 EKR 5
kutsekesk-
haridus
X

Oppekava maht: 60 EKAP

Oppekava koostamise alus:

Kutsestandard Konventsionaalsetel metallilikepinkidel to6taja, tase 3 kinnitatud Masina-, Metalli- ja Aparaaditddstuse Kutsendukogu
otsusega 9/16.09.2014

Vabariigi Valitsuse 26.08.2013.a. maarus nr 130 "Kutseharidusstandard”

Oppekava opiviljundid:

Opetusega taotletakse, et dpilane omandab konventsionaalsetel metallildikepinkidel téétaja eriala kompetentsid, mis véimaldavad
toé6tada oskustdodlisena avatud té6turul mehaanika ja metallitddtluse ettevétetes ning luuakse eeldused dpingute jatkamiseks ja
elukestvaks 6ppeks.

Parast 6ppekava labimist dpilane

1) vaartustab valitud kutset ja eriala, on kursis selle arengusuundadega ning on teadlik erinevatest t66turu suundumustest mehaanika
ja metallitéotluse valdkonnas;

2) valmistab detaile konventsionaalsetel freespinkidel, lahtudes pinkide ehitusest, I6iketehnoloogiatest, td6protsessidest,
téévahenditest ja toddeldavatest materjalidest;

3) jargib t66 planeerimisel, tddkoha ettevalmistamisel, t66 kestel ja tddkoha korrastamisel tdéter-vishoiu, t66- ja
keskkonnaohutusndudeid;

4) organiseerib oma t66d, tuleb tdé6llesannete taitmisega toime tavaparastes olukordades ning vastutab nende nduetekohase ja
tahtajalise taitmise eest;

5) kasutab t60ks vajalikke IT-vahendeid ja valdab erialast voorkeelset terminoloogiat;

6) anallilisib t66 soorituse otstarbekust, Iahtudes t60 tootlikkusest ja kvaliteedist;

7) osaleb meeskonnatdds, arendades sotsiaalseid ja enesekohaseid padevusi, on avatud koostd6-le ning kaitub vastastikust
suhtlemist toetaval viisil.

Oppekava rakendamine:
Ope toimub statsionaarses kooli- ja téékohapdhises dppes vai mittestatsionaarses 6ppes.
Sihtgrupiks on p&hihariduseta vdi pohiharidusega isikud vanuses vahemalt 18 eluaastat.

Nouded 6pingute alustamiseks:
Opingute alustajalt ei nduta pdhihariduse olemasolu.

Nouded 6pingute I6petamiseks:

Opingud loetakse 18petatuks, kui pilane on saavutanud dppekavas kirjeldatud épivaljundid vahemalt Iavendi tasemel.
Opivaljundite saavutatust hinnatakse kutseeksamiga. Kui kutse- véi erialal ei ole kutseeksami sooritamine vdimalik, |6petatakse
6pingud I18pueksamiga.

Opingute libimisel omandatavad kvalifikatsioonid:
Konventsionaalsetel metallildikepinkidel tdotaja, tase 3

Opingute osalisel labimisel omandatavad kvalifikatsioonid:
Puuduvad

Osakvalifikatsioonid:
Puuduvad

Lopetamisel valjastatavad dokumendid:
Kolmanda taseme kutsedppe I8petanule valjastab kool I6putunnistuse koos hinnetelehega.

Oppekava struktuur
Péhiépingute moodulid (51 EKAP)

Nimetus Maht Opivéljundid
Karjaari planeerimine ja ettevotluse 3 EKAP moistab oma vastutust teadlike otsuste langetamisel elukestvas
alused karjaariplaneerimise protsessis; kaitub vastastikust suhtlemist toetaval viisil

selgitab enda ja ettevétte toimimist turumajanduse tingimustes; moétestab oma
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Metallide |6iket6otlemise alused

Detailide to6tlemine
konventsionaalsel treipingil

Detailide to6tlemine
konventsionaalsel freepingil

Praktika

9 EKAP

12 EKAP

12 EKAP

15 EKAP

rolli ettevdtluskeskkonnas
saab aru oma digustest ja kohustustest tdokeskkonnas tegutsedes

mdistab erinevate metallitdétlemispinkide ehitust, nende tehnoloogilisi
vbéimalusi ja seadistuspdhimétteid ning raskuste tdstmis- ja teisaldamisvétteid
moistab téOprotsessis kasutatavate rakiste ja t66- ja mdobteriistade ehitust,
otstarvet ning kulutarvikute kasutamist vastavalt I6iketd6tluse alustele

moistab metallitéétlemispinkidel tdddeldavate materjalide omadusi ja
téodeldavust

joonestab detaili tddjoonise lahtuvalt lilesandest; seostab detaili to0joonise
detaili téotlemise tehnoloogiliste véimalustega

mdistab td6protsessis kasutatavate dokumentide otstarvet ning nende taitmise
vajalikkust (to6kask, saatelehed, vigade ja probleemide raportid jne)

1) valmistab ette td6koha, materjali/tooriku, seadistab teripingi detailide
valmistamiseks ja taidab té6protsessiks vajalikud dokumendid 2) valmistab
treipingil detaile vastavalt IT 14 ISO standardile ja kontrollib nende vastavust
tookasule/toojoonisele 3) I6petab téOprotsessi ja annab detailid Ule vastavalt
juhendile 4) maistab ning rakendab tookaitse ja keskkonnaohutuse néudeid
tooprotsessis 5) mdistab ergonoomikaalaste teadmiste rakendamise
vajalikkust td6protsessis

1) valmistab ette t66koha, materjali/tooriku, seadistab freespingi detailide
valmistamiseks ja taidab téoprotsessiks vajalikud dokumendid 2) valmistab
freespingil detaile vastavalt IT 14 ISO standardile ja kontrollib nende vastavust
tookasule/toojoonisele 3) I6petab téOprotsessi ja annab detailid lle vastavalt
juhendile 4) mdistab ning rakendab tdokaitse ja keskkonnaohutuse néudeid
tooprotsessis 5) mdistab ergonoomikaalaste teadmiste rakendamise
vajalikkust td6protsessis

1) tutvub praktikaettevéttega, sisekorraeeskirjadega, todkorraldusprotsessiga
ja tddkohaga ning seadmetega 2) taidab t66- ja keskkonnaohutuse ndudeid,
jargib sisekorraeeskirju 3) valmistab detaile metallitd6tlemispinkidel vastavalt
téollesandele jargides praktikaettevotte todprotsessi 4) osaleb
meeskonnatdds jargides todkultuuri ja tldtunnustatud kaitumistavasid

Oppekava koosneb pdhidpingutest mahus 51 EKAPIt ning valikdpingutest mahus 9 EKAPIt.

Valiképingute moodulid (9 EKAP)
Nimetus

Arvutidpetus

Erialane inglise keel
Erialane vene keel
Riigikaitse

Troppimis- ja teisaldust6dd

Uldkehaline ettevalmistus
Valiképingute valimise véimalused:

Maht

3 EKAP
1 EKAP
2 EKAP
3 EKAP
3 EKAP
3 EKAP

Valikdpingud toetavad vdi taiendavad dppekava labimisel omandatavaid kompetentse.
Valikdpingute maht on 6ppekavas 9 EKAPIt. 5 EKAPI ulatuses otsustab kool ja 4 EKAPi vaartuses saab valida dppija,kas antud
Oppekava valikdpingute seast v6i mdne teise kooli dppekava valikdpingute hulgast.

Oppekava kontaktisik:
Katrin Vaher
tehnika valdkonna juhtépetaja

Telefon 7361980, katrin.vaher@khk.ee

Markused:

Rakenduskavad on kattesaadavad Tartu Kutsehariduskeskuse kodulehel, aadressil http://khk.ee/oppimine/kutseope
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Tartu Kutsehariduskeskus

Konventsionaalsetel metallildikepinkidel tootaja

Lisa 1: dppekava rakendusplaan

Oppekava moodulite nimetused ja mahud(EKAP) Maht kokku 1. Oppeaasta
P6hidépingute moodulid 51 51
Karjaari planeerimine ja ettevétluse alused 3 3
Metallide I16iketdotlemise alused 9 9
Detailide t66tlemine konventsionaalsel treipingil 12 12
Detailide t66tlemine konventsionaalsel freepingil 12 12
Praktika 15 15
Valikdpingute moodulid 9 9
Arvutidpetus 3 3
Erialane inglise keel 1 1
Erialane vene keel 2 2
Riigikaitse 3 3
Troppimis- ja teisaldust6dd 3 3
Uldkehaline ettevalmistus 3 3
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Tartu Kutsehariduskeskus

Konventsionaalsetel metallildikepinkidel tootaja

Seosed kutsestandardi ,Konventsionaalsetel metallildikepinkidel t66taja, tase 3 kompetentside ja eriala dppekava moodulite vahel.

Kompetentsi nimetus kutsestandardis

Eriala dppekava moodulid

Karjaéri planeerimine ja ettevotluse

Detailide tootlemine konventsionaalsel

Detailide tootlemine konventsionaalsel

> [ Metallide 10iketodtlemise alused

3 kutset 14biv kompetents

- 2|z 2| 2

2 k=2 s =

=3 5} o S

= E s ~

Tooprotsessi ettevalmistamine X X X X

To6pingi hooldustodde tegemine X X X X

Detailide todtlemine konventsionaalsel treipingil X X X

Detailide to6tlemine konventsionaalsel freespingil X X X
K tsi Isetel metallildikepinkidel to6taja, t

onventsionaalsetel metallildikepinkidel to6taja, tase X X X X X

X — téhistatakse, millises Oppekava moodulis arendatakse ja hinnatakse nimetatud kompetentsi
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Tartu Kutsehariduskeskus

Konventsionaalsetel metallildikepinkidel tootaja

Lisa 3

Oppekava moodulite ja kutseharidusstandar dis kirjeldatud &pivéljundite sidusus

KHS § 17. Kolmanda taseme kutsedppe opivaljundid

Oppekava moodulite dpiviljundid

Kutse- ja erialased teadmised: teab ja tunneb kutse- ja eriala oskussonavara, phimdtteid,
tehnoloogiaid, protsesse, tehnikaid, materjale, td6vahendeid, seadmeid ja terminoloogiat ning
oskab neid kasutada ja rakendada.

Karjaari planeerimine ja ettevotiuse alused: moistab oma vastutust teadlike otsuste
langetamisel elukestvas karjdédriplaneerimise protsessis; kéitub vastastikust suhtlemist toetaval
viisil; saab aru oma digustest ja kohustustest tookeskkonnas tegutsedes

Metallide |6iket6otlemise alused: mdistab erinevate metallitodtlemispinkide ehitust, nende
tehnoloogilisi voimalusi ja seadistuspdhimdtteid ning raskuste tdstmis- ja teisaldamisvatteid;
mdistab todprotsessis kasutatavate rakiste ja t06- ja mddteriistade ehitust, otstarvet ning
kulutarvikute kasutamist vastavalt 15iketdtluse alustele; mdistab metallitootlemispinkidel
toddeldavate materjalide omadusi ja tdodeldavust; joonestab detaili tddjoonise 1dhtuvalt
iilesandest; seostab detaili tddjoonise detaili todtlemise tehnoloogiliste voimalustega; mdistab
tooprotsessis kasutatavate dokumentide otstarvet ning nende téitmise vajalikkust (tookéask,
saatelehed, vigade ja probleemide raportid jne)

Detailide t66tlemine konventsionaalsel treipingil: 1) valmistab ette todkoha,
materjali/tooriku, seadistab teripingi detailide valmistamiseks ja tdidab to6protsessiks vajalikud
dokumendid 2) valmistab treipingil detaile vastavalt IT 14 ISO standardile ja kontrollib nende
vastavust tookdsule/todjoonisele 3) 1opetab tdOprotsessi ja annab detailid iile vastavalt juhendile
4) mdistab ning rakendab tookaitse ja keskkonnaohutuse ndudeid toSprotsessis 5) moistab
ergonoomikaalaste teadmiste rakendamise vajalikkust toSprotsessis

Detailide to6tlemine konventsionaalsel freepingil: 1) valmistab ette tookoha,
materjali/tooriku, seadistab freespingi detailide valmistamiseks ja tdidab todprotsessiks
vajalikud dokumendid 2) valmistab freespingil detaile vastavalt IT 14 ISO standardile ja
kontrollib nende vastavust tookdsule/todjoonisele 3) lopetab todprotsessi ja annab detailid iile
vastavalt juhendile 4) mdistab ning rakendab todkaitse ja keskkonnaohutuse noudeid
tooprotsessis 5) mdistab ergonoomikaalaste teadmiste rakendamise vajalikkust todprotsessis
Praktika: 1) tutvub praktikaettevottega, sisekorraceskirjadega, tookorraldusprotsessiga ja
tookohaga ning seadmetega 2) tididab t66- ja keskkonnaohutuse noudeid, jargib
sisekorraeeskirju 3) valmistab detaile metallitootlemispinkidel vastavalt tooiilesandele jargides
praktikaettevotte todprotsessi 4) osaleb meeskonnatdos jargides todkultuuri ja iildtunnustatud
kéitumistavasid

Troppimis- jateisaldustédd: 1) omab iilevaadet erinevatest tdstemehhanismidest ja nende
kasutusalast ettevotetes; 2) kasutab materjalide laadimisel tdstetroppe, jargides troppimise ja
koormakinnituse ndudeid ning t6dohutust; 3) juhendab mérguannetega tosteseadme juhti
tostetoddel; 4) teeb iseseisvalt tdstetdid mehitamata tdsteseadmetega; 5) teeb juhendamisel
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KHS § 17. Kolmanda taseme kutsedppe opivéljundid

Oppekava moodulite dpiviljundid

kooste- ja montaazitdid, jargides toode tehnoloogiat; 6) jargib t66- ja keskkonnaohutuse ning
tootervishoiundudeid troppimisel ja tdstetoddel; 7) analiiiisib koos juhendajaga enda tegevust
troppimisel ja tostetoodel.

Kutse- ja erialased oskused ning iseseisvuse ja vastutuse ulatus:

1. oskab oma kutse- voi erialal iseseisvalt tdita mitmekesiseid tooiilesandeid;

2. suudab tootada iseseisvalt ja vastutada oma t66 tulemuste eest todsituatsioonides, mis on
iildjuhul stabiilsed voi viahesel médral muutuvad;

3. vastutab oma todiilesannete tditmise eest.

Karjaari planeerimine ja ettevétiuse alused: saab aru oma Gigustest ja kohustustest
tookeskkonnas tegutsedes

Metallide |6iketbotlemise alused: mdistab erinevate metallitodtlemispinkide ehitust, nende
tehnoloogilisi voimalusi ja seadistuspShimdtteid ning raskuste tdstmis- ja teisaldamisvotteid;
mdistab todprotsessis kasutatavate rakiste ja to6- ja modteriistade ehitust, otstarvet ning
kulutarvikute kasutamist vastavalt 15iketd6tluse alustele; mdistab metallitootlemispinkidel
toddeldavate materjalide omadusi ja tdodeldavust; joonestab detaili tddjoonise 1dhtuvalt
iilesandest; seostab detaili tddjoonise detaili todtlemise tehnoloogiliste voimalustega; moistab
tooprotsessis kasutatavate dokumentide otstarvet ning nende tditmise vajalikkust (tookéask,
saatelehed, vigade ja probleemide raportid jne)

Detailide to6tlemine konventsionaalsel treipingil: 1) valmistab ette todkoha,
materjali/tooriku, seadistab teripingi detailide valmistamiseks ja tdidab to0protsessiks vajalikud
dokumendid 2) valmistab treipingil detaile vastavalt IT 14 ISO standardile ja kontrollib nende
vastavust tookdsule/todjoonisele 3) 1opetab tdoprotsessi ja annab detailid iile vastavalt juhendile
4) mdistab ning rakendab tookaitse ja keskkonnaohutuse ndudeid todprotsessis 5) moistab
ergonoomikaalaste teadmiste rakendamise vajalikkust toSprotsessis

Detailide t66tlemine konventsionaalsel freepingil: 1) valmistab ette tdokoha,
materjali/tooriku, seadistab freespingi detailide valmistamiseks ja tdidab tddprotsessiks
vajalikud dokumendid 2) valmistab freespingil detaile vastavalt IT 14 ISO standardile ja
kontrollib nende vastavust tookésule/todjoonisele 3) Iopetab tooprotsessi ja annab detailid iile
vastavalt juhendile 4) mdistab ning rakendab todkaitse ja keskkonnaohutuse néudeid
toOprotsessis 5) mdistab ergonoomikaalaste teadmiste rakendamise vajalikkust todprotsessis
Praktika: 1) tutvub praktikaettevottega, sisekorraeeskirjadega, tookorraldusprotsessiga ja
tookohaga ning seadmetega 2) tiidab t66- ja keskkonnaohutuse ndudeid, jérgib
sisekorraeeskirju 3) valmistab detaile metallitodtlemispinkidel vastavalt todiilesandele jargides
praktikaettevotte todprotsessi 4) osaleb meeskonnatdos jargides todkultuuri ja iildtunnustatud
kaitumistavasid

Troppimis- jateisaldustédd: 1) omab iilevaadet erinevatest tdstemehhanismidest ja nende
kasutusalast ettevotetes; 2) kasutab materjalide laadimisel tdstetroppe, jérgides troppimise ja
koormakinnituse ndudeid ning tooohutust; 3) juhendab méarguannetega tosteseadme juhti
tostetoddel; 4) teeb iseseisvalt tdstetdid mehitamata tdsteseadmetega; 5) teeb juhendamisel
kooste- ja montaazitdid, jargides toode tehnoloogiat; 6) jérgib t66- ja keskkonnaohutuse ning
todtervishoiundudeid troppimisel ja tdstetoddel; 7) analiiiisib koos juhendajaga enda tegevust
troppimisel ja tostetoodel.

Opipddevus: dpib ja tiaiendab end iseseisvalt.

Karjaari planeerimine ja ettevitiuse alused: moistab oma vastutust teadlike otsuste
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KHS § 17. Kolmanda taseme kutsedppe opivéljundid

Oppekava moodulite dpiviljundid

langetamisel elukestvas karjddriplaneerimise protsessis; kéitub vastastikust suhtlemist toetaval
viisil; selgitab enda ja ettevotte toimimist turumajanduse tingimustes; mdtestab oma rolli
ettevGtluskeskkonnas; saab aru oma digustest ja kohustustest tookeskkonnas tegutsedes
Metallide |6iket6otlemise alused: mdistab erinevate metallitodtlemispinkide ehitust, nende
tehnoloogilisi voimalusi ja seadistuspdhimdtteid ning raskuste tdstmis- ja teisaldamisvatteid;
mdistab tddprotsessis kasutatavate rakiste ja t06- ja mddteriistade ehitust, otstarvet ning
kulutarvikute kasutamist vastavalt 15iketdtluse alustele; mdistab metallitootlemispinkidel
toddeldavate materjalide omadusi ja toodeldavust; joonestab detaili tddjoonise 1dhtuvalt
iilesandest; seostab detaili tddjoonise detaili tootlemise tehnoloogiliste voimalustega; mdistab
tooprotsessis kasutatavate dokumentide otstarvet ning nende téitmise vajalikkust (tookask,
saatelehed, vigade ja probleemide raportid jne)

Detailide t66tlemine konventsionaalsel treipingil: 1) valmistab ette todkoha,
materjali/tooriku, seadistab teripingi detailide valmistamiseks ja tdidab to6protsessiks vajalikud
dokumendid 2) valmistab treipingil detaile vastavalt IT 14 ISO standardile ja kontrollib nende
vastavust tookésule/todjoonisele 3) 1dpetab tddprotsessi ja annab detailid iile vastavalt juhendile
4) mdistab ning rakendab tookaitse ja keskkonnaohutuse ndudeid toSprotsessis 5) mdistab
ergonoomikaalaste teadmiste rakendamise vajalikkust toSprotsessis

Detailide to6tlemine konventsionaalsel freepingil: 1) valmistab ette tookoha,
materjali/tooriku, seadistab freespingi detailide valmistamiseks ja tdidab todprotsessiks
vajalikud dokumendid 2) valmistab freespingil detaile vastavalt IT 14 ISO standardile ja
kontrollib nende vastavust tookdsule/todjoonisele 3) lopetab todprotsessi ja annab detailid iile
vastavalt juhendile 4) mdistab ning rakendab todkaitse ja keskkonnaohutuse noudeid
todprotsessis 5) mdistab ergonoomikaalaste teadmiste rakendamise vajalikkust todprotsessis
Praktika: 1) tutvub praktikaettevottega, sisekorraeeskirjadega, todkorraldusprotsessiga ja
tookohaga ning seadmetega 2) tiidab to06- ja keskkonnaohutuse noudeid, jargib
sisekorraeeskirju 3) valmistab detaile metallitootlemispinkidel vastavalt tooiilesandele jargides
praktikaettevotte todprotsessi 4) osaleb meeskonnatdos jargides tookultuuri ja tildtunnustatud
kéitumistavasid

Troppimis- jateisaldustédd: 1) omab iilevaadet erinevatest tdstemehhanismidest ja nende
kasutusalast ettevotetes; 2) kasutab materjalide laadimisel tdstetroppe, jargides troppimise ja
koormakinnituse ndudeid ning t6dohutust; 3) juhendab mérguannetega tosteseadme juhti
tostetoddel; 4) teeb iseseisvalt tdstetdid mehitamata tdsteseadmetega; 5) teeb juhendamisel
kooste- ja montaazitdid, jargides to6de tehnoloogiat; 6) jérgib t66- ja keskkonnaohutuse ning
todtervishoiundudeid troppimisel ja tostetoodel; 7) analiiiisib koos juhendajaga enda tegevust
troppimisel ja tdstetoodel.

Suhtluspadevus:

1. pohjendab oma seisukohti ja vdljendab ennast erinevates olukordades nii suuliselt kui

Karjaari planeerimine ja ettevitiuse alused: moistab oma vastutust teadlike otsuste
langetamisel elukestvas karjddriplaneerimise protsessis; kéitub vastastikust suhtlemist toetaval
viisil; selgitab enda ja ettevotte toimimist turumajanduse tingimustes; motestab oma rolli
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KHS § 17. Kolmanda taseme kutsedppe opivéljundid

Oppekava moodulite dpiviljundid

kirjalikult;
2. kutse- ja erialaste probleemide lahendamisel kasutab iildlevinud infoallikaid.

ettevotluskeskkonnas; saab aru oma digustest ja kohustustest tookeskkonnas tegutsedes

M etallide |Gik et6otlemise alused: mdistab erinevate metallitootlemispinkide ehitust, nende
tehnoloogilisi vdimalusi ja seadistuspohimdtteid ning raskuste tdstmis- ja teisaldamisvotteid,
mdistab tdoprotsessis kasutatavate rakiste ja t66- ja modteriistade ehitust, otstarvet ning
kulutarvikute kasutamist vastavalt 15iketd6tluse alustele; mdistab metallitootlemispinkidel
toddeldavate materjalide omadusi ja toodeldavust; joonestab detaili tddjoonise 1dhtuvalt
iilesandest; seostab detaili todjoonise detaili todtlemise tehnoloogiliste voimalustega; mdistab
tooprotsessis kasutatavate dokumentide otstarvet ning nende téitmise vajalikkust (tookésk,
saatelehed, vigade ja probleemide raportid jne)

Detailide t66tlemine konventsionaalsel treipingil: 1) valmistab ette tddkoha,
materjali/tooriku, seadistab teripingi detailide valmistamiseks ja tdidab todprotsessiks vajalikud
dokumendid 2) valmistab treipingil detaile vastavalt IT 14 ISO standardile ja kontrollib nende
vastavust tookdsule/todjoonisele 3) 10petab tdoprotsessi ja annab detailid {ile vastavalt juhendile
4) mdistab ning rakendab tookaitse ja keskkonnaohutuse ndudeid té6protsessis 5) mdistab
ergonoomikaalaste teadmiste rakendamise vajalikkust tdGprotsessis

Detailide to6tlemine konventsionaalsel freepingil: 1) valmistab ette tookoha,
materjali/tooriku, seadistab freespingi detailide valmistamiseks ja tdidab todprotsessiks
vajalikud dokumendid 2) valmistab freespingil detaile vastavalt IT 14 ISO standardile ja
kontrollib nende vastavust tookdsule/todjoonisele 3) lopetab todprotsessi ja annab detailid tile
vastavalt juhendile 4) mdistab ning rakendab todkaitse ja keskkonnaohutuse noudeid
todprotsessis 5) mdistab ergonoomikaalaste teadmiste rakendamise vajalikkust todprotsessis
Praktika: 1) tutvub praktikaettevottega, sisekorraceskirjadega, todkorraldusprotsessiga ja
todkohaga ning seadmetega 2) tiidab t66- ja keskkonnaohutuse noudeid, jargib
sisekorraeeskirju 3) valmistab detaile metallitootlemispinkidel vastavalt todiilesandele jargides
praktikaettevotte tooprotsessi 4) osaleb meeskonnatdos jargides tookultuuri ja iildtunnustatud
kéitumistavasid

Troppimis- jateisaldustédd: 1) omab iilevaadet erinevatest tdstemehhanismidest ja nende
kasutusalast ettevotetes; 2) kasutab materjalide laadimisel tdstetroppe, jargides troppimise ja
koormakinnituse ndudeid ning t66ohutust; 3) juhendab mérguannetega tosteseadme juhti
tostetdodel; 4) teeb iseseisvalt tostetdid mehitamata tdsteseadmetega; 5) teeb juhendamisel
kooste- ja montaazitdid, jargides todde tehnoloogiat; 6) jargib t66- ja keskkonnaohutuse ning
todtervishoiundudeid troppimisel ja tdstetdddel; 7) analiilisib koos juhendajaga enda tegevust
troppimisel ja tdstetoodel.

Enesemadratluspadevus: on vdimeline optimaalselt lahendama kutse- ja erialaseid probleeme
ning muutma vastavalt vajadusele oma kaitumist.

Karjaari planeerimine ja ettevotiuse alused: moistab oma vastutust teadlike otsuste
langetamisel elukestvas karjiédriplaneerimise protsessis; kiitub vastastikust suhtlemist toetaval
viisil; selgitab enda ja ettevotte toimimist turumajanduse tingimustes; motestab oma rolli
ettevotluskeskkonnas; saab aru oma digustest ja kohustustest tookeskkonnas tegutsedes
Metallide |Giketdotlemise alused: mdistab erinevate metallito6tlemispinkide ehitust, nende
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KHS § 17. Kolmanda taseme kutsedppe opivéljundid

Oppekava moodulite dpiviljundid

tehnoloogilisi voimalusi ja seadistuspdhimdtteid ning raskuste tdstmis- ja teisaldamisvétteid;
mdistab toOprotsessis kasutatavate rakiste ja t06- ja modteriistade ehitust, otstarvet ning
kulutarvikute kasutamist vastavalt 16iket66tluse alustele; moistab metallitootlemispinkidel
toddeldavate materjalide omadusi ja toodeldavust; joonestab detaili td6joonise 1dhtuvalt
iilesandest; seostab detaili todjoonise detaili todtlemise tehnoloogiliste voimalustega; mdistab
tooprotsessis kasutatavate dokumentide otstarvet ning nende tditmise vajalikkust (to0kéask,
saatelehed, vigade ja probleemide raportid jne)

Detailide t66tlemine konventsionaalsel treipingil: 1) valmistab ette tdokoha,
materjali/tooriku, seadistab teripingi detailide valmistamiseks ja tdidab to0oprotsessiks vajalikud
dokumendid 2) valmistab treipingil detaile vastavalt IT 14 ISO standardile ja kontrollib nende
vastavust tookdsule/todjoonisele 3) 10petab tdoprotsessi ja annab detailid iile vastavalt juhendile
4) maistab ning rakendab tdokaitse ja keskkonnaohutuse ndudeid toSprotsessis 5) mdistab
ergonoomikaalaste teadmiste rakendamise vajalikkust t6Gprotsessis

Detailide to6tlemine konventsionaalsel freepingil: 1) valmistab ette tédkoha,
materjali/tooriku, seadistab freespingi detailide valmistamiseks ja tdidab tddprotsessiks
vajalikud dokumendid 2) valmistab freespingil detaile vastavalt IT 14 ISO standardile ja
kontrollib nende vastavust tookasule/tddjoonisele 3) lopetab todprotsessi ja annab detailid tile
vastavalt juhendile 4) mdistab ning rakendab todkaitse ja keskkonnaohutuse néudeid
todprotsessis 5) mdistab ergonoomikaalaste teadmiste rakendamise vajalikkust toSprotsessis
Praktika: 1) tutvub praktikaettevottega, sisekorraceskirjadega, todkorraldusprotsessiga ja
tookohaga ning seadmetega 2) tdidab t60- ja keskkonnaohutuse ndudeid, jérgib
sisekorraeeskirju 3) valmistab detaile metallito6tlemispinkidel vastavalt tooiilesandele jargides
praktikaettevotte tooprotsessi 4) osaleb meeskonnatdds jargides todkultuuri ja iildtunnustatud
kéitumistavasid

Troppimis- jateisaldustéod: 1) omab iilevaadet erinevatest tdstemehhanismidest ja nende
kasutusalast ettevotetes; 2) kasutab materjalide laadimisel tdstetroppe, jargides troppimise ja
koormakinnituse ndudeid ning to6ohutust; 3) juhendab méirguannetega tosteseadme juhti
tostetoodel; 4) teeb iseseisvalt tdstetdid mehitamata tdsteseadmetega; 5) teeb juhendamisel
kooste- ja montaazitdid, jargides tddde tehnoloogiat; 6) jargib t66- ja keskkonnaohutuse ning
tootervishoiundudeid troppimisel ja tostetdodel; 7) analiiiisib koos juhendajaga enda tegevust
troppimisel ja tostetoodel.

Tegevuspéddevus: osaleb tulemuslikult erinevates meeskondades ning on suuteline tditma neis
mitmekesiseid rolle.

Karjaari planeerimine ja ettevotiuse alused: mdistab oma vastutust teadlike otsuste
langetamisel elukestvas karjddriplaneerimise protsessis; kéitub vastastikust suhtlemist toetaval
viisil; selgitab enda ja ettevdtte toimimist turumajanduse tingimustes; motestab oma rolli
ettevotluskeskkonnas; saab aru oma digustest ja kohustustest tookeskkonnas tegutsedes
Metallide |Giket6otlemise alused: mdistab erinevate metallitodtlemispinkide ehitust, nende
tehnoloogilisi voimalusi ja seadistuspdhimdtteid ning raskuste tdstmis- ja teisaldamisvétteid;
mdistab toOprotsessis kasutatavate rakiste ja t66- ja modteriistade chitust, otstarvet ning

9/13




KHS § 17. Kolmanda taseme kutsedppe opivéljundid

Oppekava moodulite dpiviljundid

kulutarvikute kasutamist vastavalt 16iketddtluse alustele; moistab metallitootlemispinkidel
toddeldavate materjalide omadusi ja toodeldavust; joonestab detaili to6joonise lahtuvalt
iilesandest; seostab detaili tddjoonise detaili todtlemise tehnoloogiliste voimalustega; mdistab
todprotsessis kasutatavate dokumentide otstarvet ning nende tditmise vajalikkust (tookésk,
saatelehed, vigade ja probleemide raportid jne)

Detailide todtlemine konventsionaalsel treipingil: 1) valmistab ette todkoha,
materjali/tooriku, seadistab teripingi detailide valmistamiseks ja tdidab tooprotsessiks vajalikud
dokumendid 2) valmistab treipingil detaile vastavalt IT 14 ISO standardile ja kontrollib nende
vastavust tookésule/todjoonisele 3) 1dpetab tddprotsessi ja annab detailid {ile vastavalt juhendile
4) mdistab ning rakendab todkaitse ja keskkonnaohutuse ndudeid tooprotsessis 5) mdistab
ergonoomikaalaste teadmiste rakendamise vajalikkust t6dprotsessis

Detailide t66tlemine konventsionaalsel freepingil: 1) valmistab ette tddkoha,
materjali/tooriku, seadistab freespingi detailide valmistamiseks ja tdidab to6oprotsessiks
vajalikud dokumendid 2) valmistab freespingil detaile vastavalt IT 14 ISO standardile ja
kontrollib nende vastavust tookasule/toojoonisele 3) 1opetab toOprotsessi ja annab detailid iile
vastavalt juhendile 4) mdistab ning rakendab todkaitse ja keskkonnaohutuse néudeid
todprotsessis 5) mdistab ergonoomikaalaste teadmiste rakendamise vajalikkust todprotsessis
Praktika: 1) tutvub praktikaettevottega, sisekorraeeskirjadega, tookorraldusprotsessiga ja
tookohaga ning seadmetega 2) tiidab t606- ja keskkonnaohutuse noudeid, jargib
sisekorraeeskirju 3) valmistab detaile metallito6tlemispinkidel vastavalt tooiilesandele jargides
praktikaettevotte tooprotsessi 4) osaleb meeskonnatdds jargides todkultuuri ja iildtunnustatud
kéitumistavasid

Troppimis- jateisaldustotd: 1) omab iilevaadet erinevatest tdstemehhanismidest ja nende
kasutusalast ettevotetes; 2) kasutab materjalide laadimisel tdstetroppe, jargides troppimise ja
koormakinnituse ndudeid ning té66ohutust; 3) juhendab mérguannetega tosteseadme juhti
tostetoodel; 4) teeb iseseisvalt tostetdid mehitamata tdsteseadmetega; 5) teeb juhendamisel
kooste- ja montaazitdid, jargides to6de tehnoloogiat; 6) jargib t66- ja keskkonnaohutuse ning
todtervishoiundudeid troppimisel ja tostetdddel; 7) analiilisib koos juhendajaga enda tegevust
troppimisel ja tostetoodel.

Infotehnoloogiline padevus:

1. teab infotehnoloogia peamisi voimalusi ja potentsiaalseid ohte;
2. oskab kasutada interneti peamisi voimalusi nii isiklikel kui todalastel eesmérkidel.

Karjaari planeerimine ja ettevétiuse alused: moistab oma vastutust teadlike otsuste
langetamisel elukestvas karjéériplaneerimise protsessis; kéitub vastastikust suhtlemist toetaval
viisil; selgitab enda ja ettevotte toimimist turumajanduse tingimustes; motestab oma rolli
ettevotluskeskkonnas; saab aru oma digustest ja kohustustest tookeskkonnas tegutsedes
Metallide 16iket66tlemise alused: moistab erinevate metallitootlemispinkide ehitust, nende
tehnoloogilisi voimalusi ja seadistuspohimdtteid ning raskuste tdstmis- ja teisaldamisvotteid;
mdistab tdoprotsessis kasutatavate rakiste ja t66- ja modteriistade ehitust, otstarvet ning
kulutarvikute kasutamist vastavalt 16iketddtluse alustele; moistab metallitootlemispinkidel
toddeldavate materjalide omadusi ja toodeldavust; joonestab detaili to6joonise lahtuvalt
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KHS § 17. Kolmanda taseme kutsedppe opivéljundid

Oppekava moodulite dpiviljundid

iilesandest; seostab detaili to6joonise detaili to6tlemise tehnoloogiliste voimalustega; mdistab
tooprotsessis kasutatavate dokumentide otstarvet ning nende tditmise vajalikkust (t6okask,
saatelehed, vigade ja probleemide raportid jne)

Detailide todtlemine konventsionaalsel treipingil: 1) valmistab ette todkoha,
materjali/tooriku, seadistab teripingi detailide valmistamiseks ja tdidab té6protsessiks vajalikud
dokumendid 2) valmistab treipingil detaile vastavalt IT 14 ISO standardile ja kontrollib nende
vastavust tookasule/todjoonisele 3) 1opetab tdoprotsessi ja annab detailid iile vastavalt juhendile
4) mdistab ning rakendab todkaitse ja keskkonnaohutuse ndudeid tooprotsessis 5) mdistab
ergonoomikaalaste teadmiste rakendamise vajalikkust todprotsessis

Detailide t66tlemine konventsionaalsel freepingil: 1) valmistab ette tdokoha,
materjali/tooriku, seadistab freespingi detailide valmistamiseks ja tdidab tddprotsessiks
vajalikud dokumendid 2) valmistab freespingil detaile vastavalt IT 14 ISO standardile ja
kontrollib nende vastavust tookédsule/toojoonisele 3) Iopetab tooprotsessi ja annab detailid iile
vastavalt juhendile 4) mdistab ning rakendab todkaitse ja keskkonnaohutuse néudeid
tooprotsessis 5) mdistab ergonoomikaalaste teadmiste rakendamise vajalikkust tooprotsessis
Praktika: 1) tutvub praktikaettevottega, sisekorraeeskirjadega, tookorraldusprotsessiga ja
todkohaga ning seadmetega 2) tididab t606- ja keskkonnaohutuse ndudeid, jérgib
sisekorraeeskirju 3) valmistab detaile metallitootlemispinkidel vastavalt todiilesandele jargides
praktikaettevotte todprotsessi 4) osaleb meeskonnatods jargides todkultuuri ja tildtunnustatud
kaitumistavasid

Troppimis- jateisaldustddd: 1) omab iilevaadet erinevatest tdstemehhanismidest ja nende
kasutusalast ettevotetes; 2) kasutab materjalide laadimisel tdstetroppe, jérgides troppimise ja
koormakinnituse ndudeid ning tdoohutust; 3) juhendab marguannetega tosteseadme juhti
tostetoodel; 4) teeb iseseisvalt tostetdid mehitamata tdsteseadmetega; 5) teeb juhendamisel
kooste- ja montaazitdid, jargides toode tehnoloogiat; 6) jargib t66- ja keskkonnaohutuse ning
todtervishoiundudeid troppimisel ja tdstetoddel; 7) analiiiisib koos juhendajaga enda tegevust
troppimisel ja tostetoodel.

Algatusvdime ja ettevotlikkuspadevus:

1. kasutab erinevaid vahendeid ideede leidmiseks ja teostamiseks;

2. avaldab arvamust kogetu kohta, kirjeldab, esitleb ja hindab oma ideid ja t6id;

3. seab juhendamisel endale karjdirieesmarke;

4. leiab juhendamisel to6kohtade kohta informatsiooni, sh elektrooniliselt;

5. seostab juhendamisel erialase ettevalmistuse noudeid to6turul rakendamise
voimalustega.

Karjaari planeerimine ja ettevétiuse alused: moistab oma vastutust teadlike otsuste
langetamisel elukestvas karjéériplaneerimise protsessis; kéitub vastastikust suhtlemist toetaval
viisil; selgitab enda ja ettevotte toimimist turumajanduse tingimustes; motestab oma rolli
ettevotluskeskkonnas; saab aru oma digustest ja kohustustest tookeskkonnas tegutsedes

M etallide |6iketdotlemise alused: mdistab erinevate metallitootlemispinkide ehitust, nende
tehnoloogilisi vdimalusi ja seadistuspohimdtteid ning raskuste tdstmis- ja teisaldamisvotteid;
mdistab tddprotsessis kasutatavate rakiste ja to6- ja modteriistade ehitust, otstarvet ning
kulutarvikute kasutamist vastavalt 16iketddtluse alustele; moistab metallitootlemispinkidel
toddeldavate materjalide omadusi ja toodeldavust; joonestab detaili to6joonise lahtuvalt
iilesandest; seostab detaili to6joonise detaili to6tlemise tehnoloogiliste voimalustega; mdistab
tooprotsessis kasutatavate dokumentide otstarvet ning nende tditmise vajalikkust (tookask,
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Oppekava moodulite dpiviljundid

saatelehed, vigade ja probleemide raportid jne)

Detailide to6tlemine konventsionaalsel treipingil: 1) valmistab ette todkoha,
materjali/tooriku, seadistab teripingi detailide valmistamiseks ja tdidab to0protsessiks vajalikud
dokumendid 2) valmistab treipingil detaile vastavalt IT 14 ISO standardile ja kontrollib nende
vastavust tookdsule/todjoonisele 3) 1opetab tdoprotsessi ja annab detailid iile vastavalt juhendile
4) mdistab ning rakendab tookaitse ja keskkonnaohutuse ndudeid todprotsessis 5) moistab
ergonoomikaalaste teadmiste rakendamise vajalikkust toSprotsessis

Detailide t66tlemine konventsionaalsel freepingil: 1) valmistab ette tdokoha,
materjali/tooriku, seadistab freespingi detailide valmistamiseks ja tdidab tddprotsessiks
vajalikud dokumendid 2) valmistab freespingil detaile vastavalt IT 14 ISO standardile ja
kontrollib nende vastavust tookésule/todjoonisele 3) Iopetab tooprotsessi ja annab detailid ile
vastavalt juhendile 4) mdistab ning rakendab todkaitse ja keskkonnaohutuse néudeid
toOprotsessis 5) mdistab ergonoomikaalaste teadmiste rakendamise vajalikkust toGprotsessis
Praktika: 1) tutvub praktikaettevottega, sisekorraeeskirjadega, tookorraldusprotsessiga ja
tookohaga ning seadmetega 2) tiidab t66- ja keskkonnaohutuse ndudeid, jargib
sisekorraeeskirju 3) valmistab detaile metallitodtlemispinkidel vastavalt todiilesandele jargides
praktikaettevotte todprotsessi 4) osaleb meeskonnatdos jargides todkultuuri ja iildtunnustatud
kaitumistavasid

Troppimis- jateisaldustééd: 1) omab iilevaadet erinevatest tdstemehhanismidest ja nende
kasutusalast ettevotetes; 2) kasutab materjalide laadimisel tdstetroppe, jérgides troppimise ja
koormakinnituse ndudeid ning tooohutust; 3) juhendab méarguannetega tdsteseadme juhti
tostetoddel; 4) teeb iseseisvalt tdstetdid mehitamata tdsteseadmetega; 5) teeb juhendamisel
kooste- ja montaazitdid, jargides to6de tehnoloogiat; 6) jérgib t66- ja keskkonnaohutuse ning
todtervishoiundudeid troppimisel ja tdstetoddel; 7) analiiiisib koos juhendajaga enda tegevust
troppimisel ja tostetoodel.
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Eneseanaliiiisi alus opiviljundite korvutamiseks kutseharidusstandardiga

§ 17. Kolmanda taseme kutsedppe
opivéljundid

Oppekava moodulite dpiviljundid

Kutse- ja erialased teadmised:
teab ja tunneb kutse- ja eriala
oskussonavara, pohimotteid,
tehnoloogiaid, protsesse, tehnikaid,
materjale, tdovahendeid, seadmeid
ja terminoloogiat ning oskab neid
kasutada ja rakendada.

Metallide 10iketootlemise alused

mdistab erinevate metallitéotlemispinkide ehitust, nende
tehnoloogilisi voimalusi ja seadistuspdohimotteid ning raskuste
tostmis- ja teisaldamisvotteid

mdistab té0protsessis kasutatavate rakiste ja t66- ja
mooteriistade ehitust, otstarvet ning kulutarvikute kasutamist
vastavalt 15iketootluse alustele

mdistab metallitodtlemispinkidel toddeldavate materjalide
omadusi ja toddeldavust

joonestab detaili td6joonise ldhtuvalt iilesandest;

seostab detaili todjoonise detaili to6tlemise tehnoloogiliste
vOimalustega

moistab tooprotsessis kasutatavate dokumentide otstarvet ning
nende tditmise vajalikkust (to0kask, saatelehed, vigade ja
probleemide raportid jne)

Detailide tootlemine konventsionaalsel treipingil

1) valmistab ette tookoha, materjali/tooriku, seadistab teripingi
detailide valmistamiseks ja tdidab té6protsessiks vajalikud
dokumendid

2) valmistab treipingil detaile vastavalt IT 14 ISO standardile
ja kontrollib nende vastavust tookéasule/to6joonisele

3) 16petab toGprotsessi ja annab detailid iile vastavalt juhendile
4) moistab ning rakendab tookaitse ja keskkonnaohutuse
noudeid téoprotsessis

5) moistab ergonoomikaalaste teadmiste rakendamise
vajalikkust tooprotsessis

Detailide tootlemine konventsionaalsel freepingil

1) valmistab ette tookoha, materjali/tooriku, seadistab
freespingi detailide valmistamiseks ja tdidab tooprotsessiks
vajalikud dokumendid

2) valmistab freespingil detaile vastavalt IT 14 ISO standardile
ja kontrollib nende vastavust tookéasule/to6joonisele

3) 1opetab toSprotsessi ja annab detailid {ile vastavalt juhendile
4) mdistab ning rakendab tookaitse ja keskkonnaohutuse
noudeid tooprotsessis

5) moistab ergonoomikaalaste teadmiste rakendamise
vajalikkust tddprotsessis

Praktika

2) tdidab t606- ja keskkonnaohutuse ndudeid, jargib
sisekorraeeskirju

3) valmistab detaile metallitootlemispinkidel vastavalt
tooiilesandele jargides praktikaettevotte tooprotsessi

4) osaleb meeskonnatdos jérgides todkultuuri ja
iildtunnustatud kditumistavasid

Kutse- ja erialased oskused
ning iseseisvuse ja vastutuse
ulatus:

Karjiiri planeerimine ja ettevotluse alused
mdistab oma vastutust teadlike otsuste langetamisel elukestvas
karjadriplaneerimise protsessis;
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§ 17. Kolmanda taseme kutsedppe
opivéljundid

Oppekava moodulite dpiviljundid

1) oskab oma kutse- voi erialal
iseseisvalt tdita mitmekesiseid
tooiilesandeid;

2) suudab tootada iseseisvalt ja
vastutada oma t60 tulemuste eest
toOsituatsioonides, mis on
iildjuhul stabiilsed voi véhesel
maédral muutuvad;

3) vastutab oma tooiilesannete
tiitmise eest.

kéitub vastastikust suhtlemist toetaval viisil

saab aru oma digustest ja kohustustest tookeskkonnas
tegutsedes

Metallide 10iketootlemise alused

moistab erinevate metallitootlemispinkide ehitust, nende
tehnoloogilisi voimalusi ja seadistuspdhimotteid ning raskuste
tdstmis- ja teisaldamisvotteid

mdistab téoprotsessis kasutatavate rakiste ja t66- ja
modteriistade ehitust, otstarvet ning kulutarvikute kasutamist
vastavalt 1diketootluse alustele

mdistab metallitodtlemispinkidel toddeldavate materjalide
omadusi ja toodeldavust

joonestab detaili to6joonise ldhtuvalt iilesandest;

seostab detaili todjoonise detaili toStlemise tehnoloogiliste
vOimalustega

moistab todprotsessis kasutatavate dokumentide otstarvet ning
nende tditmise vajalikkust (t60kéask, saatelehed, vigade ja
probleemide raportid jne)

Detailide to6tlemine konventsionaalsel treipingil

1) valmistab ette tookoha, materjali/tooriku, seadistab teripingi
detailide valmistamiseks ja tdidab to0protsessiks vajalikud
dokumendid

2) valmistab treipingil detaile vastavalt IT 14 ISO standardile
ja kontrollib nende vastavust tdokasule/to6joonisele

3) 16petab toGprotsessi ja annab detailid iile vastavalt juhendile
4) moistab ning rakendab todkaitse ja keskkonnaohutuse
nodudeid tdéoprotsessis

5) moistab ergonoomikaalaste teadmiste rakendamise
vajalikkust tooprotsessis

Detailide tootlemine konventsionaalsel freepingil

1) valmistab ette to6koha, materjali/tooriku, seadistab
freespingi detailide valmistamiseks ja tdidab toSprotsessiks
vajalikud dokumendid

2) valmistab freespingil detaile vastavalt IT 14 1SO standardile
ja kontrollib nende vastavust tookéasule/to6joonisele

3) 1opetab toSprotsessi ja annab detailid {ile vastavalt juhendile
4) moistab ning rakendab tookaitse ja keskkonnaohutuse
noudeid tooprotsessis

5) moistab ergonoomikaalaste teadmiste rakendamise
vajalikkust tooprotsessis

Praktika

1) tutvub praktikaettevottega, sisekorraceskirjadega,
tookorraldusprotsessiga, tookohaga ja seadmetega ning
vormistab praktikadokumendid

2) tdidab t606- ja keskkonnaohutuse ndudeid, jargib
sisekorraeeskirju

3) valmistab vastavalt tooiilesandele detaile
metallitootlemispinkidel, jargides praktikaettevotte
toOprotsessi

4) osaleb meeskonnatdos, jargides tookultuuri ja
iildtunnustatud kditumistavasid

Opipédevus:
Opib ja tdiendab end iseseisvalt

Karjiiri planeerimine ja ettevotluse alused
mdistab oma vastutust teadlike otsuste langetamisel elukestvas
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Lisa 1

§ 17. Kolmanda taseme kutsedppe
opivéljundid

Oppekava moodulite dpiviljundid

karjadriplaneerimise protsessis;

kéitub vastastikust suhtlemist toetaval viisil

selgitab enda ja ettevotte toimimist turumajanduse
tingimustes; motestab oma rolli ettevotluskeskkonnas

saab aru oma digustest ja kohustustest tookeskkonnas
tegutsedes

Metallide 16iketootlemise alused

moistab erinevate metallitootlemispinkide ehitust, nende
tehnoloogilisi voimalusi ja seadistuspdhimotteid ning raskuste
tdstmis- ja teisaldamisvotteid

mdistab té0protsessis kasutatavate rakiste ja t66- ja
modteriistade ehitust, otstarvet ning kulutarvikute kasutamist
vastavalt 1diketootluse alustele

moistab metallitéotlemispinkidel toddeldavate materjalide
omadusi ja toddeldavust

joonestab detaili td6joonise ldhtuvalt iilesandest;

seostab detaili todjoonise detaili todtlemise tehnoloogiliste
vOimalustega

moistab todprotsessis kasutatavate dokumentide otstarvet ning
nende tditmise vajalikkust (t60kéask, saatelehed, vigade ja
probleemide raportid jne)

Detailide tootlemine konventsionaalsel treipingil

1) valmistab ette tookoha, materjali/tooriku, seadistab teripingi
detailide valmistamiseks ja tdidab to0protsessiks vajalikud
dokumendid

2) valmistab treipingil detaile vastavalt IT 14 ISO standardile
ja kontrollib nende vastavust tookésule/todjoonisele

3) 16petab toGprotsessi ja annab detailid iile vastavalt juhendile
4) mdistab ning rakendab todkaitse ja keskkonnaohutuse
ndudeid toOprotsessis

5) moistab ergonoomikaalaste teadmiste rakendamise
vajalikkust tooprotsessis

Detailide tootlemine konventsionaalsel freepingil

1) valmistab ette tookoha, materjali/tooriku, seadistab
freespingi detailide valmistamiseks ja tdidab toSprotsessiks
vajalikud dokumendid

2) valmistab freespingil detaile vastavalt IT 14 I1SO standardile
ja kontrollib nende vastavust tookésule/toGjoonisele

3) 10petab toGprotsessi ja annab detailid iile vastavalt juhendile
4) moistab ning rakendab tookaitse ja keskkonnaohutuse
noudeid téoprotsessis

5) mdistab ergonoomikaalaste teadmiste rakendamise
vajalikkust tddprotsessis

Praktika

1) tutvub praktikaettevottega, sisekorraeeskirjadega,
tookorraldusprotsessiga, tookohaga ja seadmetega ning
vormistab praktikadokumendid

2) tdidab t606- ja keskkonnaohutuse ndudeid, jargib
sisekorraeeskirju

3) valmistab vastavalt tooiilesandele detaile
metallitootlemispinkidel, jargides praktikaettevotte
toOprotsessi

4) osaleb meeskonnatdos, jargides todkultuuri ja
iildtunnustatud kditumistavasid
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Lisa 1

§ 17. Kolmanda taseme kutsedppe
opivéljundid

Oppekava moodulite dpiviljundid

Suhtluspidevus:

1) pohjendab oma seisukohti ja
véljendab ennast erinevates
olukordades nii suuliselt kui
kirjalikult;

2) kutse- ja erialaste probleemide
lahendamisel kasutab iildlevinud
infoallikaid.

Karjiiri planeerimine ja ettevotluse alused

kaitub vastastikust suhtlemist toetaval viisil

selgitab enda ja ettevotte toimimist turumajanduse
tingimustes; motestab oma rolli ettevotluskeskkonnas

saab aru oma digustest ja kohustustest tookeskkonnas
tegutsedes

Metallide 10iketootlemise alused

mdistab erinevate metallitéotlemispinkide ehitust, nende
tehnoloogilisi voimalusi ja seadistuspdhimotteid ning raskuste
tostmis- ja teisaldamisvotteid

mdistab té0protsessis kasutatavate rakiste ja t66- ja
modteriistade ehitust, otstarvet ning kulutarvikute kasutamist
vastavalt 1diketootluse alustele

moistab metallitéotlemispinkidel toddeldavate materjalide
omadusi ja toddeldavust

joonestab detaili td6joonise ldhtuvalt iilesandest;

seostab detaili todjoonise detaili toStlemise tehnoloogiliste
vOimalustega

moistab tooprotsessis kasutatavate dokumentide otstarvet ning
nende tditmise vajalikkust (to0kask, saatelehed, vigade ja
probleemide raportid jne)

Detailide tootlemine konventsionaalsel treipingil

1) valmistab ette tookoha, materjali/tooriku, seadistab teripingi
detailide valmistamiseks ja tdidab tooprotsessiks vajalikud
dokumendid

2) valmistab treipingil detaile vastavalt IT 14 ISO standardile
ja kontrollib nende vastavust tookéasule/to6joonisele

3) 10petab toGprotsessi ja annab detailid iile vastavalt juhendile
4) moistab ning rakendab tookaitse ja keskkonnaohutuse
ndudeid tdéoprotsessis

5) moistab ergonoomikaalaste teadmiste rakendamise
vajalikkust téoprotsessis

Detailide tootlemine konventsionaalsel freepingil

1) valmistab ette tookoha, materjali/tooriku, seadistab
freespingi detailide valmistamiseks ja tdidab toSprotsessiks
vajalikud dokumendid

2) valmistab freespingil detaile vastavalt IT 14 ISO standardile
ja kontrollib nende vastavust tookéasule/to6joonisele

3) 1opetab toSprotsessi ja annab detailid {ile vastavalt juhendile
4) moistab ning rakendab tookaitse ja keskkonnaohutuse
ndudeid toOprotsessis

5) moistab ergonoomikaalaste teadmiste rakendamise
vajalikkust tddprotsessis

Praktika

1) tutvub praktikaettevottega, sisekorraeeskirjadega,
tookorraldusprotsessiga, tookohaga ja seadmetega ning
vormistab praktikadokumendid

2) tdidab t606- ja keskkonnaohutuse ndudeid, jargib
sisekorraeeskirju

3) valmistab vastavalt tooiilesandele detaile
metallitootlemispinkidel, jargides praktikaettevotte
toOprotsessi

4) osaleb meeskonnatdos, jargides todkultuuri ja
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Lisa 1

§ 17. Kolmanda taseme kutsedppe
opivéljundid

Oppekava moodulite dpiviljundid

uldtunnustatud kditumistavasid

Enesemiiratluspidevus:

on vodimeline optimaalselt lahendama
kutse- ja erialaseid probleeme ning
muutma vastavalt vajadusele oma
kaitumist.

Karjiiri planeerimine ja ettevotluse alused

moistab oma vastutust teadlike otsuste langetamisel elukestvas
karjéériplaneerimise protsessis;

kéitub vastastikust suhtlemist toetaval viisil

selgitab enda ja ettevotte toimimist turumajanduse
tingimustes; motestab oma rolli ettevdtluskeskkonnas

saab aru oma digustest ja kohustustest tookeskkonnas
tegutsedes

Metallide 16iketootlemise alused

moistab erinevate metallitodtlemispinkide ehitust, nende
tehnoloogilisi vOimalusi ja seadistuspdhimdtteid ning raskuste
tostmis- ja teisaldamisvotteid

moistab tooprotsessis kasutatavate rakiste ja too- ja
mdoteriistade ehitust, otstarvet ning kulutarvikute kasutamist
vastavalt 15iketootluse alustele

moistab metallitéotlemispinkidel toddeldavate materjalide
omadusi ja toodeldavust

joonestab detaili to6joonise ldahtuvalt tilesandest;

seostab detaili todjoonise detaili todtlemise tehnoloogiliste
vOimalustega

moistab todprotsessis kasutatavate dokumentide otstarvet ning
nende tditmise vajalikkust (to0kask, saatelehed, vigade ja
probleemide raportid jne)

Detailide tootlemine konventsionaalsel treipingil

1) valmistab ette tookoha, materjali/tooriku, seadistab teripingi
detailide valmistamiseks ja tdidab to0protsessiks vajalikud
dokumendid

2) valmistab treipingil detaile vastavalt IT 14 1ISO standardile
ja kontrollib nende vastavust tookésule/todjoonisele

3) Iopetab toOprotsessi ja annab detailid iile vastavalt juhendile
4) mdistab ning rakendab todkaitse ja keskkonnaohutuse
noudeid tooprotsessis

5) moistab ergonoomikaalaste teadmiste rakendamise
vajalikkust tooprotsessis

Detailide tootlemine konventsionaalsel freepingil

1) valmistab ette tookoha, materjali/tooriku, seadistab
freespingi detailide valmistamiseks ja tdidab todprotsessiks
vajalikud dokumendid

2) valmistab freespingil detaile vastavalt IT 14 I1SO standardile
ja kontrollib nende vastavust tookésule/tdojoonisele

3) 16petab toGprotsessi ja annab detailid {ile vastavalt juhendile
4) mdistab ning rakendab todkaitse ja keskkonnaohutuse
noudeid téOprotsessis

5) mdistab ergonoomikaalaste teadmiste rakendamise
vajalikkust tooprotsessis

Praktika

1) tutvub praktikaettevottega, sisekorraeeskirjadega,
tookorraldusprotsessiga, tookohaga ja seadmetega ning
vormistab praktikadokumendid

2) tdidab t60- ja keskkonnaohutuse ndudeid, jargib
sisekorraeeskirju

3) valmistab vastavalt tooiilesandele detaile
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§ 17. Kolmanda taseme kutsedppe
opivéljundid

Oppekava moodulite dpiviljundid

metallitoStlemispinkidel, jargides praktikaettevotte
toOprotsessi

4) osaleb meeskonnatdos, jargides todkultuuri ja
iildtunnustatud kéitumistavasid

Tegevuspidevus:

osaleb tulemuslikult erinevates
meeskondades ning on
suuteline tditma neis
mitmekesiseid rolle.

Karjiiri planeerimine ja ettevotluse alused

moistab oma vastutust teadlike otsuste langetamisel elukestvas
karjéériplaneerimise protsessis;

kéitub vastastikust suhtlemist toetaval viisil

selgitab enda ja ettevotte toimimist turumajanduse
tingimustes; mdtestab oma rolli ettevotluskeskkonnas

saab aru oma digustest ja kohustustest tdokeskkonnas
tegutsedes

Metallide 16iketootlemise alused

moistab erinevate metallitdotlemispinkide ehitust, nende
tehnoloogilisi vOimalusi ja seadistuspShimdtteid ning raskuste
tostmis- ja teisaldamisvotteid

moistab tooprotsessis kasutatavate rakiste ja too- ja
mooteriistade ehitust, otstarvet ning kulutarvikute kasutamist
vastavalt 15iketootluse alustele

moistab metallitéotlemispinkidel toddeldavate materjalide
omadusi ja toddeldavust

joonestab detaili to6joonise ldahtuvalt iilesandest;

seostab detaili todjoonise detaili to6tlemise tehnoloogiliste
vOimalustega

moistab todprotsessis kasutatavate dokumentide otstarvet ning
nende tditmise vajalikkust (to0kask, saatelehed, vigade ja
probleemide raportid jne)

Detailide to6tlemine konventsionaalsel treipingil

1) valmistab ette tdokoha, materjali/tooriku, seadistab teripingi
detailide valmistamiseks ja tdidab to0protsessiks vajalikud
dokumendid

2) valmistab treipingil detaile vastavalt IT 14 1ISO standardile
ja kontrollib nende vastavust to6kasule/t66joonisele

3) 1opetab toSprotsessi ja annab detailid {ile vastavalt juhendile
4) mdistab ning rakendab todkaitse ja keskkonnaohutuse
noudeid téoprotsessis

5) moistab ergonoomikaalaste teadmiste rakendamise
vajalikkust tooprotsessis

Detailide tootlemine konventsionaalsel freepingil

1) valmistab ette tookoha, materjali/tooriku, seadistab
freespingi detailide valmistamiseks ja tdidab toSprotsessiks
vajalikud dokumendid

2) valmistab freespingil detaile vastavalt IT 14 ISO standardile
ja kontrollib nende vastavust tookésule/tdojoonisele

3) 16petab toGprotsessi ja annab detailid {ile vastavalt juhendile
4) mdistab ning rakendab todkaitse ja keskkonnaohutuse
ndudeid téOprotsessis

5) mdistab ergonoomikaalaste teadmiste rakendamise
vajalikkust toOprotsessis

Praktika

1) tutvub praktikaettevottega, sisekorraeeskirjadega,
tookorraldusprotsessiga, tookohaga ja seadmetega ning
vormistab praktikadokumendid
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§ 17. Kolmanda taseme kutsedppe
opivéljundid

Oppekava moodulite dpiviljundid

2) tdidab t606- ja keskkonnaohutuse noudeid, jargib
sisekorraeeskirju

3) valmistab vastavalt téoiilesandele detaile
metallitoStlemispinkidel, jargides praktikaettevotte
toOprotsessi

4) osaleb meeskonnatdos, jargides todkultuuri ja
iildtunnustatud kditumistavasid

Infotehnoloogiline piadevus:

1) teab infotehnoloogia peamisi
vOimalusi ja potentsiaalseid ohte;

2) oskab kasutada interneti peamisi
voimalusi nii isiklikel kui tooalastel
eesmarkidel.

Karjiiri planeerimine ja ettevotluse alused

moistab oma vastutust teadlike otsuste langetamisel elukestvas
karjéériplaneerimise protsessis;

kéitub vastastikust suhtlemist toetaval viisil

selgitab enda ja ettevotte toimimist turumajanduse
tingimustes; motestab oma rolli ettevdtluskeskkonnas

saab aru oma digustest ja kohustustest tookeskkonnas
tegutsedes

Metallide 10iketootlemise alused

moistab erinevate metallitdotlemispinkide ehitust, nende
tehnoloogilisi vOimalusi ja seadistuspShimdtteid ning raskuste
tostmis- ja teisaldamisvotteid

moistab tooprotsessis kasutatavate rakiste ja too- ja
mooteriistade ehitust, otstarvet ning kulutarvikute kasutamist
vastavalt 15iketootluse alustele

moistab metallitéotlemispinkidel toddeldavate materjalide
omadusi ja toddeldavust

joonestab detaili to6joonise ldahtuvalt iilesandest;

seostab detaili todjoonise detaili toStlemise tehnoloogiliste
vOimalustega

moistab todprotsessis kasutatavate dokumentide otstarvet ning
nende tditmise vajalikkust (to0kéask, saatelehed, vigade ja
probleemide raportid jne)

Detailide tootlemine konventsionaalsel treipingil

1) valmistab ette tdokoha, materjali/tooriku, seadistab teripingi
detailide valmistamiseks ja tdidab tooprotsessiks vajalikud
dokumendid

2) valmistab treipingil detaile vastavalt IT 14 1ISO standardile
ja kontrollib nende vastavust tookasule/to6joonisele

3) 1opetab toGprotsessi ja annab detailid {ile vastavalt juhendile
4) moistab ning rakendab tookaitse ja keskkonnaohutuse
noudeid téoprotsessis

5) moistab ergonoomikaalaste teadmiste rakendamise
vajalikkust to0protsessis

Detailide tootlemine konventsionaalsel freepingil

1) valmistab ette to6koha, materjali/tooriku, seadistab
freespingi detailide valmistamiseks ja tdidab todprotsessiks
vajalikud dokumendid

2) valmistab freespingil detaile vastavalt IT 14 ISO standardile
ja kontrollib nende vastavust tookésule/tdojoonisele

3) 18petab tooprotsessi ja annab detailid lile vastavalt juhendile
4) moistab ning rakendab todkaitse ja keskkonnaohutuse
ndudeid toOprotsessis

5) moistab ergonoomikaalaste teadmiste rakendamise
vajalikkust toOprotsessis

Praktika
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§ 17. Kolmanda taseme kutsedppe
opivéljundid

Oppekava moodulite dpiviljundid

1) tutvub praktikaettevottega, sisekorraeeskirjadega,
tookorraldusprotsessiga, tookohaga ja seadmetega ning
vormistab praktikadokumendid

2) tdidab t606- ja keskkonnaohutuse noudeid, jargib
sisekorraeeskirju

3) valmistab vastavalt téoiilesandele detaile
metallitoStlemispinkidel, jargides praktikaettevotte
toOprotsessi

4) osaleb meeskonnatdos, jargides todkultuuri ja
iildtunnustatud kditumistavasid

Algatusvéime ja
ettevotlikkuspidevus:

1) kasutab erinevaid vahendeid ideede
leidmiseks ja teostamiseks;

2) avaldab arvamust kogetu kohta,
kirjeldab, esitleb ja hindab oma ideid ja
toid;

3) seab juhendamisel endale
karjadrieesmarke;

4) leiab juhendamisel tookohtade kohta
informatsiooni, sh elektrooniliselt;

5) seostab juhendamisel erialase
ettevalmistuse ndudeid to6turul
rakendamise voimalustega.

Karjiiri planeerimine ja ettevotluse alused

moistab oma vastutust teadlike otsuste langetamisel elukestvas
karjéériplaneerimise protsessis;

kaitub vastastikust suhtlemist toetaval viisil

selgitab enda ja ettevotte toimimist turumajanduse
tingimustes; motestab oma rolli ettevotluskeskkonnas

saab aru oma digustest ja kohustustest tookeskkonnas
tegutsedes

Metallide 10iketootlemise alused

moistab erinevate metallito6tlemispinkide ehitust, nende
tehnoloogilisi voimalusi ja seadistuspdohimotteid ning raskuste
tostmis- ja teisaldamisvotteid

mdistab to0protsessis kasutatavate rakiste ja t66- ja
modteriistade ehitust, otstarvet ning kulutarvikute kasutamist
vastavalt 15iketootluse alustele

moistab metallitéotlemispinkidel toddeldavate materjalide
omadusi ja toddeldavust

joonestab detaili td6joonise ldhtuvalt iilesandest;

seostab detaili todjoonise detaili toStlemise tehnoloogiliste
vOimalustega

moistab tooprotsessis kasutatavate dokumentide otstarvet ning
nende tditmise vajalikkust (to0kéask, saatelehed, vigade ja
probleemide raportid jne)

Detailide tootlemine konventsionaalsel treipingil

1) valmistab ette tdokoha, materjali/tooriku, seadistab teripingi
detailide valmistamiseks ja tdidab tooprotsessiks vajalikud
dokumendid

2) valmistab treipingil detaile vastavalt IT 14 ISO standardile
ja kontrollib nende vastavust tookéasule/to6joonisele

3) 1opetab todprotsessi ja annab detailid {ile vastavalt juhendile
4) mdistab ning rakendab tookaitse ja keskkonnaohutuse
ndudeid toOprotsessis

5) moistab ergonoomikaalaste teadmiste rakendamise
vajalikkust tddprotsessis

Detailide tootlemine konventsionaalsel freepingil

1) valmistab ette to6koha, materjali/tooriku, seadistab
freespingi detailide valmistamiseks ja tdidab toSprotsessiks
vajalikud dokumendid

2) valmistab freespingil detaile vastavalt IT 14 ISO standardile
ja kontrollib nende vastavust tookédsule/to6joonisele

3) 13petab tooprotsessi ja annab detailid lile vastavalt juhendile
4) moistab ning rakendab todkaitse ja keskkonnaohutuse
noudeid téOprotsessis
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§ 17. Kolmanda taseme kutsedppe | Oppekava moodulite piviljundid
opivéljundid

5) moistab ergonoomikaalaste teadmiste rakendamise
vajalikkust todprotsessis

Praktika

1) tutvub praktikaettevottega, sisekorraeeskirjadega,
tookorraldusprotsessiga, tookohaga ja seadmetega ning
vormistab praktikadokumendid

2) tdidab t606- ja keskkonnaohutuse ndudeid, jargib
sisekorraeeskirju

3) valmistab vastavalt to6iilesandele detaile
metallitootlemispinkidel, jargides praktikaettevotte
toOprotsessi

4) osaleb meeskonnatdos, jargides todkultuuri ja
iildtunnustatud kéitumistavasid
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